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IVor dem Lesen dieses Handbuchs

O]

Einfuhrung

Dieses Handbuch beschreibt die speziellen Gerate und Funktionen des Smart Construction Guidance
Kits (im Folgenden ,Kit). Fir Gerate und Funktionen, die in diesem Handbuch nicht behandelt werden,
lesen Sie bitte das Bedienungs- und Wartungshandbuch flr die mit dem Kit ausgestattete Maschine.
Dieses Handbuch beschreibt die Arbeitsweise, die Inspektions- und Wartungsverfahren fiir das Kit sowie
die Anweisungen, die fiir einen sicheren Gebrauch zu beachten sind. Viele Unfalle ereignen sich, wenn
Benutzer ohne Beachtung der grundlegenden Vorsichtsmaflinahmen arbeiten. Lesen Sie alle
Informationen im Betriebs- und Wartungshandbuch der mit dem Kit ausgestatteten Maschine und im
Werkstatthandbuch sowie die Warnhinweise und Vorsichtsmafinahmen in diesem Handbuch, bevor Sie
die mit dem Kit ausgestattete Maschine bedienen, inspizieren oder warten, und befolgen Sie deren Inhalt.
Beachten Sie den Inhalt der Warn- und Vorsichtshinweise. Andernfalls kann dies zu schweren
Verletzungen oder gar zu Todesfallen fiihren.

Wir kénnen nicht alle Situationen vorhersehen, in denen Sie das Kit benutzen. Daher decken die im
Betriebs- und Wartungshandbuch/Werkstatthandbuch der mit dem Kit ausgeristeten Maschine und in
diesem Handbuch angegebenen VorsichtsmaRnahmen nicht alle Sicherheitsvorkehrungen ab.

Wenn Sie Arbeiten, Inspektionen und Wartungsarbeiten in Situationen durchfiihren, die nicht in diesem
Handbuch aufgefiihrt sind, ergreifen Sie auf eigenes Risiko alle vorbeugenden SicherheitsmalRnahmen.
Flhren Sie niemals Tatigkeiten oder Arbeiten aus, die im Betriebs- und
Wartungshandbuch/Werkstatthandbuch der mit dem Kit ausgestatteten Maschine und in diesem
Handbuch verboten sind.

Fihren Sie keine Arbeiten unsachgemal aus, einschliellich Betrieb, Inspektion und Wartung der mit dem
Kit ausgestatteten Maschine. Unsachgemalie Bedienung kann zu schweren Verletzungen oder gar zu
Todesfallen fiuhren.

Wenn Sie die mit dem Kit ausgestattete Maschine weitergeben, missen Sie auch dieses Handbuch
weitergeben.

Bewahren Sie dieses Handbuch am Aufbewahrungsort fir das Betriebs- und Wartungshandbuch der mit
dem Kit ausgestatteten Maschine auf, damit das Personal jederzeit darauf zurlickgreifen kann.

Wenn Sie dieses Handbuch verloren oder beschadigt haben, informieren Sie das Support-Center und
sorgen Sie umgehend fir Ersatz.

In diesem Handbuch verwenden wir das Internationale Einheitensystem (SI) zur Angabe von Einheiten.
Die Beschreibungen, Werte und Abbildungen in diesem Handbuch beruhen auf den Informationen zum
Zeitpunkt der Erstellung des Handbuchs.

Da wir das Kit standig verbessern, kdnnen die tatsachlichen Spezifikationen von den in diesem Handbuch
beschriebenen abweichen.

Wenn Sie Fragen haben, wenden Sie sich bitte an das Support-Center.

Anwendungssoftware mit Open Source Software (OSS) ist auf dem Kit geladen. Um die
Anwendungssoftware nutzen zu kdnnen, missen Sie den Nutzungsbedingungen zustimmen, die beim
ersten Start der Anwendungssoftware angezeigt werden. Lesen Sie die Nutzungsbedingungen der
Anwendungssoftware sorgfaltig durch. Sie kdnnen die Lizenzinformationen zur Anwendungssoftware
Uber den Menibildschirm einsehen.

Machen Sie sich mit dem Inhalt der Vertrags-, Gewahrleistungs- und Haftungsbedingungen vertraut,
bevor Sie die Anwendung nutzen.

Eine Bildschirmansicht oder der angezeigte Inhalt der Anwendung kann sich durch Aktualisierung andern.
Wenn es einen Unterschied zwischen dem in diesem Handbuch beschriebenen Inhalt und dem auf dem
Bildschirm der Anwendung angezeigten Inhalt gibt, folgen Sie letzterem.

Bei der Verwendung des Kits Ubernehmen der Hersteller und der Handler keine Verantwortung fir die
Genauigkeit der Schneidkante und des Nutzlastmessers (optional) oder flir das Versagen des
Maschinenaufbaus im Zusammenhang mit der Installation.



®Verwendungszweck
* Das Kit ist fur die Nachrustung eines vorhandenen Baggers mit ICT-Funktionen konzipiert. Die

Ausstattung mit dem Kit ermdglicht die Nutzung der folgenden Funktionen, so dass eine herkdmmliche
Maschine die ICT-Bauarbeiten durchfiihren kann.

* 3D-Maschinenflhrungsfunktionen (*1)

¢ Funktion zur Erfassung von 3D-Bauverlaufsdaten

* Nutzlastmesser (optional) (*2)

*1 A Eine Funktion zur Erfassung von Standortinformationen der Maschine per GNSS und die

Bereitstellung der Differenz zwischen den Solldaten des Baustellenbereichs und dem Standort der
Loffelschneidkante auf einem Tablet-Endgerat am Fahrersitz.

*2 AEine Funktion zur Messung des Gewichts des mit dem Baggerl6ffel zu ladenden Bodens.

®Einschrankungen fir Benutzer

Jeder Arbeiter, der die mit dem Kit ausgestattete Maschine bedient und an ihr arbeitet, muss die fir die
Bedienung eines Baggers erforderliche Qualifikation besitzen. Weitere Informationen finden Sie im
Betriebs- und Wartungshandbuch fiir die mit dem Kit ausgestattete Maschine.

® Markenzeichen in diesem Handbuch

Smart Construction, Smart Construction 3D Machine Guidance und Smart Construction Pilot sind Marken
oder eingetragene Marken von Komatsu Ltd.

Wi-Fi ist eine eingetragene Marke der Wi-Fi Alliance.

Android, Google, Google Play und das Logo von Google Play sind Marken oder eingetragene Marken
von Google LLC.

docomo ist eine eingetragene Marke oder Marke von NTT DOCOMO, INC.

iPad ist eine eingetragene Marke von Apple Inc.

iOS ist ein Betriebssystemname von Apple Inc. 10S ist eine eingetragene Marke oder Marke von Cisco
Systems, Inc. oder seinen Tochtergesellschaften in den Vereinigten Staaten und anderen Landern und
wird unter Lizenz verwendet.

Lenovo ist eine Marke der Lenovo Corporation.

Pocket WiFi ist eine Marke der SoftBank Corporation.

Andere Namen wie Firmennamen und Produkthamen, die in diesem Handbuch verwendet werden, sind
in der Regel Handelsnamen, eingetragene Marken oder Marken der jeweiligen Unternehmen.

® Konformitatserklarung

Hiermit erklart EARTHBRAIN Ltd., dass die Funkanlage des Typs Smart Construction 3D Machine
Guidance mit der Richtlinie 2014/53/EU konform ist.

Der vollstandige Text der EU-Konformitatserklarung ist unter folgender Internetadresse abrufbar:
https://smartconstruction.io/en/legal-overview/
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1. SicherheitsmaRnahmen

1.1 Bedeutung der Warnzeichen
(Signalworter)

Die folgenden Warnzeichen werden in diesem Handbuch und auf dem Kit verwendet, um den Benutzern zu
helfen, die Sicherheitshinweise zu erkennen. Beachten Sie diese Warnzeichen.

Das Zeichen weist darauf hin, was zu schweren Verletzungen oder

WARN U NG zum Tod flhren kann, wenn Sie das Risiko nicht vermeiden.

Das Zeichen weist darauf hin, was zu schweren Verletzungen fiihren

ACHTU NG kann, wenn Sie das Risiko nicht vermeiden.

Die folgenden Zeichen weisen auf weitere Vorsichtsmalnahmen hin, die der Benutzer bei der Verwendung
des Kits und der mit dem Kit ausgestatteten Maschine beachten muss.

Dieses Zeichen weist darauf hin, was fir die ordnungsgemaRe
Verwendung des Kits und der mit dem Kit ausgestatteten Maschine
wichtig ist.

(Supplementary explanation) | Niitzliche Informationen fiir Sie.

|1.2 SicherheitsmafRnahmen

WARNUNG

ES BESTEHT DIE MOGLICHKEIT SCHWERER VERLETZUNGEN ODER GAR VON TODESFALLEN.

Um die Sicherheit der Arbeiter und ihrer Umgebung zu gewahrleisten, missen Sie alle in diesem
Handbuch und auf der mit dem Kit ausgestatteten Maschine angegebenen Warnhinweise und
Praventivmalinahmen beachten.




2. Ubersicht

2.1 Uberblick iliber das Kit (gebiindelte
Artikel)

Die folgenden Artikel sind im Lieferumfang des Kits enthalten.

* Loffel-IMU * GNSS-Steuerung

* Loffelstiel-IMU * Kabelbaum

* Ausleger-IMU * Drucksensor (2 Stick) (optional)
* Maschinenkarosserie-IMU * Befestigungswinkel usw.

* GNSS-Antenne (2 Stiick)

|2.2 Schematische Darstellung

Dienst zur Verteilung von
GNSS-Korrekturdaten

GNSS GNSS
IMU Antenne Anterne NTT docomo/JENOBA

Smart Construction

Server . GNSS
MU (Solldaten ,,Wie gebaut") Korrekturdaten
Solldaten
Bauhistorie
GNSS-Steuerung LTE
LTE
WLAN
Schneidkant Standort-
endaten Information
IMU Empfangen: Solldaten/GNSS-Korrekturdaten
Stromversorgung Senden: Schneidkantendaten (Wie gebaut)
(Maschinenbatterie)
Drucksensor  Drucksensor
IMU (optional) (optional)
Tablet WLAN-Router

¢ Bei Verwendung mit einer Baumaschine mit zweiteiligem Ausleger muss ein 2. Ausleger-IMU-Sensor
installiert werden.

* Bei der Verwendung mit einer Baumaschine mit Schwenkausleger missen ein
Schwenkauslegersensor und ein Verbindungsmechanismus fiir das Schwenken installiert werden.




2.3 Was Sie zur Vorbereitung benétigen

Nach der Installation des Kits auf der Maschine sind die folgenden Gerate erforderlich, um die ICT-
Funktionen zu nutzen: Tablet-Endgerat, Tablet-Stromversorgung, Befestigung fiir Tablet-Halterung und
WLAN-Router. Bitte bereiten Sie diese Gerate vor, da sie nicht im Lieferumfang des Kits enthalten sind.

§ 2.3.1 Tablet-Endgerit (kompatible Tablet-Typen)

Nach der Installation des Kits konnen Sie die ICT-Funktionen nutzen, indem Sie das Tablet-Endgerat
bedienen, auf dem die Anwendungssoftware installiert ist.
Es wurde bestatigt, dass die folgenden Tablet-Endgerate ordnungsgeman funktionieren:
* Lenovo Tab M10 HD (2. Gen) (OS: Android11)
* Lenovo M10 Plus (3. Gen) (OS: Android12)
* Lenovo P11 Pro (2. Gen) (OS: Android12)
Fir andere Endgerate wenden Sie sich bitte an das Support-Center.
* Sie kdnnen keine iOS-Endgerate, wie z. B. ein iPad, verwenden.

(Supplementary explanation)

* Wenn Sie das Betriebssystem aktualisieren, wird die Version auf die neueste Version zum Zeitpunkt der
Aktualisierung geandert. Nach der Aktualisierung kann die alte Version nicht wiederhergestellt werden.
Bitte beachten Sie, dass nach der Aktualisierung der Software auf die neueste Version der Betrieb des
Tablet-Endgeréts verlangsamt werden kann oder das Tablet-Endgerat eventuell nicht funktioniert, weil
es nicht mit der neuesten Version kompatibel ist, je nachdem, wann das von lhnen vorbereitete Tablet-
Endgerat hergestellt wurde.

In seltenen Fallen kénnen die internen Daten des Tablet-Endgerats beschadigt oder geléscht werden,
oder das Endgerat kann nach der Aktualisierung der Software nicht mehr gestartet werden. Wenn Sie
die Software aktualisieren, bereiten Sie sich auf alle Eventualitédten vor: Befolgen Sie die vom Hersteller
des Tablet-Endgerats bereitgestellten Verfahren, nachdem Sie SicherungsmaRnahmen wie das
Kopieren der Daten auf einen PC usw. ergriffen haben. Einzelheiten erfahren Sie vom Hersteller des
Tablet-Endgerats.

] 2.3.2 Befestigung fiir Tablet-Halterung

Dies ist eine Halterung fiir Ihr Tablet-Endgerat in der Kabine. Bereiten Sie eine vor, die |hr Tablet-Endgerat
fest fixieren kann.



§ 2.3.3 WLAN-Router

Um die ICT-Funktion zu nutzen, muss das Tablet-Endgerat iber WLAN mit der GNSS-Steuerung verbunden
werden und dann Uber die Mobilfunkleitung eine Verbindung mit dem Smart Construction Server herstellen.
Bereiten Sie daher einen WLAN-Router vor (im Allgemeinen als mobiler WLAN-Router bezeichnet), der auch
an die 4G/LTE-Leitung angeschlossen werden kann. Der WLAN-Router muss die folgenden Bedingungen
erfullen.

¢ WLAN-Standards: IEEE802.11a/b/g/n/ac

* Anzahl der WLAN-fahigen Gerate, die gleichzeitig verbunden werden kdnnen: 2 Gerate oder mehr
Die fir den Betrieb validierten WLAN-Router sind ,809SH*“ und ,FS040W*. Fir andere WLAN-Router
wenden Sie sich bitte an das Support-Center.

l 2.3.4 Tablet-Stromversorgung

WARNUNG

ES BESTEHT DIE MOGLICHKEIT SCHWERER VERLETZUNGEN ODER GAR VON TODESFALLEN.

* Bringen Sie zunachst den Sperrhebel der Arbeitsausristung der mit dem Kit ausgerusteten Maschine
in die Sperrposition und stellen Sie den Motor ab. Bringen Sie anschlie3end das
Stromversorgungsgerat und das Ladekabel an bzw. Idsen Sie sie oder passen Sie ihre Position an.

* Bringen Sie die Befestigung fur die Tablet-Halterung, die Stromversorgung fir das Tablet und das
Ladekabel sicher an einem Ort an, der die nachstehenden Bedingungen erfillt, damit sie nicht
herunterfallen kénnen.

Wenn das Sichtfeld wahrend des Betriebs der mit dem Kit ausgestatteten Maschine behindert wird,
kann es zu einem schweren Unfall mit Verletzungen oder Todesfolge kommen. Die durch das Tablet-
Endgerat verursachte Beeintrachtigung oder sein Herunterfallen kann zu Verletzungen des Bedieners
oder zu Schaden am Tablet-Endgerat oder an anderen Geraten fihren.
- Das Tablet-Endgerat und die Befestigung der Tablet-Halterung versperren nicht das Sichtfeld bei
der Bedienung der mit dem Kit ausgertsteten Maschine.
- Das Tablet-Endgerat und die Befestigung der Tablet-Halterung berthren nicht die Hande usw. des
Bedieners, wenn er die mit dem Kit ausgestattete Maschine bedient.
- Das Tablet-Endgerat und die Befestigung der Tablet-Halterung sind so fixiert, dass sie nicht
herunterfallen kénnen.

* Um zu verhindern, dass sich der Akku wahrend der Verwendung des Tablet-Endgerats entladt,
schlieBen Sie das Tablet-Stromversorgungsgerat an und verwenden Sie es, wahrend Sie das Tablet-
Endgerat mit Strom versorgen.
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(Supplementary explanation)

¢ Das Tablet-Endgerat funktioniert, wenn es mit dem WLAN-Router verbunden ist, aber nicht, wenn es mit
einem Mobilfunkanschluss verbunden ist.

* Im Handel sind verschiedene Arten von Stromversorgungsgeraten flr Tablets erhaltlich, z. B. solche, die
von der Maschine selbst gespeist werden, oder tragbare Hochleistungsakkus. Bereiten Sie ein fir lhr
Tablet-Endgerat geeignetes Gerat vor.

¢ Die Kabine ist mit einem 24-V-Zigarettenanziinder und einer 12-V-Steckdose ausgestattet.

* Viele Tablet-Endgerate kdnnen nicht Gber einen l&angeren Zeitraum ohne Stromversorgung verwendet
werden. Verwenden Sie das Tablet, wahrend es an ein Stromversorgungsgerat angeschlossen ist.

] 2.3.5 Lokales Speichergerit

Sie kénnen eine Micro-SD-Karte als lokalen Speicher verwenden, indem Sie einen SD-Kartenleser tUber
USB an |hr Tablet-Endgerat anschlieRen. Der fur den Betrieb bestatigte SD-Kartenleser ist der Anker USB-
TypeC 2-in-1 Kartenleser. Fur andere SD-Kartenleser wenden Sie sich bitte an das Support-Center.

(Supplementary explanation)

¢ Der Betrieb wird mit der folgenden Micro SD-Karte bestétigt, die als FAT32 formatiert wurde.
SanDisk microSD 32 GB UHS-I Class10
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3. Vor Beginn der Arbeiten

©® Voraussetzungen fur den Arbeitsbeginn
Bevor Sie mit dem Kit arbeiten, vergewissern Sie sich, dass die folgenden Punkte erfillt sind:
* Wenn alle Teile des Kits korrekt installiert sind, wird Gberprift, ob das System ordnungsgemaf
funktioniert.
* Die Befestigung der Tablet-Halterung ist korrekt installiert.
* Die Maschine bzw. der Loffel wurde kalibriert, und die Maschinenfiihrungsfunktion hat die
Standardgenauigkeit erreicht. Andernfalls versuchen Sie die Kalibrierung erneut.
* Prifen Sie, ob es sich bei der Pilot-Anwendung um die neueste Version handelt.

3.1 Zu beachtende Punkte

ACHTUNG

ES BESTEHT DIE MOGLICHKEIT VON VERLETZUNGEN.

Nahern Sie sich der mit dem Kit ausgestatteten Maschine nur, wenn dies notwendig ist. Wenn Sie sich

der mit dem Kit ausgestatteten Maschine nahern miissen, sorgen Sie fiir Sicherheit, indem Sie die

nachstehenden Verfahren befolgen.

¢ Informieren Sie den Arbeiter der Maschine, die mit dem Kit ausgestattet ist, bevor Sie sich der
Maschine nahern.

¢ Nahern Sie sich der mit dem Kit ausgestatteten Maschine, nachdem der Arbeiter der Maschine den
Sperrhebel der Arbeitsausriistung in die Sperrposition gebracht und das Signal gegeben hat.

¢ Springen Sie nicht in die mit dem Kit ausgerustete Maschine hinein oder aus ihr heraus, wenn Sie sie
besteigen oder verlassen wollen. Achten Sie darauf, dass Sie auf die Maschine auf- und absteigen,
wahrend Sie lhren Korper an drei Punkten abstitzen.

* Benutzen Sie bei Bedarf Hebevorrichtungen.
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3.2 Arbeitsablauf

I Verwenden der Maschinenfiihrung

v
df—

- Fihren Sie eine Sichtprufung fur das Kit durch.

w
-b\lz
g:

' Uberpriifen Sie den Montagezustand des Kits. }

I \erwenden Sie die Maschinenfiihrungsfunktion.

3-1 Wenn Sie die 3D-Maschinenfiihrungsfunktion voll ausnutzen moéchten

N
-—
@:

Verwenden Sie die 3D-Maschinenfiihrungsfunktion. }

SN
M\'/
&:

Stellen Sie die 3D-Maschinenfuhrung ein. }

3-2 Wenn Sie die Maschinenfiihrungsfunktion verwenden moéchten, ohne komplizierte
Einstellungen vornehmen zu miissen

a
m\'/
&:

Verwenden Sie 3DMG Basic. }

3-3 Wenn Sie die Satelliteninformationen nicht nutzen

(63}
\lxlf
@:

Verwenden Sie die 2D-Maschinenfiihrung. }

3-4 Wenn die Funktion noch nicht eingestellt ist oder das Tablet oder ein Teil ausgetauscht wird

Stellen Sie die Verbindung zum WLAN her. 2 355
Installieren Sie die Anwendung auf dem Tablet. } 3.6-?%
(Die Arbeit in Abschnitt 3-2 ist ebenfalls erforderlich.) l
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3-5 Beim Wechsel der Baustelle oder bei der Uberpriifung der
Genauigkeit

Laden Sie die Projektdatei.

Prifen der Genauigkeit der Schneidkantenposition.

3-6 Beim Anpassen der Maschinenfiihrungsfunktion

« Stellen Sie das GNSS ein.

« Stellen Sie den Loffel ein.

 Fuhren Sie die Maschinenkalibrierung durch.
* Verwenden Sie die Geofence-Funktion.

* Verwenden Sie die Simulator-Funktion.

* FUhren Sie die Systemverwaltung durch.

» Konfigurieren Sie die Administrator-Einstellungen.

a1
RN

SREERIERI
3 o lo o o o

&_ ﬁ- ﬁ- ﬁ- @- ﬁ- Cj’"'

I Nutzlast

- Schalten Sie den Nutzlastmesser ein.

»
- S
ﬁ‘

n Verwenden Sie den Nutzlastmesser.

»
w‘lz
&fc

2-1 Bei der ersten Verwendung, beim Modellwechsel usw.

Richten Sie den Nutzlastmesser ein.

(@]
-—
ﬁ:

2-2 Bei Erstbenutzung oder bei Loéffel-/Modellwechsel usw. oder monatlich

Kalibrieren Sie den Nutzlastmesser.

D
M\'r
ﬁ:
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3.3 Sichtpriifung der Ausriistung

Prifen Sie einmal taglich vor dem Anlassen des Motors, ob sich Schrauben und Muttern geldst haben, ob
Kabelverbindungen locker sind und ob Spiel vorhanden ist.

§ 3.3.1 Uberpriifung der Installation der GNSS-Antenne

1. Stellen Sie sicher, dass die Befestigungsschrauben der GNSS-Antenne fest sitzen. Sollten sie lose

sein, ziehen Sie sie wieder fest.
(Anzugsmoment: 32 Nm).

Ruckseite der Fahrerkabine
Rechte Seite der Maschine

32 Nm

2. Ziehen Sie den Stecker der GNSS-Antenne fest und driicken Sie ihn dabei in Pfeilrichtung, um die

Verbindung herzustellen.
Ziehen Sie ihn fest an, so dass er sich wahrend des Betriebs nicht 16sen kann.

Rickseite der Fahrerkabine
Rechte Seite der Maschine

l 3.3.2 Uberpriifung der Installation der GNSS-Steuerung

Vergewissern Sie sich, dass die GNSS-Steuerung fest angebracht ist.
Wenn die GNSS-Steuerung nicht fest angebracht ist, ziehen Sie sie nach.
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3.4 Uberpriifung der Installation

1. Vergewissern Sie sich, dass die mit dem Kit installierten Teile nicht abgefallen sind und kein falsches

Teil installiert ist.

Achten Sie darauf, eine einzelne IMU flr den Ausleger, den Loffelstiel, den Loffel und den
Maschinenkoérper zu installieren.
Die Installation identischer IMUs kann zu Problemen fihren (z. B. die Installation von zwei Ausleger-

IMUSs).

2. Uberprifen Sie, ob das System normal funktioniert.
(1) Schalten Sie den Trennschalter ein.
(2) Schalten Sie den Schliisselschalter und den Strom ein. (Der Motor muss nicht angelassen werden.)

(3) Kontrollieren Sie die LED-Leuchte der GNSS-Steuerung.

POWER Power: Leuchtet auf, wenn der Schlisselschalter eingeschaltet ist.
Bestatigung der Standortbestimmung: Leuchtet im Zustand der unabhangigen
POS GNSS-Standortbestimmung oder dartiber auf.
Schaltet sich aus im Zustand des Nicht-Empfangens oder der Nicht-Bestimmung
des Standorts.
LINK Leuchtet auf, wenn Korrekturdaten empfangen werden.
Schaltet sich aus, wahrend der Vorgang bestatigt wird.
MODE Blinkt im RTK-Float. Leuchtet im RTK-Fix konstant auf.
Schaltet sich aus, wahrend der Vorgang bestatigt wird.
2.4G Leuchtet, wenn 2,4-GHz-WLAN verwendet wird.
Leuchtet, wenn 5-GHz-WLAN verwendet wird.
5G * In Japan ist die Verwendung von 5-GHz-WLAN im Freien verboten. Daher
schaltet sich die Leuchte bei Verwendung in Japan nicht ein.

3. Vergewissern Sie sich, dass der Kabelbaum usw. nicht stért oder verbogen ist.
Starten Sie den Motor und bewegen Sie langsam den Loffel, den Loéffelstiel und den Ausleger der mit
dem Kit ausgestatteten Maschine, um dies zu tberprufen.

4. Stellen Sie den Motor ab, um sich zu vergewissern, dass aus dem Drucksensorteil unter dem Ausleger

kein Ol austritt.
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3.5 WLAN-Einstellung

Verbinden Sie das Tablet-Endgerat und die GNSS-Steuerung tber den WLAN-Router. Die Art der
Einrichtung des WLAN-Routers und des Tablet-Endgerats unterscheidet sich abhangig von den von lhnen
verwendeten Geraten.

Gehen Sie zum Einrichten des FS040W wie folgt vor: Fuhren Sie die Einstellung anhand der
Einrichtungsverfahren des FS040W und der Bedienungsanleitung Ihres Gerats durch.

(Supplementary explanation)

Die hier gezeigten Methoden sind nur Beispiele.
Einzelheiten dazu finden Sie in der Bedienungsanleitung Ihres Gerats.

1. Bestatigen Sie die SSID und das Passwort der GNSS-Steuerung.
¢ SSID: Seriennummer der GNSS-Steuerung

Position zur Anzeige der SSID

* Passwort: SSID riickwarts gelesen
Wenn die SSID z. B. ,Retro-48A4934916E4"“ |lautet, ist das Passwort ,4E6194394A84“. Setzen Sie
die SIM-Karte in den WLAN-Router ein.

2. Starten Sie den Ladevorgang, indem Sie den WLAN-Router mit einem USB-Kabel an einen PC
anschlieen. Bereiten Sie ein fur lhren WLAN-Router geeignetes Ladekabel vor.
Nach dem Anschluss wird der Treiber automatisch auf Ihrem PC installiert.

Starten Sie den Einstellungsbildschirm des WLAN-Routers auf lnrem PC und melden Sie sich an.

Stellen Sie die Host-IP-Adresse ,192.168.128.1“ auf dem DHCP-Einstellungsbildschirm des WLAN-
Routers ein. Andern Sie den Wert der Subnetzmaske nach Bedarf.

5. Andern Sie die SSID und das Passwort des WLAN-Routers entsprechend der SSID und des Passworts
der GNSS-Steuerung, die in Vorgang 1 bestatigt wurden.

6. Deaktivieren Sie die Datenschutz-Trennfunktionen des WLAN-Routers.
Wenn die Datenschutz-Trennfunktionen aktiviert sind, funktioniert das System nicht, da keine
Informationen zwischen den Endgeraten ausgetauscht werden koénnen.

7. Ubernehmen Sie die Einstellungen des WLAN-Routers.
Der WLAN-Router und die GNSS-Steuerung sind verbunden.

8. SchlieRen Sie den Einstellungsbildschirm des WLAN-Routers und entfernen Sie den Router vom PC.

9. Aktivieren Sie die WLAN-Funktionen Uber das Tablet-Endgerat.
Die SSID der GNSS-Steuerung wird in der Liste der WLAN-Netzwerke angezeigt.

10. Wahlen Sie die SSID der GNSS-Steuerung und geben Sie das Passwort ein.
Der WLAN-Router, die GNSS-Steuerung und das Tablet-Endgerat sind tiber WLAN verbunden.
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3.6 Installieren der Anwendung

* Wenn Sie eine Fernverbindung mit einem Tablet-Endgerat der Version Android 11 oder héher
herstellen, aktualisieren Sie die Fernwartungsanwendung auf die neueste Version v1.7.0 oder hoher.

Laden Sie Smart Construction Pilot, die erforderliche Anwendungssoftware, aus dem Google Play Store
herunter und installieren Sie sie auf dem Tablet-Endgerat.

Geben Sie als Suchbegriff ,Smart Construction Pilot“ im Google Play Store ein.
Wenn Smart Construction Pilot problemlos auf dem Tablet-Endgerat installiert worden ist, wird auf dem
Startbildschirm das folgende Symbol angezeigt.

(Supplementary explanation)

¢ Um den Smart Construction Pilot zu nutzen, missen Sie den Nutzungsbedingungen zustimmen. Wenn
Sie Smart Construction Pilot zum ersten Mal starten, werden die Nutzungsbedingungen angezeigt.
Vergewissern Sie sich, dass Sie die Angaben bestéatigen.

¢ Installieren Sie Smart Construction Pilot, nachdem Sie das Tablet-Endgerat mit dem Internet verbunden
haben. Sie kdnnen beliebige Verbindungsarten verwenden (z. B. mobiles WLAN,
offentliches/betriebliches WLAN).

Wenn die Installation von Smart Construction Pilot abgeschlossen ist, starten Sie die Einstellungen, damit
die GNSS-Steuerung und das Tablet-Endgerat Gber den WLAN-Router kommunizieren kénnen.

Tablet GNSS-Steuerung

-> Stellen Sie die gleiche SSID SSID: Retro-******* . Ein-
und das gleiche Passwort wie Passwort: SSID riickwérts .
fiir die GNSS-Steuerung ein. gelesen (entsprechend dem |[deutig

obigen Abschnitt ,,*****+*i)

Stellen Sie das gleiche WLAN ein.

WLAN-Router
-> Stellen Sie die gleiche SSID

und das gleiche Passwort wie Smart
fiir die GNSS-Steuerung ein. Construction
Server
AG/LTE
(SIM)
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3.7 Starten von Smart Construction Pilot

1.  Tippen Sie auf dem Tablet-Bildschirm auf,Smart Construction Pilot".
Der folgende Bildschirm wird angezeigt.

2. Wabhlen Sie die gewtinschte Sprache und Region und tippen Sie dann auf ,OK*.

(Supplementary explanation)

* Die einstellbaren Regionen hangen von der gewahlten Sprache ab.

3. Die Nutzungsbedingungen werden angezeigt.
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1
4. Streichen Sie nach unten, um die Angaben zu bestatigen, und tippen Sie auf ,AKZEPTIEREN®.

Wenn Sie die Nutzungsbedingungen beim nachsten Mal nicht mehr sehen mdchten, wahlen Sie ,Nicht
mehr anzeigen®, bevor Sie sie akzeptieren. Der Startbildschirm wird angezeigt.

(Supplementary explanation)

¢ Wenn ,Simulatormodus” auf dem Bildschirm ,Allgemeine Einstellungen® auf ,EIN“ gesetzt ist, wird auf
dem Startbildschirm nur ,Maschinenfiihrung“ angezeigt.

5. Tippen Sie auf ,Maschinenfiihrung®.

6. Tippen Sie auf ,OK*.

7.

Der Hauptbildschirm wird angezeigt.

Falls die Kalibrierung der Maschine noch nicht durchgefiihrt wurde, fihren Sie diese durch.

Beachten Sie die Installationsanleitung. Der Aufbewahrungsort der Installationsanleitung, die ID und
das Passwort befinden sich auf dem Papier, das dem Produkt beiliegt.
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| 3.8 Einstellung iiblicher Elemente

Stellen Sie die Sprache, Region, Langen- und Gewichtseinheit ein, die mit Smart Construction Pilot
verwendet werden.

1. Tippen Sie auf im Startbildschirm, um den Bildschirm ,Allgemeine Einstellungen® zu 6ffnen.

2. Stellen Sie ,Sprache®, ,Region®, ,Langeneinheit‘, ,Gewichtseinheit®, ,Koordinaten“ usw. ein und tippen
Sie auf ,v*.

3.9 Projektdatei

Die folgenden Operationen kénnen auf dem Bildschirm ,Projektdatei” fur die Projektdateien durchgefihrt
werden, die mit der Maschinenfiihrungsfunktion verwendet werden sollen (Konstruktionszeichnungen 3D-
Daten).

Projektdateien herunterladen E;?{Jiﬁﬁ?;gﬁ: vom Smart Construction Server
Projektdateien erstellen Neue Projektdateien erstellen.

Projektdateien auswahlen Projektdateien auswahlen und auf dem Tablet laden.
Modellflache auswahlen Im Projekt zu verwendende Modellflache auswahlen.
Projektdateien bearbeiten Projektdateien bearbeiten.
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(Supplementary explanation )

* Wenn die Anwendung auf dem Tablet-Endgerat der Baumaschine, fiir die eine Projektdatei mit Pilot
Web verknupft wurde, online geht, wird die Zielprojektdatei automatisch heruntergeladen, und der

folgende Bildschirm wird angezeigt. Tippen Sie auf ,v*“, um den Bildschirm ,Projektdatei“ zu 6ffnen.

1. Tippen Sie auf , um ein Menu zu 6ffnen.

2. Tippen Sie auf ,Projektdatei”, um den Bildschirm ,Projektdatei“ zu 6ffnen.
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§ 3.9.1 Abrufen von Projektdateien

Projektdateien kbnnen vom Server oder aus dem lokalen Speicher abgerufen werden.

B Vom Server herunterladen

1. Tippen Sie auf I| um den Bildschirm ,Projektdatei-Download” zu 6ffnen.

Auf dem Bildschirm ,Projektdatei-Download “ wird die Liste der auf dem Smart Construction Server
registrierten Projektdateien angezeigt.

2. Durch Antippen von @ bei der Zielprojektdatei wird das Bestatigungsfenster angezeigt.

3. Tippen Sie auf ,v*, um den Download zu beginnen.

- 23 -



4. Tippen Sie nach dem Herunterladen im Bestatigungsfenster auf ,v“, um die Zielprojektdatei anzugeben.

B Vom lokalen Speicher abrufen

1. Tippen Sie auf ’ k3 , um eine Projektdatei mit der Erweiterung ,..rpz“ mithilfe der
Ordnerauswahlfunktion des Tablet-Endgerats auszuwahlen.

2. Tippen Sie im Bestatigungsfenster auf ,v/*, um die ausgewahlte Projektdatei abzurufen.
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3.  Nachdem Sie eine Projektdatei aus einem lokalen Speicher abgerufen haben, tippen Sie auf ,v“im
Bestatigungsfenster, um die Zielprojektdatei anzugeben.

§ 3.9.2 Erstellen von Projektdateien

Erstellen Sie Projektdateien auf dem Tablet-Endgerat.

1. Tippen Sie auf , um den Bildschirm ,Projekteinstellungen” zu 6ffnen.

2. Geben Sie unter ,Projektname” einen Projektnamen ein.

3. Tippen Sie auf Q, um zum Einstellbildschirm ,Lokalisierung/Projektion“ zu gelangen, und geben Sie
das Koordinatensystem ein.

<Lokalisierungseinstellungen>
¢ Tippen Sie auf , um zum Bildschirm ,Kontrollpunkt hinzufigen® zu gelangen.

» Kontrollpunkt hinzufligen
* Geben Sie den Namen des Kontrollpunkts ein.
* Geben Sie die Entfernungen N, E und Z vom Bezugspunkt ein.
* Richten Sie den Kontrollpunkt und die Loffelschneidkante an der linken Kante/Mitte/rechten Kante

der Schneidkante aus, und tippen Sie auf , um die Koordinaten zu erfassen.
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* Um ,H Verw.“,V Verw.“ zu verwenden, tippen Sie auf ,EIN/,AUS".

* Tippen Sie auf , um den Kontrollpunkt zu verwerfen.
* Nachdem alle Einstellungen abgeschlossen sind, tippen Sie auf ,,v*“, um die Einstellungen zu
speichern.

<Projektionseinstellungen>
* Tippen Sie auf ,Projektion” im oberen Teil des Bildschirms.

* Legen Sie ,Region®, ,Projektion®, ,Messpunkt‘ und ,Geoid-Name* fest.

(Supplementary explanation)

* Wenn Sie auf das Feld ,Projektion” oder ,Geoid-Name* tippen und eine Zeichenkette eingeben, kdnnen
Sie die Anzeige auf die Elemente einschranken, die diese Zeichenkette enthalten.

* Um die Einstellungen zu speichern, tippen Sie auf ,v* unten rechts auf dem Bildschirm.
* Wenn die erforderliche Datei nicht heruntergeladen wurde, wird ein Bestatigungsfenster angezeigt.
Tippen Sie auf ,v/*, um die Datei herunterzuladen.

* Tippen Sie auf , um die neueste Einstellungsdatei vom Server zu beziehen.
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4. Wenn Sie eine einfache Modellflache erstellen wollen, tippen Sie auf X , um zum Bildschirm
-Einfache Modellflache erstellen“ zu gelangen.
Die Koordinaten der Schneidkante kénnen an 1 bis 3 Punkten erfasst und gemessen werden.

(1-Punkt-Messung)
* Tippen Sie auf ,Flache Ebene” und dann unten rechts im Bildschirm auf —.

¢ (Geben Sie einen Ebenennamen ein.

* Richten Sie die linke Kante / die Mitte / die rechte Kante der Schneidkante am Messpunkt aus und
tippen Sie auf , um die Koordinaten der Schneidkante zu erfassen.
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Wenn Sie im Voraus Topografiemesspunkte erfasst haben, kdnnen Sie die gemessenen

Schneidkantenkoordinaten erfassen, indem Sie auf tippen.

Wahlen Sie einen Punkt der Zielebene und tippen Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf ,v*.

Koordinateninformationen kénnen Uberprift werden, indem Sie auf tippen.

(Supplementary explanation)

* Die Anzeigefarbe des Punktes kann lber den Bildschirm ,Topo.-Vermessungsliste“ geandert werden.

Tippen Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf ,v*, um die Modellflache zu speichern.
Um die Modellflache im Projekt zu verwenden, tippen Sie im Bestatigungsfenster auf ,v*.
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(2-Punkt-Messung)
* Tippen Sie auf ,2-Punkt schiefe Ebene” und dann unten rechts im Bildschirm auf —.

* Wie bei der 1-Punkt-Messung geben Sie einen Ebenennamen ein und erfassen die
Schneidkantenkoordinaten.

* Geben Sie die Informationen zur Neigung ein. Tippen Sie auf , um eine
Eingabemethode flr die Neigung (%/Verhaltnis/Winkel) auszuwahlen.

* Tippen Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf ,,v*, um die Modellflache zu speichern.
Um die Modellflache im Projekt zu verwenden, tippen Sie im Bestatigungsfenster auf ,v*.
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(3-Punkt-Messung)
* Tippen Sie auf ,3-Punkt schiefe Ebene” und dann unten rechts im Bildschirm auf —.

* Wie bei der 1-Punkt- bzw. 2-Punkt-Messung geben Sie einen Ebenennamen ein und erfassen die
Schneidkantenkoordinaten.

* Tippen Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf ,v*“, um die Modellflache zu speichern.
Um die Modellflache im Projekt zu verwenden, tippen Sie im Bestatigungsfenster auf ,v*.

B Modeliflache aus Liniendaten erstellen

Erstellen Sie eine Modellflache fur die Maschinenfiihrung aus Liniendaten in der Projektdatei. Geben Sie
eine Breite und einen Versatz in Z-Richtung fur die ausgewahlten Liniendaten ein, um eine Modellflache zu
erstellen.

Ausgewahlte
Liniendaten

» ) Breite
Z-\ersatz (positive Richtung)

Z-\ersatz (negative Richtung)
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1. Tippen Sie im Bildschirm ,Projektdatei” auf bei der Zielprojektdatei zum Hinzufiigen einer
Modellflache, um den Bildschirm ,Projekteinstellungen® zu 6ffnen.

2. Tippen Sie auf , um den Bildschirm ,Modellflache erstellen” zu 6ffnen.

(Supplementary explanation)

* Tippen Sie bei der erstellten Modellflache auf , um sie zu bearbeiten.

* Tippen Sie auf , um die erstellte Modellflache zu Iéschen.

3. Positionieren Sie i (Fadenkreuz-Cursor) auf der Ziellinie fur die Erstellung einer Modellflache.
4,

Geben Sie einen Ebenennamen, die Breite und den Z-Versatz ein und tippen Sie dann auf ,v*“.
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1
* Die Erstellung einer Modellflache kann in den folgenden Fallen unvollstandig sein.
- Die Anzahl der Dreiecke (TIN), aus denen eine Modellflache besteht, tiberschreitet 200.
- Die Verlangerung der ausgewahlten Liniendaten betragt mehr als 200 m.
- Die gewahlten Liniendaten werden weitgehend abgelenkt.*

- Die eingegebene Breite ist zu groR3.*
- Die Liniendaten enthalten ein extrem kleines Liniensegment.*

* In diesen Fallen kann die Erstellung einer Modellflache mit der folgenden Meldung fehlschlagen.

(‘Supplementary explanation )

¢ Sie konnen die erstellte Modellflache Uberprifen, indem Sie die Ebene aus dem Pulldown-Menu von
.Modellflache” auf dem Bildschirm ,Projekteinstellungen” auswahlen.
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§ 3.9.3 Auswilhlen von Projektdateien

1. Tippen Sie auf eine Projektdatei in der Liste, damit sie gelb schraffiert wird.

2. Tippen Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf ,,v*.
3. Tippen Sie im Bestatigungsfenster auf ,,v*, um die ausgewahlte Projektdatei festzulegen.
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l 3.9.4 Auswahlen der Projektanzeigeebene

1. Tippen Sie auf das Pulldown-Meni von ,Modellflache®.
Es wird eine Liste der in der Projektdatei vorhandenen Modellflachen angezeigt.

Tippen Sie auf die anzuzeigende Modellflaiche, um sie auszuwahlen.

3. Tippen Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf ,v*. Wenn ein Bestatigungsfenster erscheint, tippen Sie
auf ,v*“.

l 3.9.5 Bearbeiten von Projektdateien

1.  Tippen Sie auf Q der Zielprojektdatei.
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2. Jedes Element kann bearbeitet werden.
(Siehe ,3.9.2 Erstellen von Projektdateien®, um den Projektnamen zu bearbeiten, das
Koordinatensystem zu bearbeiten, die Modellflache auszuwahlen und eine einfache Modellflache zu
erstellen).

Die anzuzeigenden Ebenen kdnnen ausgewahlt werden.
Wenn die Ebene in der Liste mit einem Hakchen versehen ist, wird sie auf dem Bildschirm der
Maschinenflihrung angezeigt. Wird das Hakchen entfernt, wird die Ebene nicht angezeigt.

Tippen Sie auf die Farbtaste zwischen ,TIN* und Q um die Farbe der angezeigten Ebene zu
andern.

3.  Wenn Sie die Bearbeitung abgeschlossen haben, tippen Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf V.
Wenn das Bestatigungsfenster angezeigt wird, tippen Sie auf ,v*, um die Einstellungen zu speichern.
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3.10 Prufen der Genauigkeit der
Schneidkantenposition

Bevor Sie mit der Arbeit eines Tages beginnen, lberpriifen Sie, ob das System die Position der
Schneidkante richtig erkennen kann.

I 3.10.1 Vorbereitung fur die Prufung

1. Schalten Sie den Trennschalter ein.
2. Schalten Sie den Schllsselschalter und den Strom ein. (Der Motor muss nicht angelassen werden.)

3. Schalten Sie das Tablet-Endgerat ein.

I 3.10.2 Uberpriifen der GNSS-Informationen

1. Wenn an der Baustelle ein Referenzpunkt/Standardpfahl festgelegt ist, fahren Sie die Maschine in die
Nahe des Referenzpunkts/Standardpfahls.

2. Tippen Sie auf 8:33 um ein Menu zu 6ffnen.

3. Tippen Sie auf ,GNSS-Einstellungen®.
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4. Tippen Sie auf ,GNSS-Info“, um den Bildschirm ,GNSS-Info“ zu 6ffnen.

(Supplementary explanation)

¢ Sie kénnen die Anzahl der erfassten Satelliten fir jeden Satelliten auf dem Bildschirm ,GNSS
Info“ Uberprufen.

5. Vergewissern Sie sich, dass ,Vertikaler RMS* und ,Horizontaler RMS* der ,Hauptantenne® 0,02 oder
weniger betragen.

Wenn die Werte nicht kleiner oder gleich 0,02 sind, warten Sie, bis der Satellitenempfang gut ist, und
prufen Sie erneut.

6. Tippen Sie auf ,v*“.

l 3.10.3 Priifen der Genauigkeit der Schneidkantenposition

Um die Genauigkeit der Schneidkantenposition zu tUberprifen, verwenden Sie Smart Construction Pilot auf
dem Tablet-Endgerat.

Wie Sie den Smart Construction Pilot starten kdnnen, erfahren Sie unter ,3.7 Starten von Smart Construction
Pilot".

1. Tippen Sie auf 8:)3 um ein Menu zu 6ffnen.
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2. Tippen Sie auf ,Fihrungseinstellungen®.

3. Tippen Sie auf ,Messung der Spitzenpos.“.

4. Wahlen Sie ,Kontrollpunkt“ oder tippen Sie auf , um den Vergleichspunkt zu registrieren.
(Einzelheiten dazu finden Sie in Abschnitt ,4.2.1 Messen der Schneidkantenposition®.)

5. Stellen Sie die Arbeitsausrustung auf Position 1, wie in der folgenden Abbildung gezeigt.

Position 4
Position 3
Position 2
Position 1
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6. Behalten Sie die Position 1 bei, wahlen Sie die linke Kante/Mitte/rechte Kante der Loffelschneidkante,
setzen Sie die Loffelschneidkante auf den Referenzpunkt/Referenzpfahl, und tippen Sie auf
Die Koordinaten der vom System erkannten Schneidkante werden unter

»Schneidkantenposition® angezeigt.
Wenn die Schneidkante nicht auf dem Referenzpunkt platziert werden kann, messen Sie das in der
Abbildung gezeigte AZ (vertikaler Abstand zwischen dem Referenzpunkt und der Loffelschneidkante),

geben Sie es in ,AZ" von ,Schneidkantenposition“ ein und tippen Sie auf

7. Die Differenz zwischen der gemessenen Position der Loffelschneidkante und der Position des
Referenzpunktes wird in ,Differenz” angezeigt.
Prifen Sie, ob der Wert innerhalb des Standardwerts liegt.

» Wenn die Werte innerhalb der Standards liegen: Uberpriifen Sie die Genauigkeit der Schneidkante
auf die gleiche Weise in den Positionen 2/3/4. Wenn alle Werte innerhalb der Standards liegen, ist
die Genauigkeit der Konstruktion gesichert.

* Wenn die Werte nicht innerhalb der Standards liegen: Vergewissern Sie sich, dass sich die
montierten Gerate nicht gelockert oder gelést haben, und fihren Sie eine Loffelkalibrierung durch.
Weitere Einzelheiten finden Sie unter ,5.2.2 Loffelkalibrierung®.

(Supplementary explanation)
* Nach der Berechnung der ,Schneidkantenkoordinaten“ werden durch Antippen von ,Anpassen®im
Bildschirm ,Versatz* die in der ,Differenz“ angezeigten Werte N, E und Z versetzt und die Baumaschine

im Bildschirm ,Maschinenfihrung® angezeigt.
* Tippen Sie auf ,Zuricksetzen®, um die bereits eingegebenen Versatzwerte zu Idschen. Versatzwerte

kénnen manuell eingegeben werden.
* Tippen Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf ,v/*, um die eingestellten Versatzwerte zu ibernehmen.
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4. \erwendung von Smart Construction Pilot

4.1 Verwenden der 3D-
Maschinenfuhrungsfunktion

I 4.1.1 Anzeigen des Hauptbildschirms

1. Tippen Sie auf dem Startbildschirm auf ,Maschinenfiihrung®.
Die fiir eine Inbetriebnahme erforderlichen Daten werden geladen, und der Hauptbildschirm wird

angezeigt.

Gelingt es dem System nicht, die erforderlichen Daten zu erfassen, wird eine Fehlermeldung

ausgegeben.

2. Falls die Kalibrierung noch nicht erfolgt ist, fihren Sie diese gemaf der Installationsanleitung durch. Der
Aufbewahrungsort der Installationsanleitung, die ID und das Passwort befinden sich auf dem Papier,
das dem Produkt beiliegt.

I 4.1.2 Operationen im Hauptbildschirm

Die auf dem Hauptbildschirm angezeigten Symbole haben folgende Funktionen:

Symbol

Name

Funktion

Mentaste

Zeigt das Menu an.

Umschalttaste flr
Anzeigeteilung

Schaltet die Anzeige zwischen Vollanzeige,
zweigeteilter und dreigeteilter Anzeige um.

GNSS-Status-Taste

Zeigt die GNSS-Statuscode-Informationen an.

Taste zur Messung der
Schneidkantenposition

Wechselt zum Bildschirm ,Messung der
Spitzenposition®.

Taste fir die Einstellung des
Zielmodellversatzwertes

Wechselt zum Bildschirm mit den
Versatzeinstellungen fir das Zielmodell. Nach der
Einstellung wird die von der gewahlten Neigung
versetzte Flache angezeigt.
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Symbol

Name

Funktion

Loffel-Taste

Zeigt den Bildschirm mit den Einstellungen fur die
Loffeldatei an.

Linke Taste

Schaltet den Abstand und den Winkel zum Hang
sowie die Position der Schneidkante vom Bediener
aus gesehen nach links.

Mittlere Taste

Schaltet den Abstand und den Winkel zum Hang und
die Position der Schneidkante vom Bediener aus
gesehen in die Mitte.

Rechte Taste

Schaltet den Abstand und den Winkel zum Hang und
die Position der Schneidkante vom Bediener aus
gesehen nach rechts.

Schaltflache zum Hinzufiigen
von Topografiemesspunkten

Zeichnet die aktuelle Position der Schneidkante auf.
Wenn Sie darauf tippen, wird der gemessene Punkt
zur Liste der Topografiemesspunkte hinzugeflgt.

Zielmodell-TIN
(Triangulated Irregular
Network) Auswahltaste

Wechselt zum TIN-Auswahlbildschirm des
Zielmodells im Vollbildmodus (siehe ,4.1.4 TIN-
Auswahlansicht des Zielmodells®). Sobald die
Auswahl abgeschlossen ist, kehrt der Bildschirm
zum Ausgangsbildschirm zurick.

Ausgewahlte TINs und zwei oder mehr TINs im
angegebenen Winkelbereich werden ausgewahit.

Taste zum Umschalten der
Ansicht

Zeigt den Bildschirm zum Wechseln der Ansicht an.

Taste flr Minikarte

Zeigt eine Minikarte an, auf der Sie die gesamte
Baustelle aus der Vogelperspektive sehen kénnen.

Rickstelltaste

Setzt die Anzeigeposition der Baumaschine auf die
urspringliche Anzeigeposition zurlck.

Zielmodellversatz
Einstellungstaste

Erhoht/verringert den vertikalen Versatzwert des
Zielwerts.

Kompass flr Anstellwinkel

Zeigt den Drehwinkel an, der erforderlich ist, um das
Zielmodell auf dem Messgerat (frontal) zu
betrachten.

Anzeige des Drehwinkels des
Loffelbodens

Zeigt den Drehwinkel an, der erforderlich ist, um den
Boden des Loffels parallel zum Zielmodell zu
bringen.

Abstand zur Schneidkante

Zeigt den Abstand zwischen dem Zielmodell und der
Schneidkante an.

Unterfenster Anzeige 1

Zeigt das Unterfenster an. Ein Anzeigeelement kann
im Unterfenster ein- und ausgeschaltet werden.

-41 -




Symbol Name Funktion

Unterfenster Anzeige 2 Zeigt das Unterfenster an. Im Unterfenster kdnnen
die Roll- und Neigungswinkel, der Drehwinkel des
Loffelbodens und der Abstand zur Schneidkante der
Baumaschine angezeigt werden.

Umschalten zwischen Schaltet die Anzeige zwischen dem
Loffelname/Winkel und Loffelnamen/Winkel und dem Abstand zur
Abstand zur Modellflache Modellflache um.

(Supplementary explanation)

TIN (Triangulated Irregular Network): Eine digitale Datenstruktur, die die Bodenoberflache mit
Dreiecksfacetten darstellt. Diese Anwendung verwendet sie, um das Zielmodell festzulegen.

B Anzeigen des Menus

Tippen Sie auf .

B Umschalten des geteilten Anzeigetyps

Tippen Sie auf E um das Anzeigeformat zu wechseln (Vollbild, zweigeteilte und dreigeteilte Anzeige).
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(Supplementary explanation)

* Im dreigeteilten Anzeigeformat wird der Maschinenfiihrungsbildschirm im oberen Bereich im
zweigeteilten Anzeigeformat angezeigt, im unteren Bereich wird die Nutzlast angezeigt. Die
Maschinenfiihrungsfunktion und die Nutzlastfunktion kénnen gleichzeitig verwendet werden.

B Umschalten der Ansicht

Tippen Sie auf , um den Bildschirm zum Wechseln der Ansicht anzuzeigen.
Durch Antippen der einzelnen Symbole wird die Ansicht wie folgt umgeschaltet.

LProfil“: Blickwinkel von der Seite des Bedieners aus
»Querschnitt“: Blickwinkel von der Vorderseite des Bedieners aus
~Plan“: Blickwinkel von oben

,3D“: Freier 3D-Blickwinkel

~3DMesh*: 3D-Netzmodus (nur Kipploffel)

B Umschalten der Schneidkantenposition
Durch Antippen von ,L*, ,M* oder ,R* wird die Position der auf dem Bildschirm angezeigten Schneidkante
nach links, in die Mitte oder nach rechts verschoben.

B Anzeigen der GNSS-Informationen
Wenn Sie auf tippen, wird der Bildschirm ,GNSS-Info* angezeigt.
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B Hinzufligen von Topografiemesspunkten
Durch Antippen von wird die aktuelle Schneidkantenposition erfasst.

Sie kdnnen den Messpunktnamen bearbeiten, wenn Sie auf die Schaltflache ,Aufzeichnen® getippt
haben.

Tippen Sie auf ,Topo.-Vermessungsliste“, um eine Liste der Messpunkte anzuzeigen. Um den
Messpunkt zu speichern, tippen Sie auf ,SPEICHERN®.

I 4.1.3 Operationen in der Fuihrungsansicht

Die Fuhrungsansicht auf dem Hauptbildschirm zeigt die Modellflache und die mit dem Kit ausgestattete
Maschine. Sie kdnnen die Anzeige mit lhren Fingern verschieben oder vergrof3ern/verkleinern.

¢ Durch Wischen (Streichen mit dem Finger Gber den Bildschirm) wird der angezeigte Inhalt
verschoben.

¢ Durch Auseinanderziehen (zwei Finger auf dem Bildschirm auseinander bewegen) wird der
angezeigte Inhalt vergroRert.

¢ Durch Zusammendriicken (zwei Finger werden auf dem Bildschirm zusammengedruckt) wird der
angezeigte Inhalt vergroRert.
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Durch Antippen von kann der Blickwinkel gewechselt werden.

Anzeigen Blickwinkel Funktion

Blickwinkel von der Seite |Sie kdnnen die Lagebeziehung zwischen dem
des Bedieners aus Loffel und der Modellflache aus der Sicht von
der Seite der mit dem Kit ausgestatteten
Maschine Uberprifen.

Blickwinkel von der Sie kdnnen die Lagebeziehung zwischen dem
Vorderseite des Loffel und der Modellflache aus der Sicht des
Bedieners aus Bedieners uberprifen.

Blickwinkel von oben Sie konnen die Position der Baustelle aus
der Vogelperspektive Gberprifen.

Freier 3D-Blickwinkel |Sie konnen den aktuellen Baustatus mit
einem 3D-Bild von einem freien
Blickwinkel aus betrachten.

3D-Netz Sie kdnnen dies mit einem 3D-Netz
uberprufen, wenn Sie einen Kipploffel
verwenden.

(Supplementary explanation)

* Die Neigung der Maschine kann auf 0 (horizontal) fixiert werden, wenn der Blickwinkel auf der Seite des
Bedieners liegt.

* Die Hohen beider Enden der Loffelschneidkante kdnnen mit Blick auf die Vorderseite des Fahrers
angezeigt werden. AulRerdem kann der Loffel in waagerechtem Zustand angezeigt werden, indem der
Rollwinkel der Maschine festgelegt wird.

* Die Loffelbreitenlinie kann im Blickwinkel von oben angezeigt werden.

¢ Mit dem freien 3D-Standpunkt und dem 3D-Netz kann eine Heatmap angezeigt werden.
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§ 4.1.4 TIN-Auswahlansicht des Zielmodells

Durch Antippen von auf dem Flhrungs-Hauptbildschirm wird die Ansicht auf die Ansicht ,Zielmodell-TIN
auswahlen“ umgeschaltet.

Die hellblau hervorgehobene Flache in der Mitte des Bildschirms wird als Zielmodell ausgewahlt. Das
Zielmodell kann durch Wischen Uber den Bildschirm verschoben werden.

*  Wenn Sie auf ,,v* tippen, wird das Zielmodell bestimmt und die Ansicht kehrt zum vorherigen
Bildschirm zurtck.

* Wenn Sie auf ,LOSCHEN* tippen, wird die Auswahl des Zielmodells aufgehoben und die Ansicht
kehrt zum vorherigen Bildschirm zurtck.

* Wenn Sie auf d tippen, werden die in der Ansicht ,Zielmodell-TIN auswahlen® vorgenommenen
Anderungen zurlickgesetzt und die Ansicht kehrt zum vorherigen Bildschirm zuriick.

(Supplementary explanation)

¢ Das Zielmodell wird in der Farbe angezeigt, die auf dem Bildschirm mit den Farbeinstellungen fir die
Zielfuhrung eingestellt ist.

| 4.1.5 Ansicht Zieleinstellungen

Wenn Sie auf die Minikarte tippen, wird die Zieleinstellungsansicht im Vollbildmodus angezeigt.

In der Ansicht Zieleinstellung kdnnen Sie das Ziel der Baumaschine festlegen und die kirzeste Entfernung
und Route zum Ziel anzeigen.

1. Wenn das Symbol fiir die Zieleinstellung in der Mitte des Bildschirms erscheint, schieben Sie das
Symbol auf den Arbeitsort.
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2. Bestatigen Sie den Arbeitsort und tippen Sie auf ,v*.
Das Symbol fiir die Bestimmung der Zieleinstellung wird angezeigt. Der Navigationsmodus wird
aktiviert, und die Ansicht kehrt zum vorherigen Bildschirm zurtck.

* Im Navigationsmodus werden der Zielcursor, die kiirzeste Entfernung zum Ziel (effektive
Genauigkeit: 0,001 m) und die kurzeste Routenlinie angezeigt.

e Wenn Sie auf ,LOSCHEN* tippen, wird das Ziel in den ungesetzten Zustand versetzt.

* Wenn Sie auf < tippen, werden die Anderungen nicht iibernommen und die Ansicht kehrt zum
vorherigen Bildschirm zurtck.

] 4.1.6 Weitere Anzeigeelemente

B Anzeige des Drehwinkels des Loffelbodens

Die obere linke Winkelanzeige gibt den Drehwinkel an, der erforderlich ist, um den Boden des Loffels mit
einer effektiven Genauigkeit von 0,1 Grad parallel zum ausgewahlten Zielmodell zu bringen. Die
Drehrichtung wird durch die Pfeile an beiden Enden und deren Farben angezeigt.

Das ringférmige Messinstrument zeigt in Farbe den Drehwinkel an, der erforderlich ist, um den Boden des
Loffels parallel zu positionieren.

Rosa: Den Loffel von der Maschine weg 6ffnen

Blau: Den Loffel zur Maschine hin schlielRen
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B Anzeige des Anstell-Drehwinkels
Der Drehwinkel, der erforderlich ist, um das von der mit dem Kit ausgeristeten Maschine gewahlte
Zielmodell (von vorne) anzuvisieren, wird auf dem Messinstrument angezeigt.

(Supplementary explanation)

¢ Je nach Einstellung ertdnt ein Signalton vom Tablet-Endgerat. Auch der vom Messgerat angezeigte
Winkelbereich kann eingestellt werden. Wie Sie den Anstellwinkel und die Tonfiihrung einstellen
kénnen, erfahren Sie unter ,4.2.3 Andern der Anstellwinkel-Kompass- und Toneinstellungen®.

B Anzeige des Abstands zur Schneidkante

Hier wird der Abstand vom gewahlten Zielmodell zur Schneidkante oder der Abstand von der Versatzflache
zur Schneidkante angezeigt.

(Supplementary explanation)

¢ Je nach Entfernung und Einstellung ertdnt ein Signalton vom Tablet-Endgerat. Wie Sie die Heatmap und
die Lautstarke einstellen kénnen, erfahren Sie unter ,4.2.4 Andern der Heatmap- und
Lautstarkeeinstellungen®.

* Wie Sie den Abstand (vertikal oder senkrecht zur Modellflache) und die Anzahl der effektiven
Genauigkeitsstellen berechnen, erfahren Sie unter ,4.2.5 Anwendungseinstellungen andern®.
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Bei Frontalansicht
¢ Der Abstand zwischen der Mitte der Loffelschneidkante und dem Zielmodell kann als Wert/Symbol oben
links auf dem Bildschirm angezeigt werden.
¢ Der Abstand zwischen der linken/rechten Kante der Loffelschneidkante und dem Zielmodell wird wie folgt
angezeigt.
- Anzeige als Wert in der Mitte des Bildschirms (es kann auch die H6he angezeigt werden)
- Anzeige als lineare Anzeigen an beiden Enden des Bildschirms

____________

B Anzeige des Rollwinkels, des Neigungswinkels, des Drehwinkels des
Loffelbodens und des Abstands vom Zielmodell zur Schneidkante

Durch Tippen auf am unteren Rand des Bildschirms werden der Neigungs-/Rollwinkel der
Maschine und der Drehwinkel des Léffelbodens mit einer effektiven Genauigkeit von 0,1 Grad angezeigt,
und der Abstand vom Zielmodell zur Schneidkante wird mit der eingestellten effektiven Genauigkeit
angezeigt.

R

Neigungs- Rollwinkel Loffel- Drehwinkel Abstand von der
winkel OIWINKEL  Lipp Winkel des Laffelschneidkante
Loffelbodens zum Zielmodell
Wenn Sie auf tippen, wird die Anzeige ausgeblendet.
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B Anzeige der Minikarte

Wenn Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf tippen, wird eine Minikarte angezeigt. Die Minikarte
bietet einen Uberblick tiber die gesamte Baustelle aus der Vogelperspektive. (Die obere Kante gibt die
Nordrichtung an. Die Maschine und der Zielpunkt werden mit einem griinen A bzw. einem rosa O
angezeigt).

______________

¢ Wenn Sie erneut auf tippen, wird die Minikarte ausgeblendet.
* Wenn Sie auf die Minikarte tippen, wird der Bildschirm mit den Zieleinstellungen (siehe ,4.1.5 Ansicht
Zieleinstellungen®) im Vollbildmodus angezeigt.

B Anzeige der Heatmap

Wenn ,Heatmap* auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen® auf ,EIN“ gesetzt ist, wird die Bauhistorie
in der Heatmap als Draufsicht angezeigt. Die unterste Flache, durch die die Loffelschneidkante oder der
Loffelboden in Bezug auf die Modellflache hindurchging, kann anhand der Farbe tberprift werden.

(Wie Sie die Farben der Heatmap einstellen kénnen, erfahren Sie unter ,4.2.4 Andern der Heatmap- und
Lautstarkeeinstellungen®).
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B Anzeige des Loffelnamens

Durch Antippen des Bereichs, der den Loéffelwinkel oder den Abstand von der Léffelschneidkante zum
Zielmodell unten rechts auf dem Bildschirm anzeigt, wechselt die Anzeige zum Namen des nachgeristeten
Loffels. Tippen Sie erneut auf das Teil, um die Anzeige des Loffelwinkels oder der Entfernung zum Zielmodell
wiederherzustellen.

B Anzeige der Baumaschine in der Ausgangsposition

Durch Tippen auf E in der unteren rechten Ecke des Bildschirms wird die Anzeigeposition der
Baumaschine auf die urspriingliche Anzeigeposition zuriickgesetzt.

B Anzeige der Loffelbreitenlinie
Wenn ,Loffelbreitenlinie® auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen® auf ,EIN“ gesetzt ist, wird die
Loffelbreitenlinie mit dem Blickwinkel von oben angezeigt.

B Anzeige der Lenkanzeige

Wenn Sie eine Projektdatei verwenden, die Liniendaten enthalt, wird bei der Auswahl einer Linie Uber
auf dem Seitenpanel der Indikator auf dem Fuhrungsbildschirm angezeigt.
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Sie konnen diese Funktion in den Anwendungseinstellungen aktivieren/deaktivieren. Wenn
.Lenkanzeigemodus* auf ,EIN“ eingestellt ist, wird das Seitenpanel auf dem Fuhrungsbildschirm
angezeigt. Die Voreinstellung ist ,AUS*.

Wenn die zweigeteilte Anzeige verwendet wird, kann unter ,Anzeigemodus® entweder ,Mitte* oder
~Unten fur die Anzeigeposition der Lenkanzeige gewahlt werden.
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|4.2 Einstellung der 3D-Maschinenfiihrung

Auf dem Bildschirm ,Fiihrungseinstellungen® konnen Sie die folgenden Funktionen im Menl auswahlen.

Messung der Spitzenpos.

Die Koordinaten der Position der Loéffelschneidkante kénnen
gemessen werden, und die Einstellungen zum Ausgleich mit dem
angegebenen Wert kénnen Uberprift/geandert werden.

Loffelposition

Die Koordinaten kdnnen an sechs Punkten auf dem Lo6ffelboden
gemessen und die Ergebnisse Gberpriift werden.

Einstellungen fiir Zielmodell

Die Versatzwerte des Zielmodells kdbnnen geandert werden.

Kompass- u. Toneinst.

Die Einstellungen der Funktion, die einen Ton ausgibt, wenn sich
die Maschine dem Anstellwinkel ndhert, kbnnen
Uberpruft/geandert werden.

Heatmap- u. Toneinst.

Die Heatmap kann angezeigt werden und die Lautstarke der
Tonfiihrung kann entsprechend dem Abstand zwischen der
Loffelschneidkante und der Modellflache eingestellt werden.

Anwendungseinstellungen

Die Einstellungen von Smart Construction Pilot kdnnen
Uberpruft/geandert werden.

Flhrungs-Farbeinstellungen

Die Farbe der Anzeige auf dem Fiihrungsbildschirm kann
geandert werden.

1. Tippen Sie auf

, um ein Menu zu offnen.

2. Tippen Sie auf ,Fuhrungseinstellungen®.
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§ 4.2.1 Messen der Schneidkantenposition

1.

2.

Tippen Sie auf ,Messung der Spitzenpos.“ im Bildschirm ,Fihrungseinstellungen®.

Richten Sie sich nach den folgenden Angaben:

Wahlen Sie einen Referenzpunkt
Wahlen Sie einen gespeicherten Referenzpunkt.

Um ihn manuell einzustellen, tippen Sie auf = ] geben den Namen und die N/E/Z-Werte ein und
tippen auf ,v*.

Messen der Position der Loffelschneidkante
Wahlen Sie L/M/R der Schneidkantenmessposition, geben Sie den Abstand AZ zum Referenzpunkt

ein und tippen Sie auf . Nach einigen Sekunden werden die Koordinaten der
Schneidkantenposition angezeigt. Wenn GNSS nicht fixiert ist, wird ,RTK NICHT FIX* anstelle von

angezeigt. Fixieren Sie das GNSS, bevor Sie die Messung durchfiihren.
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1
* Ausgleich der Differenz und Ubertragung auf die Schneidkante

Wenn die Schneidkantenposition mit dem eingestellten Referenzpunkt gemessen wird, wird die

Differenz zwischen dem Referenzpunkt und der Schneidkantenposition unter ,Differenz” angezeigt
Durch Antippen von

wird die Differenz auf den Versatzwert gesetzt. Tippen Sie auf
, um den Versatz zu |6schen.

Tippen Sie auf ,v*“. Die Anderungen werden tibernommen und die Ansicht kehrt zum vorherigen

Bildschirm zuriick. Wenn Sie auf <1 tippen, werden die Anderungen nicht tibernommen und die Ansicht
kehrt zum vorherigen Bildschirm zurlck.

§ 4.2.2 Andern der Zielmodelleinstellungen

Tippen Sie auf ,Einstellungen fir Zielmodell* auf dem Bildschirm ,Fihrungseinstellungen®, um den
Bildschirm ,Einstellungen fur Zielmodell* zu 6ffnen. Die Versatzeinstellungen fir das Zielmodell und die

Einstellungen fir die Auswahl des Zielmodells kénnen geandert werden. (Wie Sie ein Zielmodell auswahlen,
erfahren Sie unter ,4.1.4 TIN-Auswahlansicht des Zielmodells®).

®m Andern der Versatzeinstellungen fiir das Zielmodell

Das Zielmodell bewegt sich um den eingestellten Versatzwert nach oben bzw. unten.
1. Wahlen Sie die Versatzrichtung.

»Vertikal“: Versatz in vertikaler Richtung
~Senkrecht”: Versatz senkrecht zum Zielmodell
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2. Legen Sie den Versatzabstand fest.
Das Zielmodell wird um den unter ,Versatzabstand“ eingegebenen Wert versetzt. Tippen Sie auf ,
um den eingegebenen Wert zuriickzusetzen.

Wenn Sie einen Wert fir A eingeben, wird der Versatzabstand entsprechend dem eingegebenen Wert

vergrofert oder verkleinert, wenn = angetippt wird. Dieser Vorgang ist auch durch Antippen von
im Hauptbildschirm der ZielfUhrung mdglich.

Das versetzte Zielmodell wird auf dem Fuhrungsbildschirm in griinen Linien angezeigt.

3. Tippen Sie auf ,v*, um die Einstellungen zu Gbernehmen.

® Andern der maximalen Neigungsinderung des Zielmodells
In der Ansicht ,Zielmodell-TIN auswahlen” kann der Bereich, der als Zielmodell ausgewahlt werden soll,
festgelegt werden.

1. Geben Sie die Neigungsanderung ein, die als Zielmodell fur ,Max Gefallewechsel* festgelegt werden
soll.

Sie kénnen die Einstellung auch vornehmen, indem Sie den Anderungsbetrag bei A setzen und auf =
tippen.

In der Ansicht ,Zielmodell-TIN auswahlen® kann die Modellflache, deren Neigung kleiner als der
maximale Wert fur die Neigungsanderung ist und die an das TIN auf dem ausgewahlten Symbol
angrenzt, als Zielmodell festgelegt werden.

2. Tippen Sie auf ,v*, um die Einstellungen zu Gbernehmen.
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§ 4.2.3 Andern der Anstellwinkel-Kompass- und Toneinstellungen

1. Tippen Sie auf ,Kompass- u. Toneinst.“ auf dem Bildschirm ,Flihrungseinstellungen®, um den Bildschirm
.Kompass- u. Toneinst.“ zu 6ffnen.
Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

2. Andern Sie die Einstellungen entsprechend den folgenden Angaben:
* Legen Sie die Bereiche A, B und C fest.
* Wabhlen Sie einen Tontyp aus 30 Optionen. Sie kdnnen den Ton héren, indem Sie auf die
Lautsprechertaste tippen.
* Die Lautstarke kann in flnf Stufen eingestellt werden.

(Supplementary explanation)

* Die Animation wird angezeigt, wahrend der Ton zu héren ist

3. Tippen Sie auf ,v*.
Die Anderungen werden ibernommen und die Ansicht kehrt zum vorherigen Bildschirm zuriick.
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l 4.2.4 Andern der Heatmap- und Toneinstellungen

Die Heatmap-Anzeige und der Signalton kdnnen entsprechend dem Abstand zwischen der Schneidkante
und dem Zielmodell eingestellt werden.

1. Tippen Sie auf ,Heatmap- u. Toneinst.“ auf dem Bildschirm ,Fihrungseinstellungen®, um den Bildschirm
,Heatmap- u. Toneinst.“ zu &ffnen.

Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt.

2. Andern Sie die Einstellungen entsprechend den folgenden Angaben:

* Durch die Eingabe von Werten fur ,Bereich und Lautstarke® kann der Bereich der Heatmap-
Anzeige verandert werden.

Durch Tippen auf das Rechteck der Heatmap in ,Bereich und Lautstarke“ kdnnen die Farben
nacheinander festgelegt werden.
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¢ Unter ,Farbmuster® kbnnen vier im Voraus erstellte Muster von Heatmaps ausgewahlt werden.

¢ Durch Antippen von

= unter ,Bereich und Lautstarke® kann die Lautstarke, die bei Anndherung an

die in der Heatmap eingestellte Entfernung ertont, in finf Stufen eingestellt werden. Aus 30
Optionen kann ein Ton ausgewahlt werden, den Sie durch Antippen der Lautsprechertaste hdren
koénnen.

(Supplementary explanation)

* Die Animation wird angezeigt, wahrend der Ton zu héren ist

I 4.2.5 Andern der Anwendungseinstellungen

1. Tippen Sie auf ,Anwendungseinstellungen“ auf dem Bildschirm ,Fihrungseinstellungen®, um den
Bildschirm ,Anwendungseinstellungen® zu 6ffnen.
Die aktuellen Einstellungen von Smart Construction Pilot werden angezeigt.

Kategorie Name Funktion
Heatmap Aktiviert/deaktiviert die Heatmap-Anzeige.
Schaltet die Berechnungsmethode des Abstands von der
Abstandsrichtung Schneidkante zur Modellflache um zwischen ,Vertikal“ und
~Rechtwinklig®.
Varlang. fur Aktiviert/deaktiviert die Erweiterung des Zielmodells.
Zielmodell
Leuchtbalkenaréle Ermaoglicht die Auswahl einer LeuchtbalkengréRe zwischen ,,Grof3,
9 .Mittel“ und ,Klein“. Die Standardeinstellung ist ,Grof3".
Anzeige- Linien-Dicke Ermaoglicht die Auswahl einer Liniendarstellungsstéarke zwischen
modus .Fett, ,Normal* und ,Dinn“. Die Standardeinstellung ist ,Normal®.

Dezimalstellen

Schaltet die effektive Genauigkeit bei der Anzeige des Abstands
zwischen Loffel und Zielmodell um.
Die Standardeinstellung ist zweistellig.

Maschine anzeigen

Aktiviert/deaktiviert die Maschinen-Anzeige.

Anzeigename des
Kontrollpunkts

Aktiviert/deaktiviert die Anzeige des Referenzpunktnamens.

Loffel-
Drahtgittermodus

Schaltet die Funktion zur Anzeige des Loffels im Drahtmodell
ein/aus.

Profilansicht-
Bildschirm

Profilanzeigewert

Schaltet zwischen ,Winkel“ und ,,Abstand” fuir die Profilanzeige um.

Rotationsmodus

Aktiviert/deaktiviert die Anzeige mit der fixierten Maschinenneigung,
wobei der Blickwinkel auf der Seite des Bedieners liegt.

Fokuspunkt

Schaltet die Mitte des Flihrungsbildschirms zwischen ,Schneidkante®
und ,Karosseriemitte“ um.
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Kategorie Name Funktion
. . Schaltet zwischen ,Winkel“ und ,,Abstand* fiir die
Schnittanzeigewert . .
Querschnitsanzeige um.
Querschnitts | Rotationsmodus Aktiviert/deaktiviert die Anzeige mit fixierter Maschinenneigung.
ansicht- | Querschnittsansichts | ,, ,. o . .
Bildschirm | -Abstandseinstellung Aktiviert/deaktiviert die Anzeige des Abstands zur Modellflache.
.. Aktiviert/deaktiviert die Anzeige der Hohen der beiden Enden der
Hoéhe .. ;
Loffelschneidkante.
Planansicht Plananzeigewert Schaltet zwischen ,Winkel“ und ,,Abstand* fiir die Plananzeige um.
Bildschirm | Lffelbreitenlinie Aktiviert/deaktiviert die Anzeige der Loéffelbreitenlinie aus der Sicht
von oben.
Loffelboden Bodenmodus Schaltet die Funktion zur Aktualisierung der Bauhistorie anhand der
W.-geb. Koordinaten des Loffelbodens ein/aus.
Lenk Lenkanzeige-Modus | Aktiviert/deaktiviert die Lenkanzeige-Funktion.
; . Schaltet die Anzeigeposition der Lenkanzeige fir die zweigeteilte
anzeige
€19 Anzeigemodus Bildschirmanzeige zwischen ,Boden® und ,Mitte um.
Verlénge- | Verlangerungs- Aktiviert/deaktiviert die Verlangerungsléffelstiel-Funktion.
rungs- |6ffelstiel-Funktion
funktion | Kippléffelfunktion Aktiviert/deaktiviert die Kipploffelfunktion.
Funktion des
zweiteiligen Aktiviert/deaktiviert die Funktion des zweiteiligen Auslegers.
Auslegers
Verlangertes Schwenkausleger-
Modell . 9 Aktiviert/deaktiviert die Schwenkauslegerfunktion.
funktion
Auslggerversatz- Aktiviert/deaktiviert die Auslegerversatzfunktion.
funktion
Ermdglicht die Einstellung der effektiven Entfernung fir die
Sonstiges | Maximale Grundlinie | Warnung, die angezeigt wird, wenn man sich zu weit vom
Kontrollpunkt entfernt.

(Supplementary explanation)

¢ Sie kdnnen den Bildschirm ,Anwendungseinstellungen® auch &ffnen, indem Sie im Menu des
Nutzlastmessers auf ,Anwendungseinstellungen® tippen.

Andern Sie die Einstellungen und tippen Sie auf ,v*. Die Anderungen werden tGbernommen und die

Ansicht kehrt zum Fuhrungsbildschirm zurtck.
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l 4.2.6 Andern der Fiihrungs-Farbeinstellungen

1. Tippen Sie auf ,Fihrungs-Farbeinstellungen® auf dem Bildschirm ,Flihrungseinstellungen®, um den
Bildschirm ,Fuhrungs-Farbeinstellungen® zu &ffnen.

2. Wenn Sie die Farben von ,TIN®, ,Seite” usw. separat einstellen mochten, tippen Sie auf die Farbe jedes
Elements in ,Farbeinstellungen®, um eine Farbpalette anzuzeigen und die Farbe anzugeben.

3. Um eine voreingestellte Farbkombination zu verwenden, geben Sie das Muster unter ,Farbmuster® an.
4. Tippen Sie auf ,v*, um die Farbeinstellungen fir die ZielfiUhrung zu speichern.
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5. Benutzerdefinierte Einstellungen

5.1 Andern von GNSS-Einstellungen

Auf dem Bildschirm ,GNSS-Einstellungen® konnen Sie die folgenden Funktionen im Men( auswahlen.

GNSS-Grundeinst.

Zeigt die GNSS-Grundeinstellungen an.

Ntrip-Einstellungen

Hier kdnnen Sie die Ntrip-Einstellungen Uberprifen.

GNSS-Info

Zeigt GNSS-Informationen an, einschlieRlich des Status und der
Anzahl der erfassten Satelliten.

1. Tippen Sie auf 833 um ein Menu zu 6ffnen.

2. Tippen Sie auf ,GNSS-Einstellungen®.
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I 5.1.1 Uberpriifen oder andern der GNSS-Einstellungen

1. Tippen Sie auf ,GNSS-Grundeinst.”, um den Bildschirm ,GNSS-Grundeinst.” zu 6ffnen.

2. Richten Sie sich nach den folgenden Angaben:
» Andern der GNSS-Einstellungen.
Bearbeiten Sie jedes Element und tippen Sie dann auf ,v*.
Die Anderungen werden iibernommen und die Anzeige kehrt zum vorherigen Bildschirm zurtick.
* Setzen Sie die Satellitenkorrekturdaten im GNSS-Empfanger zuriick.
Tippen Sie auf ,Soft Reset".
Wenn dies erfolgreich war, kehrt die Anzeige zum vorherigen Bildschirm zurick.
¢ Setzen Sie die Satellitenkorrekturdaten im GNSS-Empfanger zuriick und erfassen Sie die
Umlaufbahn (Ephemeriden) jedes Satelliten neu.
Tippen Sie auf ,Hard Reset".
Wenn dies erfolgreich war, kehrt die Anzeige zum vorherigen Bildschirm zurick.

(Supplementary explanation)
¢ FIX Dauer” wird angezeigt, wenn die Firmware-Version der GNSS-Steuerung v1.7.0 oder hoher ist.
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§ 5.1.2 Andern der Ntrip-Einstellungen

Ntrip, ein Akronym fiir ,Networked Transport of RTCM via Internet Protocol®, ist ein Protokoll zur Verteilung
differentieller GPS-Daten (DGPS) Uber das Internet. Beachten Sie, dass die einzugebenden Inhalte je nach
verwendetem Dienst variieren.

1. Tippen Sie auf ,Ntrip-Einstellungen®, um den Bildschirm ,Ntrip-Einstellungen® zu 6ffnen.
Hier werden die Authentifizierungsinformationen des Ntrip-Casterservers und die Protokolle des
Verbindungsstatus angezeigt.

2. Richten Sie sich nach den folgenden Angaben:

* Wenn Sie auf tippen, wird der Einhangepunkt vom Ntrip-Caster Ubernommen.
* Der Name des Einhangepunkts kann manuell eingegeben werden.

3. Tippen Sie auf ,v*, um die Ntrip-Verbindung zu starten.

* Die Standardeinstellung fir die Ntrip-Client-Version ist ,Ver2“. Wenn die Fixierung nicht gelingt, andern
Sie die Einstellung fiir die Ntrip-Client-Version auf ,Ver1*.
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§ 5.1.3 Uberpriifen der GNSS-Informationen

1. Tippen Sie auf ,GNSS-Info“, um den Bildschirm ,GNSS-Info* zu 6ffnen.
Die Liste der GNSS-Informationen wird angezeigt.

Vergewissern Sie sich, dass ,Vertikaler RMS* und ,Horizontaler RMS* der ,Hauptantenne® 0,02 oder
weniger betragen. Wenn die Werte nicht kleiner oder gleich 0,02 sind, warten Sie, bis der
Satellitenempfang gut ist, und priifen Sie erneut.

(Supplementary explanation)

* Wenn Sie die GNSS-Steuerung mit einer Firmware-Version von v1.4.3 oder friher verwenden, wird
unter ,Anzahl der erfassten Satelliten® jeweils ,-“ angezeigt.

2. Tippen Sie auf ,v*. Der vorherige Bildschirm wird angezeigt.
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5.2 Andern der Loffelkonfiguration

Die folgenden Funktionen kénnen lber den Bildschirm fiir die Loffeldatei-Einstellungen ausgewahlt werden.

Loffeldatei-Download

Eine Loffeldatei wird aus der Liste der im Smart Construction Server
oder in der Steuerung registrierten Loffeldateien ausgewahlt und auf
das Tablet-Endgerat heruntergeladen.

AuBerdem kann eine in der Steuerung gespeicherte Loffeldatei
geléscht werden.

Loffelkalibrierung

Fihren Sie nach dem Auswechseln des Loffels eine Kalibrierung
durch, bevor Sie den neuen Loffel auf dem Tablet registrieren.
Diese Arbeit ertibrigt sich, wenn die Kalibrierung bei der Installation
des Kits durchgefiihrt wurde.

Einst. f. Loffeldatei

Eine zu verwendende Loffeldatei wird aus den auf dem Tablet-
Endgerat gespeicherten Loffeldateien ausgewahlt und in die
Steuerung hochgeladen.

Loffelzahnkalibrierung

Fihrt eine Kalibrierung durch, um die verschlissene Léffelzahnlange
an die Maschinenflihrung anzupassen.

1. Tippen Sie auf

, um ein Menu zu offnen.

2. Tippen Sie auf ,Léffelkonfiguration®, um den Bildschirm fiir die Loffeldatei-Einstellungen zu 6ffnen.
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* Wenn Sie einen Kipploffel verwenden mochten, aktualisieren Sie die Firmware der GNSS-Steuerung
und der Tablet-Anwendung auf v1.5.7 oder héher bzw. v1.0.04 oder héher.

* Wenn Sie einen Kippl6ffel verwenden, setzen Sie ,Kipploffelfunktion* auf dem Bildschirm
~<Anwendungseinstellungen® auf ,EIN*.

(Supplementary explanation)

* Dieses System unterstitzt keine L6ffel mit Drehmechanismus.

* Fahren Sie bei installiertem Multikoppler eine Kalibrierung der Léffelform einschlieRlich des
Multikopplers durch.

¢ Sie kdnnen den Bildschirm mit den Einstellungen fur die Loffeldatei auch 6ffnen, indem Sie im MenU des
Nutzlastmessers auf Einst. f. Loffeldatei tippen.

§ 5.2.1 Herunterladen von Léffeldateien

1. Tippen Sie auf & im Bildschirm mit den Einstellungen fiir die Loffeldatei.
Es werden die Informationen Uber die im Smart Construction Server oder der Steuerung registrierten
Loffel angezeigt.

(Supplementary explanation)

* Um eine in der Steuerung registrierte Loffeldatei zu 16schen, tippen Sie, um eine zu I6schende

Loffeldatei aus den Dateien unter ,Steuerung“ auszuwahlen, und tippen Sie dann auf .

2. Wahlen Sie eine Loffeldatei und tippen Sie auf
* Herunterladen der im Smart Construction Server reglstrlerten Loffeldatei
Tippen Sie auf die Léffeldatei, die Sie vom ,Server” herunterladen méchten.
* Herunterladen der in der Steuerung registrierten Loffeldatei
Tippen Sie auf die Loéffeldatei, die Sie von der ,Steuerung® herunterladen méchten.

3. Tippen Sie auf ,v*“.
Wenn auf dem Tablet-Endgerat eine Loéffeldatei mit demselben Dateinamen wie die herunterzuladende
Datei gespeichert ist, wird ein Bestatigungsbildschirm angezeigt.
Die Loffeldatei wird auf dem Tablet-Endgerat gespeichert, und die Anzeige kehrt zum vorherigen
Bildschirm zurtck.
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§ 5.2.2 Loffelkalibrierung

Fuhren Sie nach dem Auswechseln des Loffels eine Kalibrierung durch, bevor Sie den neuen Loéffel auf dem
Tablet registrieren. Diese Arbeit erlibrigt sich, wenn die Kalibrierung bei der Installation des Kits durchgefihrt
wurde.

* Die Genauigkeit der Schneidkante kann sich verringern, wenn der Neigungswinkel zu grof ist. Priufen
Sie nach der Kalibrierung des Kipploffels die Genauigkeit der Schneidkante. Einzelheiten dazu finden
Sie in Abschnitt ,3.10 Prifen der Genauigkeit der Schneidkantenposition®.

(Supplementary explanation)

* Dieses System unterstiitzt keine drehbaren Loéffel mit Drehmechanismus.
* Achten Sie einem installierten Multikoppler auf die Messposition bei der Durchflihrung der Kalibrierung.
Fihren Sie eine Messung der Loffelform einschlieRlich des Multikopplers durch.

Die Kalibrierung des Loffels erfolgt durch die Bedienung des Tablet-Endgerats. Messen Sie die Loffelform
und geben Sie die Werte in das Tablet-Endgerat ein.

B Priifen der Messpunkte
Es kann ein Standard-, ein Hang- oder ein Kipploffel verwendet werden.

1. Tippen Sie auf s unter ,Einstellungen fur Loffeldatei®, um zum Bildschirm
.Loffelkalibrierung” zu gelangen.

2. Wahlen Sie den zu kalibrierenden Loffel aus und tippen Sie auf ,—* unten rechts auf dem Bildschirm.
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3. Uberpriifen Sie die Messpunkte des Standard-, Hang- oder Kippléffels.

B Messen der Loffelform
Im Folgenden wird die Messmethode am Beispiel eines Standardl6ffels dargestellt.

Um die Loffelinformationen zu registrieren, messen Sie die Abomessungen und Winkel des Loffels. Messen
Sie die Abmessungen und Winkel in Schritten von 0,001 Metern bzw. 0,1 Grad.

1. Stellen Sie die mit dem Kit ausgerustete Maschine auf einen ebenen und harten Untergrund (innerhalb
eines Neigungswinkels von 5°), z. B. auf eine Betonflache.

2.  Messen Sie Abmessung (1) (B). Abmessung (1) (B) ist der Abstand zwischen Léffelbolzen (7) und
Loffelgelenkbolzen (8).

Messen Sie mit einem MaRband und geben Sie den Wert ein.

Ohne Multikoppler Mit Multikoppler
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Messen Sie Abmessung (2). Abmessung (2) ist der Abstand zwischen dem Léffelbolzen und der
Schneidkante.

Messen Sie mit einem MalRband und geben Sie den Wert ein. Fihren Sie die Messung mit zwei
Personen durch.

Ohne Multikoppler Mit Multikoppler

Messen Sie die Abmessung (3) (A). Abomessung (3) (A) ist der Abstand zwischen den Unterkanten der
Seitenkeilmesser des Loffels.

Messen Sie mit einem MaRband und geben Sie den Wert ein. Bei Loffeln ohne Seitenkeilmesser
messen Sie die Abmessung der breitesten Stelle des Léffels und geben diese ein.

Messen Sie die Abmessung (4) (F). Abmessung (4) (F) ist der Abstand zwischen Zahnbasis und
Schneidkante.
Messen Sie mit einem MaRband und geben Sie den Wert ein.
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Bei Léffeln ohne Zahne ist die Aomessung der Schneidkantenbreite (9) (G) zu messen und anzugeben.

6. Messen Sie die Abmessungen und die Winkel der ,Loffelkonturpunkte®.
(5 (E): Winkel des Léffelkonturpunkts (i)
(6) (C): Abmessung des Loffelkonturpunkts (i)
(D): Winkel des Loffelkonturpunkts (ii)

Die zwei Winkel ((5) (E) und @4 (D)) kénnen ohne digitale Wasserwaage gemessen werden.
Die Eingabe der Lange von (D) aktiviert die Schaltflache ,Bearbeiten®.

Stellen Sie das Gerat auf einen stabilen Untergrund und tippen Sie zum Messen auf die
Aktualisierungstaste.
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Markieren Sie die beiden Loéffelkonturpunkte (i) und (ii) mit einem Markierungsstift. Der
Loffelkonturpunkt (i) ist der Schnittpunkt des geraden Teils am Boden des Loéffels und seiner Ecke. Der
Loffelkonturpunkt (ii) ist der duRerste Teil der Linie, die durch Verlangerung der geraden
Verbindungslinie zwischen den Loffelbolzen und den Léffelgelenkbolzen gebildet wird.

Ohne Multikoppler Mit Multikoppler
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Wenn die Unterscheidung zwischen dem geradlinigen Teil am Boden und seiner Ecke schwierig ist,
wird der Punkt, an dem der Léffel beim Graben den Boden berihren soll, als Léffelkonturpunkt (i)
festgelegt.

Mit Hangloffel

8. Bringen Sie die Magnetstabvorrichtung 10) am Léffelbolzen an. Zu diesem Zeitpunkt sollten die Mitte
des FulRbolzens und die Mitte des Stabs aufeinander ausgerichtet sein.

Ohne Multikoppler Mit Multikoppler

9. Hangen Sie ein Senklot (1) an die Magnetstabvorrichtung und richten Sie es so ein, dass die Linie
vom Loffelstift zur Schneidkante senkrecht wird.

10. Messen Sie den Abstand zwischen Punkt (i) und der Mitte des Stabes mit einem MalRband, und tragen
Sie die Zahl als Abmessung (6) ein.

11. Befestigen Sie eine Schnur an der Magnetstabvorrichtung und spannen Sie die Schnur zu den zu
messenden Punkten (i) und (ii).

12. Stellen Sie das digitale Winkelmessgeréat (12) an der Schnur ein und messen Sie den Winkel (13) der
Punkte (i) und (ii) von der horizontalen Linie des Loffelbolzens.

* Befindet sich die Schnur unterhalb der horizontalen Linie des Loffelbolzens, geben Sie die Werte
ein, die sich durch Subtraktion des Winkels 13) von 90° fiir die Winkel (5) und (14) der
Léffelkonturpunkte ergeben.

* Befindet sich die Schnur oberhalb der horizontalen Linie des Loéffelbolzens, geben Sie die Werte
ein, die sich durch Addition des Winkels 13) zu 90° fiir die Winkel (5) und 14) der Léffelkonturpunkte
ergeben.

(Supplementary explanation)

* Fihren Sie die Messung der Abmessung (6) und der Winkel (5) und @4) der Léffelkonturpunkte mit zwei
Personen durch.

* Wenn sich die Arbeitsausristung in der Luft befindet, sinkt die Arbeitsausrtustung durch natirliches
Absenken.

* Beim Messen der Léffelkonturpunkte ist die Vertikalitat mit dem Senklot (1) zu Gberpriifen.
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B Loffeldateikalibrierung
Geben Sie die gemessenen Werte, die die Loffelform darstellen, auf dem Bildschirm ,Léffelkalibrierung® ein.

A Abmessung (1)

B Abmessung (6)

C Abmessung (2)

D Abmessung (3)

a Winkel

b Winkel (5)

E Anfangswert fiir Abomessung (4) oder (9)
F (*1) Aktueller Wert fiir Abmessung (4) oder (9)

Loffelname (*2) Optional (,Loffel1” usw.)

*1: In diesem Schritt kann kein Wert fiir F eingegeben werden.

Er kann nur bei einer Loffelzahnkalibrierung eingegeben werden.
*2: Legen Sie einen eindeutigen Loffelnamen fest, der nicht mit anderen Léffelnamen innerhalb desselben
Unternehmens identisch ist.

Uberpriifen Sie die eingegebenen Werte und tippen Sie auf ,—*, wenn kein Problem vorliegt. Die

eingegebenen Loffelinformationen werden auf dem Tablet-Endgerat gespeichert, und der Bildschirm
.Loffelgewichtseinstellungen® wird angezeigt.

B Einstellen von Loffelgewicht und Koppler
1. Stellen Sie das Loéffelgewicht, die Verwendung des Kopplers und das Gewicht des Kopplers ein.
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1
¢ Die auf dem Bildschirm ,Loffelgewichtseinstellungen “ eingestellten Inhalte werden nur fir die

Nutzlastmessfunktionen verwendet.

* Wenn Sie versuchen, die Funktionen des Nutzlastmessers zu nutzen, ohne das Loffelgewicht
einzustellen, wird die folgende Meldung angezeigt.

» Stellen Sie das Loffelgewicht ein und fuhren Sie dann eine unbelastete Kalibrierung durch.

2. Tippen Sie auf ,v*.

B Einstellen der Einbaurichtung der Kipploffel-IMU und Messen des

Verbindungswinkels
1. Wenn Sie einen Kipploffel verwenden, stellen Sie das Loéffelgewicht und den Koppler ein und legen Sie
dann den Installationsort und die Richtung der IMU fur den Kipploffel fest.

Einbaurichtung Bezeichnung Anschluss
1 Obere Seite der Maschine Linke Seite der Maschine
2 Obere Seite der Maschine Rechte Seite der Maschine
3 Vordere Seite der Maschine | Linke Seite der Maschine
4 Vordere Seite der Maschine | Rechte Seite der Maschine
5 Untere Seite der Maschine Linke Seite der Maschine
6 Untere Seite der Maschine Rechte Seite der Maschine
7 Hintere Seite der Maschine | Linke Seite der Maschine
8 Hintere Seite der Maschine | Rechte Seite der Maschine
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¢ Die IMU-Teilnummer (Einstellung) variiert je nach Einbaurichtung. Wahlen Sie die Teilenummer, die
der Einbaurichtung entspricht.

Einbaurichtung Teilenummer
1,2,5,6 2AB-06-11250
3,4,7,8 2AB-06-11260

2. Tippen Sie auf ,—".

3. Bedienen Sie den Loffel gemal den Anweisungen auf dem Bildschirm und tippen Sie auf
um den IMU-Wert zu erfassen.

* Verwenden Sie fur den Betrieb des Loffels einen digitalen Winkelmesser.

4. Tippen Sie auf ,—*

5. Bedienen Sie den Loffel gemall den Anweisungen auf dem Bildschirm und tippen Sie auf
um den IMU-Wert zu erfassen.

6. Tippen Sie auf ,v*, um den erfassten Wert zu speichern.
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§ 5.2.3 Auswihlen des Léffels

1. Tippen Sie im Bildschirm ,Einstellungen fiir Loffeldatei* auf die zu verwendende Loffeldatei aus der

Liste der auf dem Tablet-Endgerat gespeicherten Loffeldateien.

2. Durch Antippen von t und anschlieBendes Tippen auf ,v* im Bestatigungsfenster wird der
ausgewahlte Loffel auf ,in Gebrauch® gesetzt.

§ 5.2.4 Kalibrieren von Léffelzihnen

Da die Abnutzung der Loéffelzdhne die Genauigkeit der Schneidkante beeintrachtigt, fihren Sie eine
Kalibrierung fur den VerschleiRwert durch.

1. Tippen Sie auf auf dem Bildschirm mit den Einstellungen der Loéffeldatei auf Q fur die Ziel-Loffeldatei,

um den Bildschirm ,Léffelzahnkalibrierung” zu 6ffnen.

2. Geben Sie die aktuelle Zahnlange in ,F* ein.

Wenn Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf ,v/* tippen, wird der eingegebene Inhalt ibernommen,
und die Anzeige kehrt zum Hauptbildschirm zurtck.

- 77 -



5.3 Andern der Einstellungen fiir die
Maschinenkalibrierung

Auf dem Bildschirm ,Maschinenkalibrierung“ kénnen Sie die folgenden Funktionen im Meni auswahlen.

Maschinenkalibrierung

Fuhrt die Kalibrierung der mit dem Kit ausgestatteten Maschine
durch.

Schwenksensorkalibrierung

Fihrt die Kalibrierung der Schwenkausleger-Modelle durch.

Individuelle Kalibrierungen

Fihrt die Kalibrierung der Arbeitsausriistung durch, ohne TS (Total
Station) zu verwenden.

2D/3D-Genauigkeitspruf.

Prift in Echtzeit die Pin-Koordinaten, den Winkel und den Abstand
zum Auslegerful® fur die Arbeitsausrustung.

Maschinen-Kalib-Info

Zeigt die Liste mit Kalibrierungsinformationen ber die mit dem Kit
ausgestattete Maschine an.

Positionsstellungs-Info

Zeigt Informationen Uber die Position und die Stellung der mit dem
Kit ausgerusteten Maschine an.

1. Tippen Sie auf @ um ein Menu zu 6ffnen.

2. Tippen Sie auf ,Einstellungen fur Maschinenkalibrierung®.
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(Supplementary explanation)

¢ Sie konnen den Bildschirm ,Einstellungen flir Maschinenkalibrierung“ auch 6ffnen, indem Sie im Mend
des Nutzlastmessers auf ,Einstellungen fir Maschinenkalibrierung® tippen.

I 5.3.1 Durchfluihren der Maschinenkalibrierung

Tippen Sie auf ,Maschinenkalibrierung® im Bildschirm ,Einstellungen fur Maschinenkalibrierung®.
Einzelheiten finden Sie in der Installationsanleitung. Der Aufbewahrungsort der Installationsanleitung, die ID
und das Passwort befinden sich auf dem Papier, das dem Produkt beiliegt.

Fur die Spezifikationen des zweiteiligen Auslegers und des Versatzauslegers muss die
Maschinenkalibrierung mit einem zusatzlich installierten Sensor durchgefiihrt werden.

* Wenn Sie die Maschinenkalibrierung fir die Ausfiihrung mit zweiteiligem Ausleger durchfiihren, setzen
Sie ,Funktion des zweiteiligen Auslegers” auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen* auf

,EIN“ und setzen Sie ,Aktivieren* von ,2. Ausleger-IMU*“ auf dem Bildschirm ,,Controller-

Einstellungen® auf ,EIN".

Wenn Sie die Maschinenkalibrierung fiir die Ausfiihrung mit Versatzausleger durchfiihren, setzen Sie

»Auslegerversatzfunktion“ auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen® auf ,EIN“ und setzen Sie

LAktivieren“ von ,Versatz-Sensor” auf dem Bildschirm ,Controller-Einstellungen® auf ,EIN“.

I 5.3.1.1 Durchfuhren der Maschinenkalibrierung fiir die Standardausfiihrung

Fuhren Sie die Kalibrierung gemaf den Anweisungen auf dem Bildschirm durch.
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5.3.1.2 Durchfiihren der Maschinenkalibrierung fiir die Ausfiihrung mit
Versatzausleger

¢ Informationen zur Installation des Versatzauslegersensors usw. finden Sie in einer separaten
Anleitung.
* Ab 2024/4 ist das Kit fiir die Maschinenausfiihrung mit Versatzausleger nur in Japan erhaltlich.

B Vorbereitung
Bereiten Sie die Ausristung vor.

» Satz Smart Construction 3D Machine Guidance Kit (einschlieRlich Tablet-Endgerat und WLAN-Router)
* Total Station (TS)
» Kalibrierungsvorrichtungen speziell fir Komatsu ICT-Bagger oder Allzweckgerate (Prisma)

* Satz Schneidkantenmesslehren
Aktualisieren Sie die Firmware der GNSS-Steuerung und der Tablet-Anwendung auf v2.0.3 oder héher bzw.
v.1.0.06.2 oder héher.

1. Da das Ausfahren und Anheben auf die maximale Hohe sowie der Schwenkvorgang erforderlich sind,
stellen Sie die Baumaschine auf einen freien Platz.

2. Stellen Sie die Baumaschine auf einen mdglichst ebenen und festen Untergrund, z. B. auf eine
Betonflache, auf der der Maschinenkdérper nicht wippend aufliegt.

3. Fudhren Sie jeden Teil des Hydraulikkreises bis zum Ende des Hubes hin und her, um zu verhindern,
dass das Innere des Zylinders in einen Vakuumzustand versetzt wird.

4. Um die natlrliche Absenkung zu minimieren, erhdhen Sie die Temperatur des Hydraulikdls, bis die
entsprechende Temperaturanzeige erscheint.

5. Tippen Sie auf dem Startbildschirm auf ,Maschinenflihrung®, um den Bildschirm ,Maschinenfihrung“ zu
offnen.

6. Tippen Sie auf @ um ein Men zu 6ffnen.
7. Tippen Sie auf ,Fuhrungseinstellungen“ — ,Anwendungseinstellungen® und setzen Sie
~Auslegerversatzfunktion* auf ,EIN“ und tippen Sie dann auf ,v* unten rechts auf dem Bildschirm.

8. Tippen Sie auf 8-3‘3 — ,Administrator-Einstellungen® (geben Sie das Administrator-Passwort ein) —
~controller-Einstellungen® und andern Sie ,Aktivieren“ von ,Versatz-Sensor* auf ,EIN“ und tippen Sie
dann auf ,.v* unten rechts auf dem Bildschirm.

B Durchfuhren der Maschinenkalibrierung

Dies ist im Grunde dasselbe wie die Maschinenkalibrierung firr die Standardausfiihrung. Fir die Modelle mit
Versatzausleger gibt es zusatzliche spezifische Messpunkte. Im Folgenden werden nur die gegenliber der
Standardausfiihrung geanderten Punkte beschrieben.
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Die Maschinenkalibrierung fir die Modelle mit Versatzausleger erfordert die Installation eines Prismas an
den folgenden drei Stellen ((1) bis (3)) und die Messung mit TS.

Wenn Sie eine Messung mit TS durchflhren, stellen Sie das Prisma so ein, dass es sich in der axialen Mitte
befindet.

* Bringen Sie an jedem Messpunkt ein Prisma an und fiihren Sie die Messung durch.
* Sie mussen keine drei Prismen vorbereiten.
* Nach dem Einbau des Versatz-Sensors ist eine Schraube an der Stelle (3) vorhanden.
Wenn Sie ein Prisma mit einem Magneten installieren, sollten Sie den Sensor vorubergehend
entfernen.

1. Tippen Sie auf @ — ,Einstellungen fir Maschinenkalibrierung“ — ,Maschinenkalibrierung“ und
geben Sie A als Passwort ein.

2. Geben Sie die Werte ein und fuhren Sie die Messung gemaf den Anweisungen auf dem Bildschirm
durch.

3. Uberpriifen Sie in Schritt 4, ob sich die Arbeitsausriistung im neutralen (nicht versetzten) Zustand
befindet.
* Fur die folgende Maschinenkalibrierung flihren Sie die Messung ohne Versatz der Arbeitsausriistung
durch.

-89 -



4. In Schritt 6 installieren Sie ein Prisma an den Stellen E, F und G in der Abbildung, die mit dem axialen
Mittelpunkt Gbereinstimmen, und fihren dann eine Messung mit TS durch.
*1: Andern Sie die Héhe A des Prismas bei den Messungen E, F und G nicht.
*2: Auch wenn die Héhe des Prismas von dem bei der Antennenmessung ermittelten Wert abweicht,

gibt es keine Probleme.

Bringen Sie die Prismen in der
axialen Mitte an

5. Installieren Sie ebenso in Schritt 7 ein Prisma an den Stellen E, F und G in der Abbildung, die mit dem

axialen Mittelpunkt Gbereinstimmen, und fuhren dann eine Messung mit TS durch.
* Andern Sie die Héhe des Prismas nicht gegeniber dem Wert in Schritt 6 bei den Messungen E, F und

G.

Bringen Sie die Prismen in der
axialen Mitte an
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6. Geben Sie die Werte ein und fihren Sie die Messung gemal den Anweisungen auf dem Bildschirm
durch.

7. In Schritt 11 geben Sie je nach Modell die folgenden Werte ein.

EIRNENERE

PC58UU-6 0,063 -0,160 0,413 0,611

8. Wenn Sie alle Werte eingegeben haben und ,Erfolg“ erscheint, ist die Kalibrierung der Maschine
abgeschlossen. Vergewissern Sie sich, dass die Anzeige der Baumaschine auf dem Bildschirm
~Maschinenflihrung“ auf die Anzeige fir die Versatzauslegermodelle umgestellt wurde.

B Durchfiihren der Kalibrierung des Versatzsensors

* Fuhren Sie die Kalibrierung des Versatzsensors durch, nachdem die Kalibrierung der Maschine
abgeschlossen ist.

* Bei Messungen mit TS ist die Arbeitsausriistung so einzustellen, dass der Versatzausleger so weit wie
moglich nivelliert wird. Bewegen Sie die Arbeitsausristung nicht. Flihren Sie nur den Versatzvorgang
durch.

¢ Installieren Sie TS in der Position, in der die Kollimation verfiigbar ist, wenn die Arbeitsausristung zu
beiden Enden versetzt ist.
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Tippen Sie auf 8]33 — ,Einstellungen fir Maschinenkalibrierung® — ,Versatz-Sensor-Kalibrierung®.
Fihren Sie die Messung durch und geben Sie die Werte entsprechend den Anweisungen auf dem
Bildschirm ein.

Bringen Sie in Schritt 2 die Arbeitsausrustung in die neutrale Position und halten Sie sie an.

Bringen Sie in Schritt 3 die Arbeitsausristung in die rechte End-Position und halten Sie sie an.

Bringen Sie in Schritt 4 die Arbeitsausriistung in die linke End-Position und halten Sie sie an.

Wenn die Kalibrierung des Versatz-Sensors erfolgreich abgeschlossen ist, wird ,Erfolg“ angezeigt.
Wenn der Messfehler des Versatzwinkels oder des TS grof ist oder wenn ein falscher Wert eingegeben
wurde, erscheint ,Fehlgeschlagen®.

Fihren Sie die Messung erneut durch oder Gberpriifen Sie, ob die eingegebenen Werte korrekt sind.

§ 5.3.2 Priifen der Kalibrierungsinformationen der Maschine

Tippen Sie im Bildschirm ,Einstellungen fir Maschinenkalibrierung® auf ,Maschinen-Kalib.-Info®. Die Liste der
aktuellen Kalibrierungsinformationen wird angezeigt.

* Jede Einstelloption kann geandert werden. Da sich jedoch bei Anderungen der
Kalibrierungseinstellungswert édndert, sollten Sie normalerweise keine Anderungen vornehmen. Wenn
Sie sie andern missen, lesen Sie bitte die Installationsanleitung. Der Aufbewahrungsort der
Installationsanleitung, die ID und das Passwort befinden sich auf dem Papier, das dem Produkt
beiliegt.
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§ 5.3.3 Uberpriifen von Position und Stellung der Maschinenkarosserie

1. Tippen Sie im Bildschirm ,Einstellungen flir Maschinenkalibrierung® auf ,Positionsstellungs-Info®.
Es werden detaillierte Informationen tber die Position und den Winkel der Maschinenkarosserie
angezeigt.

2. Tippen Sie auf ,v*.
Der Bildschirm kehrt zum Fihrungsbildschirm zurick.

I 5.3.4 Schwenksensorkalibrierung

Kalibrieren Sie den Schwenksensor fir die Verwendung der Schwenkauslegermodelle.

¢ Informationen zur Installation des Schwenkauslegersensors und des Verbindungsmechanismus fir die
Schwenkung finden Sie in der separaten Anleitung.

¢ Fuhren Sie die Kalibrierung des Schwenksensors durch, nachdem die Kalibrierung der Maschine
abgeschlossen ist.

¢ Fuhren Sie die Kalibrierung des Schwenksensors mit zwei Personen durch.
Ab 2024/4 ist das Kit fur die schwenkbare Maschinenausfihrung nur in Japan erhaltlich.

B Vorbereitung
Bereiten Sie die Ausristung vor.

* Satz Smart Construction 3D Machine Guidance Kit (einschlieRlich Tablet-Endgerat und WLAN-Router)
* Total Station (TS)
» Kalibrierungsvorrichtungen speziell fir Komatsu ICT-Bagger oder Allzweckgerate (Prisma)

* Satz Schneidkantenmesslehren
Aktualisieren Sie die Firmware der GNSS-Steuerung und der Tablet-Anwendung auf v1.7.2 oder héher bzw.
v.1.0.04 oder hoéher.

1. Da das Ausfahren und Anheben auf die maximale Hohe sowie der Schwenkvorgang erforderlich sind,
stellen Sie die Baumaschine auf einen freien Platz.

2. Stellen Sie die Baumaschine auf einen moéglichst ebenen und festen Untergrund, z. B. auf eine
Betonflache, auf der der Maschinenkdrper nicht wippend aufliegt.

3. Fulhren Sie jeden Teil des Hydraulikkreises bis zum Ende des Hubes hin und her, um zu verhindern,
dass das Innere des Zylinders in einen Vakuumzustand versetzt wird.

4. Um die natlirliche Absenkung zu minimieren, erhdhen Sie die Temperatur des Hydraulikdls, bis die
entsprechende Temperaturanzeige erscheint.

5. Tippen Sie auf dem Startbildschirm auf ,Maschinenfiihrung“, um den Bildschirm ,Maschinenfiihrung“ zu
offnen.
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6. Tippen Sie auf &:)3 um ein Menu zu 6ffnen.

7. Tippen Sie auf ,Fihrungseinstellungen®, um den Bildschirm ,Fiihrungseinstellungen® zu 6ffnen.

8. Tippen Sie auf ,Anwendungseinstellungen®, um den Bildschirm ,Anwendungseinstellungen® zu &ffnen.

9. Setzen Sie die ,Schwenkauslegerfunktion auf ,EIN“ und tippen Sie auf ,v*“.
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10. Tippen Sie auf 8:)3 um ein Menu zu 6ffnen, und tippen Sie dann auf ,Einstellungen fiir
Maschinenkalibrierung®.

11. Vergewissern Sie sich, dass ,Schwenksensorkalibrierung“ auf dem Bildschirm ,Einstellungen fir
Maschinenkalibrierung“ angezeigt wird.

12. Tippen Sie auf @ um ein Menu zu 6ffnen, und dann auf ,Administrator-Einstellungen®, um den
Bildschirm ,Administrator-Einstellungen® zu 6ffnen.

13. Tippen Sie auf ,Controller-Einstellungen®, um den Bildschirm ,Controller-Info“ zu 6ffnen.
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14. Setzen Sie ,Aktivieren® von ,Schwenksensor auf ,EIN“ und tippen Sie auf ,v*.

B Durchfuhren der Kalibrierung

* Wenn Sie eine Messung mit Total Station (TS) durchfiihren, stellen Sie die Arbeitsausriistung in den
am weitesten ausgefahrenen Zustand. Fiihren Sie das Schwenken nur durch, ohne die
Arbeitsausristung zu bewegen, um den Abstand zwischen dem Mittelpunkt des Schwenks und dem
Prisma nicht zu verandern.

1. Bringen Sie ein Prisma an der stabilen Position an, an der die Kollimation von TS verfiigbar ist, wenn
Sie die Arbeitsausriistung schwenken, z. B. an der Unterseite des Loffels.

2. Tippen Sie auf ,Schwenksensorkalibrierung“ auf dem Bildschirm ,Einstellungen fur
Maschinenkalibrierung®, um den Bildschirm ,Schwenksensorkalibrierung® zu 6ffnen.
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3. Wahlen Sie einen Verbindungstyp unter ,Verbindungstyp“ und tippen Sie auf ,v*, um die Parameter zu
Ubernehmen.
4. Tippen Sie auf ,—", um zum nachsten Schritt zu gelangen.

5. Uberpriifen Sie, ob die Parameter fiir ,Schwenkmitte* und ,Verbindungswinkel* eingestellt sind, und
tippen Sie dann auf ,—*, um mit dem nachsten Schritt fortzufahren.

6. Bringen Sie die Arbeitsausrustung in die neutrale Position und halten Sie sie an.
7. Messen Sie die Prismenkoordinaten mit TS und geben Sie die Werte in ,Prisma“ ein.

8. Tippen Sie auf und erfassen Sie den Schwenkwinkel, wenn sich die Arbeitsausriistung
im neutralen Zustand befindet.

9. Uberpriifen Sie den erfassten Wert und tippen Sie auf ,—*, um zum nachsten Schritt zu gelangen, wenn
kein Problem vorliegt.

10. Bringen Sie die Arbeitsausriistung in die rechte End-Position und halten Sie sie an.
11. Messen Sie die Prismenkoordinaten mit TS und geben Sie die Werte in ,Prisma“ ein.
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12.

13.

14.
15.

16.

17.

18.

Tippen Sie auf und erfassen Sie den Schwenkwinkel, wenn sich die Arbeitsausriistung
an der rechten End-Position befindet.

Uberpriifen Sie den erfassten Wert und tippen Sie auf ,—*, um zum nachsten Schritt zu gelangen, wenn
kein Problem vorliegt.

Bringen Sie die Arbeitsausristung in die linke End-Position und halten Sie sie an.
Messen Sie die Prismenkoordinaten mit TS und geben Sie die Werte in ,Prisma“ ein.

Tippen Sie auf und erfassen Sie den Schwenkwinkel, wenn sich die Arbeitsausristung
an der linken End-Position befindet.

Uberpriifen Sie den erfassten Wert und tippen Sie auf ,—*“, um zum néchsten Schritt zu gelangen, wenn
kein Problem vorliegt.

Tippen Sie auf eines der angezeigten 4 , um den Messbildschirm zu 6ffnen.
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(Supplementary explanation)

¢ Sie kdnnen auf ein beliebiges 4 tippen.

19. Schwenken Sie die Arbeitsausriistung auf den ,Zielwinkel®.
20. Messen Sie die Prismenkoordinaten mit TS und geben Sie die Werte in ,Prisma“ ein.

21. Tippen Sie auf und erfassen Sie den Schwenkwinkel der Arbeitsausriistung.
22. Uberprifen Sie den erfassten Wert und tippen Sie auf ,—*“, wenn kein Problem vorliegt.
23. Wiederholen Sie Schritte 20 bis 24.

(Supplementary explanation )

* Wenn Sie einen Messpunkt hinzufiigen mochten, tippen Sie auf und geben Sie einen
Zielwinkel ein.

* Wenn ein haufig verwendeter Schwenkwinkel als Messpunkt hinzugeflgt wird, kann die Messung genau
durchgefihrt werden.

24. Wenn an allen Messpunkten angezeigt wird, tippen Sie auf ,,v*.

* Wenn die Kalibrierung des Schwenksensors erfolgreich abgeschlossen ist, wird ,Erfolg“ angezeigt.

* Wenn der Messfehler des Schwenkwinkels oder des TS grof} ist oder wenn ein falscher Wert
eingegeben wurde, erscheint ,Fehlgeschlagen®. Fuhren Sie in diesem Fall die Messung erneut durch
oder uberprifen Sie, ob die eingegebenen Werte korrekt sind.

I 5.3.5 Individuelle Kalibrierung

Individuelle Kalibrierung ist die Funktion zur Kalibrierung der Arbeitsausriistung ohne Verwendung von Total
Station (TS).

* Die individuelle Kalibrierung unterstitzt nicht die Kalibrierung der Antenneneinbauposition.

* Die individuelle Kalibrierung unterstitzt nicht die Modelle mit Schwenkausleger und
Verlangerungsloffelstiel.

B Vorbereitung

Bereiten Sie die Ausristung vor.

* Satz Smart Construction 3D Machine Guidance Kit (einschlieRlich Tablet-Endgerat und WLAN-Router)
* Senklot

¢ Schlauchwaage

* MaRband, StahimafRstab

* Magnet

Aktualisieren Sie die Tablet-Anwendung auf Version 1.0.05 oder héher.

1. Stellen Sie die Baumaschine auf einen moglichst ebenen und festen Untergrund, z. B. auf eine
Betonflache, auf der der Maschinenkdrper nicht wippend aufliegt.

(Supplementary explanation )

* Wenn Sie einen zweiteiligen Ausleger verwenden, setzen Sie ,Funktion des zweiteiligen Auslegers® auf
dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen® auf ,EIN“.
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B Grundlegende Maschineneinstellungen
1. Tippen Sie auf ,Individuelle Kalibrierungen* auf dem Bildschirm ,Einstellungen fur
Maschinenkalibrierung®, um den Bildschirm ,Individuelle Kalibrierungen® zu 6ffnen.

2. Tippen Sie auf ,Grundlegende Maschineneinstellungen®, um den Bildschirm ,Grundlegende
Maschineneinstellungen® zu 6ffnen.

3. Geben Sie Werte fir ,Marken®, ,Maschinenname” und ,Maschinen-ID“ ein und tippen Sie dann auf ,—*,
um zum nachsten Schritt zu gelangen.
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* Geben Sie die richtigen Daten flr ,Maschinenname® und ,Maschinen-ID“ ein. Sie werden fir die
Maschinenverwaltung auf der Serverseite verwendet.

4. Geben Sie die Konstruktionswerte des Auslegerfulies und die Hohe von der Maschinenmitte bis zum
Boden ein und tippen Sie dann auf ,,v*, um die Grundeinstellung der Maschine abzuschlief3en.

(Supplementary explanation )

* Wenn die grundlegenden Maschineneinstellungen normal gespeichert wurden, wird ,Erfolg“ angezeigt.

B Maschinen-IMU-Kalibrierung
1. Tippen Sie auf ,Karosserie-IMU-Kalibrierung®“ auf dem Bildschirm ,Individuelle Kalibrierungen®, um den
Bildschirm ,Karosserie-IMU-Kalibrierung“ zu 6ffnen.

2. Betétigen Sie den oberen Drehkdrper und jeden Zylinder der Arbeitsausristung, um die auf dem
Bildschirm angezeigte Stellung einzunehmen.

3. Tippen Sie auf 84 , um die IMU-Werte ab ,1. Durchgang® der Reihe nach zumessen.
4. Wenn Sie die Messungen bis zu , 3. Durchgang“ abgeschlossen haben, tippen Sie auf ,—*, um zum
nachsten Schritt zu gelangen.

(Supplementary explanation )

* Wenn ein Fehler angezeigt wird, fihren Sie die Messung erneut durch.

5. Schwenken Sie, ohne die Stelluni der Arbeitsausriistung zu dndern, den oberen Drehkdrper unter

Beobachtung des Winkels unter um 180 Grad und halten Sie ihn dann etwa 10 Sekunden lang an.
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6. Tippen Sie auf E um die IMU-Werte ab ,1. Durchgang®“ erneut der Reihe nach zu
messen.

7. Wenn Sie die Messungen bis zu ,3. Durchgang” abgeschlossen haben, tippen Sie auf ,v*, um die
Maschinen-IMU-Kalibrierung abzuschliel3en.

(‘Supplementary explanation )

* Wenn ein Fehler angezeigt wird, versuchen Sie es erneut ab Schritt 1.

B Ausleger- und IMU-Kalibrierung
1. Tippen Sie auf ,Ausleger- und IMU-Kalibrierung“ auf dem Bildschirm ,Individuelle Kalibrierungen®, um
den Bildschirm ,Ausleger und IMU-Kalibrierung®“ zu 6ffnen.

2. Bedienen Sie die Arbeitsausristung, um die auf dem Bildschirm angezeigte Stellung einzunehmen.

* Bei den Standardmodellen ist die Arbeitsausriistung so zu betatigen, dass der FuBstift des Auslegers
und der obere Stift des Auslegers nivelliert sind. Uberpriifen Sie die Ebenheit mit einer
Schlauchwaage.

¢ Bei den Ausfihrungen mit zweiteiligem Ausleger ist die Arbeitsausristung so zu betatigen, dass der
FuBstift des Auslegers und der obere Stift des Auslegers senkrecht eingestellt sind. Prifen Sie mit
einem Senklot, ob der obere Bolzen des Auslegers senkrecht steht.

¢ Setzen Sie den Loffel auf den Boden, um ein naturliches Absenken der Arbeitsausristung wahrend
der Messung zu verhindern.

3. Geben Sie einen Wert fur ,Lange*” ein und tippen Sie dann auf E um die IMU-Werte ab
»1. Durchgang“ der Reihe nach zu messen.

4. Wenn Sie die Messungen bis zu ,3. Durchgang® abgeschlossen haben, tippen Sie auf ,,v*, um die
Ausleger und IMU-Kalibrierung abzuschlief3en.

B 2. Ausleger- und IMU-Kalibrierung

* Die 2. Ausleger- und IMU-Kalibrierung wird nur bei den Modellen mit zweiteiligem Ausleger
durchgefihrt.
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1. Tippen Sie auf ,2. Ausleger- und IMU-Kalibrierung“ auf dem Bildschirm ,Individuelle Kalibrierungen®, um
den Bildschirm ,2. Ausleger und IMU-Kalibrierung“ zu 6ffnen.

2. Bedienen Sie die Arbeitsausristung, um die auf dem Bildschirm angezeigte Stellung einzunehmen.

* Betatigen Sie die Arbeitsausristung so, dass der obere Bolzen des Auslegers und der obere Bolzen
des zweiten Auslegers nivelliert sind. Uberprifen Sie die Ebenheit mit einer Schlauchwaage.

¢ Setzen Sie den Loffel auf den Boden, um ein natirliches Absenken der Arbeitsausriistung wahrend
der Messung zu verhindern.

3. Geben Sie einen Wert fur ,Lange” ein und tippen Sie dann auf I um die IMU-Werte ab ,1.
Durchgang® der Reihe nach zu messen.

4. Wenn Sie die Messungen bis zu ,3. Durchgang® abgeschlossen haben, tippen Sie auf ,,v*, um die 2.
Ausleger und IMU-Kalibrierung abzuschliefRen.

H Loffelstiel- und IMU-Kalibrierung

1. Tippen Sie auf ,Loffelstiel- und IMU-Kalibrierung® auf dem Bildschirm ,Individuelle Kalibrierungen®, um
den Bildschirm ,Loffelstiel- und IMU-Kalibrierung“ zu 6ffnen.

2. Bedienen Sie die Arbeitsausristung, um die auf dem Bildschirm angezeigte Stellung einzunehmen.

* Bedienen Sie die Arbeitsausristung so, dass der Loffelstiel vertikal eingestellt ist. Prifen Sie mit einem
Senklot, ob der obere Bolzen des Auslegers oder der 2. obere Bolzen des Auslegers senkrecht steht.

¢ Setzen Sie den Loffel auf den Boden, um ein natirliches Absenken der Arbeitsausriistung wahrend
der Messung zu verhindern.
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3. Geben Sie einen Wert fir ,Lange*” ein und tippen Sie dann auf E um die IMU-Werte ab
»1. Durchgang“ der Reihe nach zu messen.

4. Wenn Sie die Messungen bis zu ,3. Durchgang® abgeschlossen haben, tippen Sie auf ,v*, um die
Loffelstiel- und IMU-Kalibrierung abzuschlief3en.

H Loffelgelenk- und IMU-Kalibrierung
1. Tippen Sie auf ,Loéffelgelenk- und IMU-Kalibrierung“ auf dem Bildschirm ,Individuelle Kalibrierungen®,
um den Bildschirm ,Loéffelgelenk- und IMU-Kalibrierung“ zu 6ffnen.

2. Betatigen Sie die Arbeitsausristung so, dass das Loffelgelenk geman der auf dem Bildschirm
angezeigten Abbildung nivelliert ist.

* Uberpriifen Sie die Ebenheit des Loffelgelenks mit einer Schlauchwaage.

3. Geben Sie jede Gelenklange unter ,Lange® ein und tippen Sie dann auf L um die IMU-
Werte ab ,1. Durchgang® der Reihe nach zu messen.

4. Wenn Sie die Messungen bis zu ,3. Durchgang® abgeschlossen haben, tippen Sie auf ,v*, um die
Loéffelgelenk- und IMU-Kalibrierung abzuschlie3en.

l 5.3.6 2D/3D-Genauigkeitsprufung

Sie kdnnen die Pin-Koordinaten, den Winkel und den Abstand zum Auslegerful} firr die Arbeitsausristung in

Echtzeit Uberprifen.

1. Tippen Sie auf ,2D/3D-Genauigkeitspruf.“ auf dem Bildschirm ,Einstellungen fir
Maschinenkalibrierung®, um den Bildschirm ,2D/3D-Genauigkeitsprif.“ zu 6ffnen.

Modelle mit Standard- Modelle mit zweiteiligem
/Schwenkausleger Ausleger
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Anzeigeelement

Modelle mit Standard-/Schwenkausleger

Modelle mit zweiteiligem Ausleger

A

Koordinaten von Auslegerfubolzen

Koordinaten von 1. Auslegerfulbolzen

B Koordinaten von oberem Auslegerbolzen | Koordinaten von oberem 1.
Auslegerbolzen
C Koordinaten von oberem Loffelstielbolzen | Koordinaten von 2. oberem
Auslegerbolzen
Winkel a Auslegerwinkel 1. Auslegerwinkel
b Loffelstielwinkel 2. Auslegerwinkel
C Loffelwinkel -
Abstand | D Abstand vom Auslegerful3bolzen zum -
oberen Loffelstielbolzen
E Abstand vom Auslegerfulbolzen zur Abstand vom 1. Auslegerful3bolzen zum
Léffelschneidkante 2. oberen Auslegerbolzen

(Supplementary explanation)

2.

* Die angezeigten Werte werden in Echtzeit aktualisiert.

Bei den Modellen mit zweiteiligem Ausleger tippen Sie auf ,—“, um den nachsten Bildschirm zu 6ffnen.

Anzeigeelement

Modelle mit zweiteiligem Ausleger

A

Koordinaten von 1. Auslegerful3bolzen

B

Koordinaten von 2. oberem Auslegerbolzen

C

Koordinaten von oberem Loffelstielbolzen

Winkel

Loffelstielwinkel

Loffelwinkel

Abstand vom 1. AuslegerfulRbolzen zum oberen Loffelstielbolzen

c
d
Abstand | F
G

Abstand vom 1. AuslegerfuRbolzen zur Léffelschneidkante

3.

Tippen Sie auf ,v*.
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5.4 Andern der
Kalibrierungseinstellungen fur den
Verlangerungsloffelstiel

Wenn Sie auf ,Verlangerungsloffelstiel-Konfiguration® tippen, wird der Bildschirm ,,Verlangerungsloffelstiel-
Konfiguration® angezeigt.

Verlangerungsloffelstieldateien kdnnen auf die gleiche Weise wie Loffeldateien ausgewahlt, heruntergeladen,
erstellt und bearbeitet werden.

] 5.4.1 Auswihlen von Verlingerungsléffelstieldateien

In der Mitte des Bildschirms wird eine Liste der auf dem Tablet-Endgerat gespeicherten
Verlangerungsloffelstieldateien angezeigt.

1. Wenn Sie auf die Zieldatei tippen, wird sie hervorgehoben.

2. Durch Antippen von wird ein Bestatigungsfenster angezeigt. Tippen Sie auf ,v*, um den
gewunschten Verlangerungsloffelstiel auszuwahlen.
Um ihn zu entfernen, tippen Sie auf

3. Tippen Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf ,v*. Die Anderungen werden ibernommen und die
Ansicht kehrt zum vorherigen Bildschirm zurtck.

- 106 -



l 5.4.2 Herunterladen von Verlangerungsloffelstieldateien

1. Wenn Sie auf & tippen, wird eine Liste der auf dem Server gespeicherten
Verlangerungsloffelstieldateien angezeigt.

2. Durch Antippen von L wird ein Bestatigungsfenster angezeigt. Tippen Sie auf ,,v*, um die

gewilnschte Verlangerungsloffelstieldatei herunterzuladen .
3. Tippen Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf ,v*. Der vorherige Bildschirm wird angezeigt.

l 5.4.3 Erstellen von Verlangerungsloffelstieldateien

Einzelheiten finden Sie in der Installationsanleitung. Der Aufbewahrungsort der Installationsanleitung, die 1D
und das Passwort befinden sich auf dem Papier, das dem Produkt beiliegt.

* Erstellen Sie nach Abschluss der Maschinenkalibrierung eine Verlangerungsloffelstieldatei.
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l 5.4.4 Bearbeiten von Verlangerungsloffelstieldateien

Tippen Sie auf Q bei einer Verlangerungsloffelstieldatei, um die Einstellungen zu andern.

¢ Jede Einstelloption kann geandert werden. Da sich jedoch bei Anderur]gen der
Kalibrierungseinstellungswert andert, sollten Sie normalerweise keine Anderungen vornehmen. Wenn
Sie sie andern missen, lesen Sie bitte die Installationsanleitung.
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5.5 Verwenden der Geofence-Funktion

Die Geofence-Funktion platziert ein 3D-Hindernis auf den Solldaten und gibt eine Warnung aus, wenn sich
die Baumaschine dem Hindernis nahert oder es berihrt. Mit der Geofence-Funktion kann das Eindringen in
einen Gefahrenbereich, die Kollision mit einem Bauwerk, einem Zaun usw. sowie der Kontakt mit einem
vergrabenen Objekt oder einem Luftkabel vermieden werden.

* Die Kontakterkennung und Alarmbenachrichtigung der Geofence-Funktion funktioniert je nach
Einsatzumgebung und -bedingungen moglicherweise nicht ordnungsgemal. Verstehen Sie die
Funktion und die Einsatzbedingungen und nutzen Sie die Geofence-Funktion, ohne sich zu sehr
darauf zu verlassen.

* Die Geofence-Funktion kann auf Baumaschinen mit 3DMG- und Standardspezifikationen verwendet
werden. Sie kann nicht auf Baumaschinen mit den Spezifikationen 2DMG-Modus, Simulator-Modus,
zweiteiliger Ausleger und Schwenkausleger verwendet werden.

* Die Geofence-Funktion kann mit der Tablet-Anwendung der Version 1.0.04 oder héher verwendet
werden.

§ 5.5.1 Aktivieren der Funktion

1. Setzen Sie ,Geofence” auf dem Bildschirm ,Allgemeine Einstellungen® auf ,EIN“.

2. Tippen Sie auf ,v*.

l 5.5.2 Einstellen des Geofence-Typs

Die folgenden drei Arten von Geofence kdnnen eingestellt werden.

* Typ Wand: Wird verwendet, um ein Gebdude, einen Zaun usw. zu lokalisieren. Es handelt sich um ein 3D-
Obijekt, das aus den Koordinaten von zwei Punkten A und B, der Tiefe D und der H6he H besteht. Sie
kénnen ,Kontakt mit Baumaschine (3D)" als Alarmtyp einstellen.
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* Typ Kreis: Wird verwendet, um einen Referenzpunkt, einen Gefahrenbereich usw. zu lokalisieren. Es
handelt sich um ein 2D- oder 3D-Objekt, das durch die Koordinaten eines Punktes A, den Radius R und
die Hohe H gebildet wird. Als Alarmtyp kénnen Sie ,Kontakt mit Baumaschine (3D)" oder ,Einfahrt/Ausfahrt
der Baumaschine in/aus Geofence (2D)“ einstellen.

* Typ Linie: Wird verwendet, um einen Wasserdurchlass, eine elektrische Leitung usw. zu lokalisieren. Es
handelt sich um ein 3D-Objekt, das durch die Koordinaten zweier Punkte A und B und den Radius R
erstellt wird. Sie kdnnen ,Kontakt mit Baumaschine (3D)" als Alarmtyp festlegen.

(Supplementary explanation)

* Die fur den Geofence-Typ eingestellten Inhalte werden als Standardwerte in die Parameter
Ubernommen. Sie kdnnen jeden Parameter beim Erstellen eines Geofence andern.

B Einstellen des Typs Wand

1. Tippen Sie auf , um ein MenU zu 6ffnen.

2. Tippen Sie auf ,Geofencing-Einstellungen®, um den Bildschirm ,Geofencing-Einstellungen® zu &ffnen.
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3. Tippen Sie auf ,Geofencing-Grundeinstellungen®, um den Bildschirm ,Geofencing-
Grundeinstellungen® zu 6ffnen.

4. Tippen Sie auf ,Wand".
5. Legen Sie ,Dicke®, ,Hohe", ,Art der Warnung“ usw. fest.

(Supplementary explanation)

¢ Sie kdnnen einen der flnf Alarmtypen wahlen: ,Hinweis“ (nur Ton), ,Achtung“ (gelbes Blinken mit Ton),
»vorsicht” (gelbes Blinken mit Zeichenanzeige und Ton), ,Warnung“ (rotes Blinken mit Zeichenanzeige
und Ton) und ,Gefahr” (rotes Blinken mit Zeichenanzeige und Ton).

¢ Durch Tippen auf den Anzeigebereich von ,Farbe® kann die Anzeigefarbe des Geofence Uber eine
Farbpalette festgelegt werden.

6. Tippen Sie auf ,v*“.
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B Einstellen des Typs Kreis

1. Offnen Sie den Bildschirm ,Geofencing-Grundeinstellungen® auf die gleiche Weise wie ,m Einstellen des
Typs Wand".

2. Tippen Sie auf ,Kreis".

3. Legen Sie ,Radius®, ,Hohe", , Abmessung” usw. fest.

4. Tippen Sie auf ,v*.

B Einstellen des Typs Linie

1. Offnen Sie den Bildschirm ,Geofencing-Grundeinstellungen® auf die gleiche Weise wie ,m Einstellen des
Typs Wand".

2. Tippen Sie auf ,Linie“.

3. Legen Sie ,Radius®, ,Art der Warnung“ usw. fest.

4. Tippen Sie auf ,v*.
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§ 5.5.3 Festlegen der Art der Warnung

Legen Sie die Art des Signaltons, die Lautstarke und die Wiederholungen fir die funf Alarmtypen fest.

1. Tippen Sie auf ,Warneinstellungen“ auf dem Bildschirm ,Geofencing-Einstellungen®, um den Bildschirm
»Warneinstellungen® zu 6ffnen.

2. Andern Sie die Einstellungen entsprechend den folgenden Angaben:
* Sie koénnen einen von 12 moéglichen Signalténen auswahlen: F-1 bis H-4.

* Sie kénnen den eingestellten Ton horen, indem Sie auf tippen.
* Wenn Sie auf tippen, um ihn einzuschalten (gelb angezeigt), wird der Ton wiederholt.
* Tippen Sie auf , um die Lautstarke in funf Stufen einzustellen.

3. Tippen Sie auf ,v*“.

l 5.5.4 Festlegen des Erkennungsbereichs

Stellen Sie die folgenden Punkte fur die Kollisionserkennung ein, um die Annaherung oder den Kontakt mit
dem Geofence zu erkennen.

* Kollisionserkennungsbereich der Arbeitsausristung
* Kollisionserkennungswinkel und Karosseriebereich

(Supplementary explanation)

* Die Einstellung eines relativ groRen Wertes in Ubereinstimmung mit den Nutzungsbedingungen der
Geofence-Funktion ermdéglicht eine Erkennung mit einem gewissen Spielraum.
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1. Tippen Sie auf ,Kollisionserkennungseinstellungen® auf dem Bildschirm ,Geofencing-Einstellungen®, um
den Bildschirm ,Kollisionserkennungseinstellungen® zu 6ffnen.

2. Legen Sie unter ,Kollisionserkennungsbereich der Arbeitsausriistung” den Zielbereich fest, in dem eine
Warnung angezeigt werden soll, wenn die Arbeitsausriistung den Geofence berihrt.

(Supplementary explanation)

Messen Sie die X-, Y- und Z-Werte von ,Ausleger®, ,Loffelstiel“ und ,Loffel“ und geben Sie dann die Werte
gemal den Anweisungen auf dem Bildschirm ein.

3. Tippen Sie auf ,—“, um ,Kollisionserkennungswinkel und Karosseriebereich* anzuzeigen.

4. Legen Sie den Bereich fest, in dem eine Anndherung an den Geofence erkannt werden soll, den
Bereich, in dem die Gefahr einer Berlihrung beim Schwenken besteht, usw.

(Supplementary explanation)

¢ Stellen Sie die folgenden Werte fiir die Positionen A bis D ein.

A: Legen Sie den Winkel fiir die Bestimmung des Kontakts mit dem Geofence beim Schwenken fest.
Wenn der Geofence innerhalb des Bestimmungswinkels liegt, wird das Geofence-Radar auf dem
Fihrungsbildschirm gelb angezeigt.

B: Legen Sie den Radius fir die Erkennung des Geofence fest. Wenn der Geofence innerhalb des
Erfassungsradius liegt, wird der Geofence-Radar auf dem Fuhrungsbildschirm angezeigt.

C: Legen Sie den Radius fur die Bestimmung eines Kontakts der Karosserie fest.

D: Legen Sie die Hohe fir die Bestimmung eines Kontakts der Karosserie fest.

5. Tippen Sie auf ,v*“.
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§ 5.5.5 Erstellen des Geofence

1. Tippen Sie auf , um ein Men( zu 6ffnen.

2. Tippen Sie auf ,Projektdatei, um den Bildschirm ,Projektdatei“ zu 6ffnen.

3. Tippen Sie auf £ fur das Zielprojekt fur die Erstellung des Geofence, um den Bildschirm
.Projekteinstellungen” zu 6ffnen.

- 120 -



4. Tippen Sie auf [ ‘% /, um den Bildschirm ,Liste der Geofences” zu 6ffnen.

+

5. Tippen Sie auf , um den Bildschirm ,Neuen Geofence erstellen“ zu 6ffnen.

B Erstellen des Typs Wand
1. Wahlen Sie auf dem Bildschirm ,Neuen Geofence erstellen® die Option ,Wand*.

2. Tippen Sie auf ,v*, um den Bildschirm ,Geofence-Details“ zu 6ffnen.

3. Legen Sie die Elemente wie ,Name* fest.
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(Supplementary explanation)

* Wahlen Sie eine Schneidkantenposition bei A und B und tippen
Sie dann auf , um die Koordinaten der Schneidkante einzugeben.
¢ Durch Antippen von bei A oder B nach Eingabe der Schneidkantenkoordinaten bei A und B kénnen

Sie die Geofence-Position durch Ziehen auf dem Modell anpassen.

* Die Plan-/3D-Darstellung kann durch Tippen auf in der oberen rechten Ecke des Modells
umgeschaltet werden.

¢ Stellen Sie den Hohenversatz mit ein.

* Tippen Sie nach dem Einstellen der einzelnen Elemente auf in der oberen rechten Ecke des
Bildschirms ,Geofence-Details“, um den Geofence auf dem Modell zu Uberprfen.

4. Tippen Sie auf ,v*.
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B Erstellen des Typs Kreis
1. Wabhlen Sie auf dem Bildschirm ,Neuen Geofence erstellen“ die Option ,Kreis*.
2. Tippen Sie auf ,v*, um den Bildschirm ,Geofence-Details“ zu 6ffnen.

3. Legen Sie die Elemente wie ,Name* fest.

(Supplementary explanation)

* Die Verwendung der einzelnen Schaltflachen wird unter ,m Erstellen des Typs Wand® beschrieben.
* Wenn 2D nicht ausgewahlt ist, kann ein Wert fur die Hohe H eingegeben werden.
* Wenn ,2D" ausgewahlt ist, kbnnen die Muster ,Kontakt mit Baumaschine (im Bereich)“ und ,Ausfahrt

der Baumaschine aus dem Geofence (aufierhalb des Bereichs)* fur ,Alarmtyp“ ausgewahlt werden.
4. Tippen Sie auf ,v*.
B Erstellen des Typs Linie

1. Wabhlen Sie auf dem Bildschirm ,Neuen Geofence erstellen® die Option ,Linie“.
2. Tippen Sie auf ,v*, um den Bildschirm ,Geofence-Details“ zu 6ffnen.

3. Legen Sie die Elemente wie ,Name* fest.

(Supplementary explanation)

¢ Die Verwendung der einzelnen Schaltflachen wird unter ,m Erstellen des Typs Wand* beschrieben.

4. Tippen Sie auf ,v*.
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§ 5.5.6 Anzeigen des Fiihrungsbildschirms

Wenn der Geofence innerhalb des Erfassungsbereichs liegt, wird das Geofence-Radar oben rechts auf dem
Fuhrungsbildschirm in Blau angezeigt. Befindet sich der Geofence im Bereich des
Kollisionserkennungswinkels, wird das Geofence-Radar gelb.

Wenn die Baumaschine mit dem Geofence in Beriihrung kommt, wird der entsprechende Geofence
hervorgehoben, woraufhin ein Muster auf dem Bildschirm angezeigt wird oder je nach Alarmtyp eine
akustische Benachrichtigung ausgegeben wird.

(Supplementary explanation)

* Wenn Sie auf dem Bildschirm ,Anwendungseinstellungen® die Option ,Anzeigemodus des

Erfassungsbereichs® auf ,EIN“ setzen, kann der Erfassungsbereich des Geofence auf dem
Fuhrungsbildschirm tUberpruft werden.
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§ 5.5.7 Herunterladen eines Geofence

1. Tippen Sie auf , um ein Men( zu 6ffnen.

2. Tippen Sie auf ,Projektdatei, um den Bildschirm ,Projektdatei“ zu 6ffnen.

3. Tippen Sie auf £ fur das Zielprojekt fur das Herunterladen des Geofence, um den Bildschirm
~Projekteinstellungen” zu 6ffnen.
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4. Tippen Sie auf E um den Bildschirm ,Liste der Geofences” zu 6ffnen.

5. Durch Antippen von wird ein Bestatigungsfenster angezeigt.

6. Tippen Sie auf ,v*, um den Geofence vom Server herunterzuladen.

(Supplementary explanation)

* Der Fortschrittsstatus wird wahrend des Downloads angezeigt.
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§ 5.5.8 Bearbeiten eines Geofence

1. Tippen Sie auf , um ein Men( zu 6ffnen.

2. Tippen Sie auf ,Projektdatei, um den Bildschirm ,Projektdatei“ zu 6ffnen.

3. Tippen Sie auf £ fur das Zielprojekt fur das Bearbeiten des Geofence, um den Bildschirm
.Projekteinstellungen” zu 6ffnen.
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4. Tippen Sie auf [ ‘% /, um den Bildschirm ,Liste der Geofences” zu 6ffnen.

(Supplementary explanation)

¢ Sie konnen die Einstellung deaktivieren, indem Sie das Hakchen bei einem erstellten Geofence auf dem
Bildschirm ,Liste der Geofences® entfernen.

Tippen Sie auf £ fir das Geofence-Bearbeitungsziel, um den Bildschirm ,Geofence-Details” zu
offnen.

6. Stellen Sie jeden Punkt ein und tippen Sie auf ,v*.

(Supplementary explanation)

¢ Durch Tippen auf unten links auf dem Bildschirm wird der Geofence kopiert.

* Durch Tippen auf unten links auf dem Bildschirm wird der Geofence geldscht.
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5.6 Verwenden der Simulatorfunktion

Mit der Simulatorfunktion kénnen Sie die Anwendung nutzen, ohne eine Verbindung zu einem Gerat wie
einer GNSS-Steuerung oder dem Internet herzustellen. Die Simulatorfunktion ermdglicht die Verwendung
der 2D/3D-Maschinensteuerung zu Schulungs- oder Demonstrationszwecken, wie im Falle der Verbindung

mit der GNSS-Steuerung.
§ 5.6.1 Umschalten in den Simulatormodus

1. Setzen Sie ,Simulatormodus” auf dem Bildschirm ,Allgemeine Einstellungen® auf ,EIN*.

2. Tippen Sie auf ,v*.

] 5.6.2 Bedienen des Simulator-Bildschirms

1. Tippen Sie auf dem Startbildschirm auf ,Maschinenfiihrung®, um den Hauptbildschirm der

Maschinenflihrung zu 6ffnen.
Wenn keine Projektdatei eingestellt ist, erscheint die Meldung ,Projektdatei nicht ausgewahlt®.

(Supplementary explanation)
* Wenn eine Projektdatei eingestellt wurde, werden die Solldaten angezeigt.
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2. Tippen Sie auf , um ein Men( zu 6ffnen.

3. Tippen Sie auf ,Projektdatei“, um den Bildschirm ,Projektdatei zu 6ffnen.

4. Tippen Sie auf | (5 | um eine Projektdatei auf dem Tablet-Endgerat auszuwahlen.

(Supplementary explanation )

* Die Erweiterung fur Projektdateien lautet ,,.rpz*“.

* Die im Simulatormodus verwendeten Projektdateien werden getrennt von den normalerweise
verwendeten Dateien verwaltet.

* Die im Simulatormodus verwendeten Projektdateien werden auf die gleiche Weise erstellt wie die
normalerweise verwendeten.
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5. Bedienen Sie den Hauptbildschirm des Simulatormodus.

(Supplementary explanation)
* Die Anzeige der GNSS-Statustaste ist auf ,3DMG-Simulator” festgelegt.

¢ Durch Antippen von | _ T . oder ’l' wird die Baumaschine in Pfeilrichtung bewegt.

* Durch Antippen von . il oder i | wird die Baumaschine in Pfeilrichtung gedreht.

* Mit dem schwarzen Kreis (@) unten links auf dem Bildschirm kénnen Sie die Baumaschine ahnlich wie
mit einem Joystick frei bewegen.

l 5.6.3 Einschrankungen bei Verwendung der Simulatorfunktion

* Im Folgenden sind die wichtigsten Einschrankungen bei der Verwendung der Simulatorfunktion
aufgefuhrt.

- Einige Funktionen und Menupunkte, wie z. B. Nutzlastmesser und Geofence, kdnnen nicht
verwendet oder nicht angezeigt werden.

- Die dreigeteilte Bildschirmanzeige kann nicht ausgewahlt werden.
- Weder Projektdateien noch Loffel kbnnen vom Server heruntergeladen werden.

B Menii

Wenn Sie die Simulatorfunktion verwenden, sind die folgenden Menlpunkte nicht verfligbar.
* Verlangerungsloffelstiel-Kalibrierungs-Einstellungen

* Nutzlast-Konfiguration

* Geofencing-Einstellungen

¢ Administrator-Einstellungen
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B Bildschirm fir die Maschinenfiihrung
Bei der Verwendung der Simulatorfunktion gibt es folgende Einschrankungen in Bezug auf den Bildschirm
»,Maschinenfihrung®.

* Die angezeigte Position der Baumaschine weicht von der tatsachlichen Position ab.

* Da die GNSS-Steuerung nicht verbunden ist, werden die Fehler, die auf die Verbindung mit einer
Steuerung wie GNSS zurlickzufuhren sind, nicht angezeigt.

* Die dreigeteilte Bildschirmanzeige kann nicht ausgewahlt werden.
* Wenn Sie die Simulatorfunktion deaktivieren, wird die Heatmap initialisiert.

B Projektdateien
Bei der Verwendung der Simulatorfunktion gibt es folgende Einschrankungen in Bezug auf Projektdateien.

* Projektdateien kénnen nicht vom Server heruntergeladen werden.
* Geofences kdnnen nicht erstellt werden.

* Das Modell kann nicht aus Liniendaten erstellt werden.

* Die aktuelle Projektionsliste kann nicht heruntergeladen werden.

* Die Taste @ kann auf dem Bildschirm ,Kontrollpunkt hinzufiigen® nicht verwendet werden.

* Die im Simulatormodus erstellten Projekte kdnnen nur im Simulatormodus verwendet werden. Sie kénnen
nicht im normalen Modus verwendet werden.

B Einstellungen fiir die Maschinenfiihrung
Bei der Verwendung der Simulatorfunktion gibt es folgende Einschrankungen in Bezug auf die Einstellungen
der Maschinenfihrung.
* Die Einstellinhalte der Maschinenfiihrung im Simulatormodus sind asynchron zu denen im Normalmodus.
* Die Elemente, die sich auf die folgenden Funktionen beziehen, kdnnen nicht auf dem Bildschirm
~Anwendungseinstellungen® eingestellt werden.

—  Verlangerungsloffelstiel-Funktion

- Funktion fur zweiteiligen Ausleger

- Schwenkauslegerfunktion

—  Anzeigemodus fir den Geofence-Erkennungsbereich

B GNSS-Einstellungen
Bei der Verwendung der Simulatorfunktion gibt es folgende Einschrédnkungen in Bezug auf die GNSS-
Einstellungen.

¢ Die GNSS-Informationen kénnen nicht verwendet werden.

* Der Inhalt der einzelnen Punkte auf dem Bildschirm ,GNSS-Grundeinstellungen® ist festgelegt und kann
nicht gedndert werden.

* Weder ,Soft Reset” noch ,Hard Reset” sind auf dem Bildschirm ,GNSS-Grundeinstellungen® verfugbar.

* Jedes Element auf dem Bildschirm ,Ntrip-Einstellungen® ist im nicht eingegebenen Zustand fixiert und
kann nicht geandert werden.
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B Loffeleinstellungen
Bei der Verwendung der Simulatorfunktion gibt es folgende Einschréankungen in Bezug auf die
Loffeleinstellungen.

* Die folgenden drei Arten von Loffeln wurden standardmafig registriert. Von den drei Typen wurde der
Standardl6ffel installiert.
—  Standardioffel
- Hangloffel
- Kipploffel

* Die Loffel im Simulatormodus kénnen nur im Simulatormodus verwendet werden. Sie sind asynchron zu
den Loffeln im normalen Modus.

* Loffeldateien kdnnen nicht vom Server heruntergeladen werden.
* Sie kénnen auf dem Bildschirm ,Loéffelkalibrierung® nicht auf ,—* tippen.

B Einstellungen fiir die Maschinenkalibrierung
Bei der Verwendung der Simulatorfunktion gibt es folgende Einschrankungen in Bezug auf die Einstellungen
der Maschinenkalibrierung.

* Es ist nur die Information Uber die Positionsstellung verfiigbar.
* Sie kdnnen auf dem Bildschirm ,Maschinenkalibrierung® nicht auf ,—" tippen.

* Die Kalibrierung der Modelle mit zweiteiligem Ausleger und Schwenkausleger kann nicht durchgefiihrt
werden.

B Systemverwaltung
Bei der Verwendung der Simulatorfunktion gibt es folgende Einschréankungen in Bezug auf die
Systemverwaltung.

¢ ,Controller-Info®, ,Lizenz-Info* und “Netzwerkeinstellungen® sind nicht verfigbar.
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5.7 Verwenden der 2D-Maschinenfiihrung

Verwenden Sie die 2D- Maschinenfiihrungsfunktion in einer Umgebung, in der keine GNSS-Informationen
verflgbar sind oder die GNSS-Genauigkeit instabil ist.

* Da das GNSS nicht mit der 2D- Maschinenfuhrung verwendet werden kann, gibt es folgende
Einschrankungen.
- Nach dem Bewegen oder Schwenken der Baumaschine mussen Sie erneut ein Modell erstellen.
- Projektdateien kénnen nicht ausgewahlit werden.
- Einstellungen und Informationen Gber GNSS kénnen nicht Uberpruft werden.
- Weder die Messung der Schneidkantenposition noch die Uberpriifung der Léffelposition ist
verfligbar.
- Daten zur Bauhistorie kdnnen nicht erfasst werden.

I 5.7.1 Aktivieren der 2D-Maschinenflihrung

1. Setzen Sie ,2DMG-Modus* auf dem Bildschirm ,Allgemeine Einstellungen* auf ,EIN®.

2. Tippen Sie auf ,v*.

] 5.7.2 Festlegen des Modells

Ein Modell, das fir die 2D-Maschinenfiihrung verwendet wird, kann auf die folgenden zwei Arten erstellt

werden.
* Wenn ein Neigungswinkel bestimmt wurde, legen Sie den Startpunkt und die Neigung fest, um ein Modell

zu erstellen.
* Wenn ein Neigungswinkel nicht bestimmt wurde, legen Sie den Startpunkt und den Endpunkt fest, um ein

Modell zu erstellen.
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1. Tippen Sie oben rechts im Bildschirm ,Maschinenfiihrung“ auf . um das Unterfenster zu 6ffnen.

2. Wenn ein Neigungswinkel bestimmt wurde, tippen Sie auf , um die Koordinaten der

Léffelschneidkante als Startpunkt festzulegen, und tippen Sie dann auf ,v*, um den Neigungswinkel auf
dem Bildschirm ,Einstellungen fiir geneigte Flache* einzustellen.

(Supplementary explanation)

¢ Auf dem Bildschirm ,Einstellungen fir geneigte Flache* kann der Winkel zu einer horizontalen Flache
auf die folgenden drei Arten eingestellt werden.
- Prozentsatz (%)
- Verhaltnis (a : b)

- Grad (°)
3. Wenn kein Neigungswinkel bestimmt wurde, tippen Sie auf , um die Koordinaten der
Loffelschneidkante als Startpunkt festzulegen, und dann auf , um die Koordinaten der

Loéffelschneidkante als Endpunkt festzulegen.

(Supplementary explanation)

* Wenn ein Start- und Endpunkt angegeben wurde, wird der Neigungswinkel automatisch berechnet.

4. Tippen Sie auf ,v*.
Es wird ein Modell unter den angegebenen Bedingungen erstellt.
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|5.8 Verwenden von 3DMG Basic

Mit 3DMG Basic kénnen Sie von der Position der Loffelschneidkante aus ein 3D-Zielmodell erstellen und die
Maschinenfiihrung einfach nutzen, ohne dass eine Lokalisierung auf der Baustelle und eine Vorbereitung
von Solldaten erforderlich sind.

Wenn 3DMG Basic nicht auf dem Titelbildschirm angezeigt wird, aktivieren Sie den Punkt ,3DMG Basic® in
den allgemeinen Einstellungen.

* Die fir die Verwendung der Maschinenfiihrung erforderlichen Einstellungen, wie
Maschinenkalibrierung, Loffeleinstellungen und GNSS-Einstellungen, missen im Voraus durch
Antippen von ,Maschinenfiihrung” auf dem Startbildschirm konfiguriert werden.

» 3DMG Basic verfiigt nicht iber ein Meni zum Andern der Einstellungen. Zur Fehlerbehandlung
mussen Sie auf dem Startbildschirm auf ,Maschinenflihrung® tippen und Fehler mit den
entsprechenden Funktionen behandeln.

¢ Bei Verwendung von 3DMG Basic ist die Nutzlastfunktion nicht verfiigbar.

* Die Daten der Bauhistorie mit 3DMG Basic werden nicht auf den Server hochgeladen. Daher werden
sie nicht in das Smart Construction Dashboard aufgenommen.

§ 5.8.1 Beschreibung des Bildschirms

,—MUmschalten zwischen ein- und zweigeteilter
Bildschirmanzeige
Schaltet die Anzeige zwischen einseitigem
Bildschirm (Seite) und zweigeteiltem Bildschirm
“~(Seite und Vorderseite) um.
HMTonausgabe ein/aus
Aktiviert/deaktiviert die Tonausgabe bei
Annaherung an das Zielmodell.

OGestrichelte Linie
Stellt die Flache dar, die mit ,Schneidekante als
Zielmodell festlegen® festgelegt wurde.

/*I Fihrungsbildschirm

ODurchgehende Linie
Stellt das Zielmodell dar.

OGefilllter Teil
Stellt die Baubreite dar.

OVon Schneidkante zum Zielmodell
Zeigt den Abstand von der Schneidkante (Mitte
des Loffels) zum Zielmodell an.

\IFestIegen der Schneidkante als Zielmodell
Ermdglicht es Ihnen, die Schneidkante (Mitte des
Loffels) als Zielmodell festzulegen.

M Einstellwert der Baubreite
Zeigt die eingestellte Baubreite an. Durch
Antippen wird der Bildschirm zum Einstellen der
Baubreite/-richtung angezeigt.

B Anpassungswert fur das Zielmodell

Zeigt den Wert fir Héhe/Neigung an, der auf dem

Zielmodell der Schneidkante basiert. Durch Antippen wird

der Bildschirm zum Anpassen des Zielmodells angezeigt.
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J 5.8.2 Festlegen des Zielmodells

1. Tippen Sie auf dem Startbildschirm auf ,3DMG Basic®, um den Bildschirm ,Maschinenfliihrung® zu
offnen.

* Beim Starten von 3DMG Basic kann der Fehler ,Controller nicht verbunden® aufgrund einer
Verzégerung bei der Verbindung mit der GNSS-Steuerung oder der Fehler ,Verschlechterung der
Positionierungsgenauigkeit* aufgrund der Zeit, die GNSS fir die Fixierung benétigt, angezeigt werden.
Warten Sie in diesem Fall, bis die Verbindungsverzdégerung behoben ist und das GNSS fixiert ist.

* Wenn ein Sensorfehler der IMU usw. angezeigt wird, Gberprifen Sie ihn mit dem Bildschirm
»Maschinenfuhrung®.

2. Fahren Sie die Schneidkante der Baumaschine an die Referenzposition.
3. Tippen Sie auf , Schneidkante als Zielmodell festlegen®, um die Position der Schneidkante (Mitte des
Loffels) als 3D-Zielmodell festzulegen.
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§ 5.8.3 Anpassen des Zielmodells

1. Durch Antippen von , Hbhenanpassung“ oder ,Neigungsanpassung® werden Zifferntasten angezeigt.
.Neigungsanpassung®: Versetzt das eingestellte Zielmodell in der Héhenrichtung.

B HOhenanpassung

Passt die Hohe des Zielmodells auf der Grundlage der
mit der Schneidkante eingestellten Hohe an. Bei
einem positiven Wert hebt sich das Zielmodell, bei
einem negativen Wert senkt es sich.

<Eingabebereich>
-20 bis 20 m

B Neigungsanpassung
Passt die Neigung des Zielmodells an.

<Eingabebereich (%)>
-400 bis 400 %

<Eingabebereich (Verhaltnis)>
-1000 zu 0,25, 0,25 zu 1000

leifferntasten
Tippen Sie darauf, um einen Wert fir
die Hohen-/Neigungsanpassung
einzugeben.

MLangeneinheit (Hohenanpassung)
Einheit der Neigung (Neigungsanpassung)
<H6henanpassung> Wechselt die Langeneinheit. Die Einstellung wird auf dem Fiihrungsbildschirm

Ubernommen.
<Neigungsanpassung> Wechselt die Neigungseinheit. Die Einstellung wird auf dem Fihrungsbildschirm

ubernommen.

2. Geben Sie einen Wert flr das Zielmodell ein und tippen Sie dann auf ,SPEICHERN®.

(Supplementary explanation)

* Bei der ,, HOhenanpassung “ wird die mit der Schneidkante eingestellte Zielmodellhdhe als Referenz
verwendet.

* Bei der, Neigungsanpassung “ wird die Richtung des Loffels bei der Einstellung des Zielmodells mit der
Schneidkante als Referenz verwendet.
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l 5.8.4 Anpassung der Baubreite und -richtung

Wenn die Baubreite und -richtung eingestellt sind, werden die Bereiche der Breite und Richtung auf dem
Fahrungsbildschirm farbig angezeigt.

1. Drehen Sie die Arbeitsausristung in Baurichtung und richten Sie die Mitte der Loffelschneidkante auf
die Mitte der Baubreite aus.

2. Tippen Sie auf ,Einstellung der Baubreite®.

3. Die Baurichtung ist standardmaRig auf die Richtung der Arbeitsausriistung eingestellt.

4. Geben Sie die Baubreite Uber die Zifferntasten ein.

5. Tippen Sie auf ,SPEICHERN®, um zum Fuhrungsbildschirm zu gelangen und mit dem Bau zu beginnen.

Wenn Sie die Mitte der Loffelschneidkante auf zwei beliebige Punkte ausrichten und eine Messung
durchfihren, kann die Baurichtung, die die beiden Punkte verbindet, festgelegt werden.

1. Tippen Sie auf ,Richtungsanpassung®.

2. Richten Sie die Mitte der Loffelschneidkante auf einen Punkt aus, der als Baurichtung festgelegt
werden soll, und tippen Sie dann auf ,Léffelschneidkante als Punkt A festlegen®.

3. Richten Sie die Mitte der Loffelschneidkante mit dem anderen Punkt aus und tippen Sie dann auf
.Loffelschneidkante als Punkt B festlegen®, um die Baurichtung festzulegen.
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Die folgenden zwei Farben werden flr die Anzeige auf dem Fihrungsbildschirm verwendet.

® Die Loffelschneidkante befindet sich im farbigen Bereich und weist in Richtung der Baubreite im Bereich
von 0,5°.
AuRerdem ist die Position der Loffelschneidkante héher als das Zielmodell.

® Die Loffelschneidkante liegt auRerhalb des farbigen Bereichs.

® Die Loffelschneidkante befindet sich im farbigen Bereich, und es besteht eine Abweichung von +0,5°
oder mehr von der Richtung der Baubreite.

® Die Position der Loffelschneidkante liegt tiefer als das Zielmodell.
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§ 5.8.5 Arbeiten mit dem Fiihrungsbildschirm

Der Fuhrungsbildschirm zeigt den Abstand von der Schneidkante (Mitte des Léffels) zum Zielmodell an.

* Die Position der Schneidkante, die mit ,Schneidkante als ZielImodell festlegen® eingestellt wurde, wird als
gestrichelte Linie angezeigt.

¢ Das Zielmodell wird als durchgezogene Linie dargestellt.
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5.9 Systemverwaltung

Auf dem Bildschirm ,Systemkonfiguration“ kdnnen Sie die folgenden Funktionen im Meni auswahlen.

Controller-Info

Zeigt die Informationen Uber das Kit an, einschlieflich der Firmware-
Version.

Lizenz-Info

Zeigt die Lizenzinformationen der Steuerung an.

Netzwerkeinstellungen

Ermaoglicht es lhnen, die Netzwerkeinstellungen des Kits zu tberprifen/zu
andern.

Sensordaten-Uberwachung

Zeigt GNSS- und Sensordaten an.

Systemprotokoll-Upload

Hochladen von Systemprotokolldaten auf den Server zur detaillierten
Untersuchung.

1. Tippen Sie auf €§3 um ein Menu zu 6ffnen.

2. Tippen Sie auf ,Systemkonfiguration®.
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§ 3.1.1 Uberpriifen der Steuerungsinformationen

1. Tippen Sie im Bildschirm ,Systemkonfiguration® auf ,Controller-Info®.
Die Steuerungsinformationen zum Kit werden angezeigt.

2. Tippen Sie auf ,v*.
Der vorherige Bildschirm wird angezeigt.

I 5.9.2 Uberpriifen/Andern der Netzwerkeinstellungen

1. Tippen Sie im Bildschirm ,Systemkonfiguration“ auf ,Netzwerkeinstellungen®.
Die Netzwerkeinstellungen des Kits werden angezeigt.

2. Wenn Anderungen vorgenommen werden miissen, tippen Sie auf das Textfeld fiir die manuelle
Eingabe.

3. Tippen Sie auf ,v*.
Der vorherige Bildschirm wird angezeigt.
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§ 5.9.3 Uberpriifen der Sensorinformationen

1. Tippen Sie im Bildschirm ,Systemkonfiguration auf ,Sensordaten-Uberwachung®.
Die GNSS- und Sensorinformationen der Steuerung werden angezeigt.

2. Tippen Sie auf ,v*“.
Der vorherige Bildschirm wird angezeigt.

I 5.9.4 Hochladen von Systemprotokolldaten

1. Tippen Sie im Bildschirm ,Systemkonfiguration“ auf ,Systemprotokoll-Upload®.
Die Systemprotokolldaten auf dem Tablet werden hochgeladen und ein Bestatigungsfenster wird
angezeigt.

2. Tippen Sie auf ,v*.
Die Protokolldaten werden hochgeladen und der vorherige Bildschirm wird angezeigt.
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| 5.10 Administrator-Einstellungen

Auf dem Bildschirm ,Administrator-Einstellungen® kénnen Sie die folgenden Funktionen im Meni auswahlen.

Controller-Einstellungen Hier kdnnen Sie die Steuerungseinstellungen Uberprifen oder andern.
Netzwerkeinstellungen Hier kdnnen Sie die Netzwerk-Einstellungen tberprifen oder andern.
Server-Einst. Hier kdnnen Sie die Servereinstellungen tberprifen oder andern.
Systemeinstellungen Hier kdnnen Sie die Systemeinstellungen tberpriifen oder andern.

Zeigt die Liste mit Kalibrierungsinformationen tber die mit dem Kit
ausgestattete Maschine an.
Diese kdnnen auch korrigiert werden.

Einstellungen fir die
Maschinenkalibrierung

Produkt-Einstellungen Hier kdnnen Sie die Produkt-Einstellungen lberprifen.

Administrator-

- . Hier kdnnen Sie die Administrator-Fiihrungseinstellungen tberprifen.
Fihrungseinstellungen

1. Tippen Sie auf @ um ein Men zu 6ffnen.
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2. Tippen Sie auf ,Administrator-Einstellungen®.

* Ein Pop-up-Fenster zur Eingabe des Passworts wird angezeigt, wenn ,Sperren mit Admin-
Passwort“ auf dem Bildschirm ,Systemeinstellungen® auf ,EIN“ gesetzt ist. Geben Sie in diesem Fall
das Passwort ein und tippen Sie anschlielend auf ,v*.

l 5.10.1 Uberpriifen der Steuerungsinformationen

1. Tippen Sie im Bildschirm ,Administrator-Einstellungen® auf ,Steuerungseinstellungen®.
Die Steuerungseinstellungen des Kits werden angezeigt.

2. Tippen Sie auf ,v*.
Der vorherige Bildschirm wird angezeigt.
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§ 5.10.2 Einstellen des Netzwerks

1. Tippen Sie im Bildschirm ,Administrator-Einstellungen® auf ,Netzwerkeinstellungen®.
Die Liste der aktuellen Netzwerkeinstellungen wird angezeigt.

2. Andern Sie die Einstellungen.

* Normalerweise missen Sie die Netzwerkeinstellungen nicht andern.

(Supplementary explanation )

* Wenn ,Datenprotokollierung® auf ,AUS" eingestellt ist, werden keine Protokolle erfasst. Stellen Sie die
Einstellung nicht unnétigerweise auf ,AUS".

3. Tippen Sie auf ,v*.
Die Anderungen werden ibernommen und die Ansicht kehrt zum vorherigen Bildschirm zuriick.

] 5.10.3 Andern der Servereinstellungen

» Andern Sie die Servereinstellungen nicht, wenn Sie nicht anderweitig angewiesen werden.
Andernfalls arbeitet das System eventuell nicht korrekt.
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1. Tippen Sie im Bildschirm ,Administrator-Einstellungen“ auf ,Servereinstellungen®.
Die aktuellen Servereinstellungen werden angezeigt.

2. Andern Sie die Einstellungen.
3. Tippen Sie auf ,v*.

I 5.10.4 Andern der Systemeinstellungen

* Wenn Sie ,Admin-Passwort“ und ,Sperre mit Admin-Passwort* auf ,EIN“ setzen, kdnnen Sie das Men
»<Administrator-Einstellungen® nur nach Eingabe des Passworts aufrufen. Wenn Sie versehentliche
Systemanderungen verhindern mdchten, legen Sie ein Administrator-Passwort fest.

1. Tippen Sie im Bildschirm ,Administrator-Einstellungen” auf ,Systemeinstellungen®.
Die aktuellen Systemeinstellungen werden angezeigt.

2. Andern Sie die Einstellungen.

(Supplementary explanation)

* Wenn Sie ,Debug-Modus*® auf ,EIN“ setzen, werden die Debug-Informationen auf dem Bildschirm
angezeigt.

¢ Der ,Debug-Modus*® darf nicht auf ,EIN“ gestellt werden, es sei denn, es soll eine Fehlersuche
durchgefihrt werden.

3. Tippen Sie auf ,v*“.
Die Anderungen werden ibernommen und die Ansicht kehrt zum vorherigen Bildschirm zurtick.
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I 510.5. Andern der Einstellungen fiir die Maschinenkalibrierung

« Jede Einstelloption kann gedndert werden. Da sich jedoch bei Anderungen der
Kalibrierungseinstellungswert éndert, sollten Sie normalerweise keine Anderungen vornehmen. Wenn
Sie sie andern mussen, lesen Sie bitte die Installationsanleitung. Der Aufbewahrungsort der
Installationsanleitung, die ID und das Passwort befinden sich auf dem Papier, das dem Produkt

beiliegt.
1. Tippen Sie im Bildschirm ,Administrator-Einstellungen® auf ,Einstellungen fiir Maschinenkalibrierung®,
um den Bildschirm ,Einstellungen fir Maschinenkalibrierung” zu 6ffnen.
2.

Tippen Sie auf ,Einstellungen fur Maschinenkalibrierung®, um den Bildschirm ,Einstellungen fur
Maschinenkalibrierung“ zu 6ffnen.

Die Liste der aktuellen Kalibrierungseinstellungen wird angezeigt.

3. Andern Sie die Einstellungen und tippen Sie auf ,v*.
Die Anderungen werden ilbernommen und die Ansicht kehrt zum vorherigen Bildschirm zuriick.
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B Wiederherstellen der Einstellungen fiir die Maschinenkalibrierung
Wenn die GNSS-Steuerung ausgetauscht wird, werden die Maschinenkalibrierungsdateien, die zuvor auf
dem Server gespeichert wurden, heruntergeladen, um die Einstellungen wiederherzustellen.

* Um die Kalibrierungseinstellungen der Maschine wiederherzustellen, aktualisieren Sie die Tablet-
Anwendung auf v1.0.04 oder héher.

1. Tippen Sie im Bildschirm ,Administrator-Einstellungen® auf ,Einstellungen fiir Maschinenkalibrierung®,
um den Bildschirm ,Einstellungen fiir Maschinenkalibrierung“ zu 6ffnen.

2. Tippen Sie auf ,Maschinenkalibrierung wiederherstellen“, um den Bildschirm ,Maschinenkalibrierung
wiederherstellen” zu 6ffnen.

(Supplementary explanation)

¢ Auf dem Bildschirm ,Maschinenkalibrierung wiederherstellen“ wird die Liste der erfassten
Maschinenkalibrierungsdateien angezeigt.

3.  Wenn die Zielkalibrierungsdatei fir die Wiederherstellung nicht angezeigt wird, tippen Sie auf
, um den Bildschirm ,Herunterladen von Maschinenkalibrierungsdateien® zu 6ffnen.

(Supplementary explanation)

¢ Auf dem Bildschirm ,Herunterladen von Maschinenkalibrierungsdateien® wird die Liste der auf dem
Server gespeicherten Maschinenkalibrierungsdateien angezeigt.

* Sie kdnnen auch die im lokalen Speicher des Tablet-Endgerats gespeicherten

Maschinenkalibrierungsdateien lesen, indem Sie auf LI tippen. In diesem Fall wird das
Lesedatum neben dem Dateinamen angezeigt.
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4. Tippen Sie auf fir die herunterzuladende Ziel-Maschinenkalibrierungsdatei und kehren Sie dann
zum Bildschirm ,Maschinenkalibrierung wiederherstellen® zurick.

5. Tippen Sie auf fur die Zieldatei der Wiederherstellung, um den Bildschirm ,Maschinenkalibrierung
anwenden* zu 6ffnen.

6. Bestatigen Sie den wiederherzustellenden Inhalt und tippen Sie auf ,,v*“.

(Supplementary explanation)

* Wenn Sie auf ,v*“ tippen, wird ein Hinweisfenster angezeigt, in dem Sie gefragt werden, ob Sie die
Einstellungen der Steuerung aktualisieren mochten.

* Tippen Sie auf , um die in das Tablet eingelesene Maschinenkalibrierungsdatei zu lI6schen.

7. Prifen Sie, ob die Position der Loffelschneidkante korrekt ist.
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§ 5.10.6 Uberpriifen der Produkt-Einstellungen

1. Tippen Sie im Bildschirm ,Administrator-Einstellungen® auf ,Produkt-Einstellungen®.
Die aktuelle Produkt-Einstellung wird angezeigt.

(Supplementary explanation)
¢ UUID bezeichnet eine eindeutige ID fur das Kit. Diese kann nicht gedndert werden.

2. Tippen Sie auf ,v*.
Der vorherige Bildschirm wird angezeigt.

I 5.10.7 Einstellen der Administratorfiihrung

* Andern Sie die Flihrungseinstellungen nicht, wenn Sie nicht anderweitig angewiesen werden.
Andernfalls arbeitet das System eventuell nicht korrekt.

1. Tippen Sie im Bildschirm ,Administrator-Einstellungen® auf ,Administrator-Fuhrungseinstellungen®.
Die Benutzereinstellungen fir die Fihrung werden angezeigt.

Andern Sie die Einstellungen.

3. Tippen Sie auf ,v*.
Die Anderungen werden ibernommen und die Ansicht kehrt zum vorherigen Bildschirm zuriick.
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6. Nutzlastmesser (optional)

6.1 Einstellen des Nutzlastmessers

§ 6.1.1 Grundeinstellungen

Um den Nutzlastmesser zu nutzen, miissen Sie eine separate Lizenz fir Smart Construction Fleet (lite)
erwerben.

Wenn Sie bereits Smart Construction Fleet verwenden, befolgen Sie die Smart Construction Fleet-
Kurzanleitung (andernfalls befolgen Sie die Smart Construction Fleet Lite-Kurzanleitung), um die
Ersteinstellungen vorzunehmen, und nehmen Sie dann die Einstellungen auf lhrem Tablet vor.

(Supplementary explanation)

¢ Um dieses System nutzen zu kénnen, benétigen Sie im Vorfeld lhr Konto fir Smart Construction Portal
oder LANDLOG.

* Wenn Sie weder das eine noch das andere haben, registrieren Sie sich auf der unten angegebenen
Website.
URL fiir Smart Construction Portal: https://scportal.pf.sc-cloud.komatsu
URL fiir LANDLOG Portal: https://www.landlog.info/

¢ Wenn Sie den ,Standalone-Modus® auf dem Bildschirm ,Maschineneinstellungen® auf ,EIN“ setzen,
kann die Gewichtsmessung mit dem Nutzlastmessgerat ohne Verbindung zu Smart Construction Fleet
zu Demonstrationszwecken oder zur Funktionsprifung durchgefihrt werden.

B Einstellen des Tablet-Endgerats
1. Starten Sie Smart Construction Pilot auf dem Tablet-Endgerat.
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2. Tippen Sie auf ,Nutzlastmesser®.

3. Tippen Sie auf E{-)B

4. Tippen Sie auf ,Grundeinstellungen®.
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5. Tippen Sie auf = |

Das Fenster zur Passworteingabe wird angezeigt.

6. Geben Sie ,31415" in das Feld ,Passwort A“ ein und tippen Sie dann auf ,v*.

7. Wahlen Sie ,Modell*, ,Typ* und ,Spezifikation“ (Standard- oder langer Loffelstiel) unter
,Basismaschine“ auf dem Bildschirm ,Maschineneinstellungen®.

(Supplementary explanation)
* Die auswahlbaren Elemente im Abschnitt ,Basismaschine” hangen vom Inhalt der Einstellung

»-Region“ auf dem Bildschirm ,Allgemeine Einstellungen® ab.
* Tippen Sie auf ,Neu laden®, um die neueste Nutzlastparameter-Einstellungsdatei vom Server zu

beziehen.
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8. Tippen Sie auf ,v* fir ,Basismaschine“ und auf ,v* im Bestatigungsfenster.
Die Standardparameter fiir das gewahlte Modell, den Typ und die Spezifikation werden auf dem Tablet-
Endgerat ausgewanhlt und die Einstellungen werden in der Steuerung gespeichert.

9. Geben Sie die Seriennummer der mit dem Kit ausgestatteten Maschine unter ,Basisinformationen® ein.

(Supplementary explanation)

* Anhand der Informationen Uber Modell, Typ und Seriennummer erfolgt eine Verknipfung mit Smart
Construction Fleet (lite). Achten Sie auf die korrekte Eingabe von Modell, Typ und Seriennummer.
10. Andern Sie die folgenden Einstellungen nach Bedarf:
,Nutzlast (einmalig)“ [kg/Tonne]: Maximaler Gewichtswert auf dem Display des Messgerats
* Erfassungsintervall® [s]: Smart Construction Fleet (lite) Informationsaktualisierungsintervall
~suchbereich® [m]: Suchbereich flir LKW in der Nahe

(Supplementary explanation)

* Die Einheit der ,Nutzlast (einmalig)“ kann mit ,Gewichtseinheit® auf dem Bildschirm ,Allgemeine
Einstellungen® geandert werden.

11. Durch Tippen auf v in ,Maschineneinstellungen® werden die Einstellungen gespeichert und die Ansicht
kehrt zu ,,Grundeinstellungen® zurtick.
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12. Durch Tippen auf v in ,Grundeinstellungen® werden die Einstellungen gespeichert und die Ansicht kehrt
zum Bildschirm des Nutzlastmessers zurlck.
Bei einer Verknlpfung mit Smart Construction Fleet (lite) wird die von Smart Construction Fleet (lite)
eingestellte LKW-Liste auf dem Bildschirm des Nutzlastmessers angezeigt.

(Supplementary explanation)

* Wenn die LKW-Liste nicht angezeigt wird, liegt moglicherweise ein Fehler in den Informationen ,Modell,

Typ, Seriennummer* vor, die auf dem Tablet-Endgerat oder in Smart Construction Fleet (lite) registriert
sind.

* Wenn Sie ,Standalone-Modus* auf dem Bildschirm ,Maschineneinstellungen® auf ,EIN“ setzen, wird in
der LKW-Liste nur ,Standard-Dump*“ angezeigt.

] 6.1.2 Andern des Léffels

Beim Andern des Loffels muss eine Léffeldatei ausgewahlt werden, in der das Gewicht festgelegt wurde.
AuRerdem muss der Nutzlastmesser nach der Auswabhl einer Loffeldatei kalibriert werden.

1. Tippen Sie auf ,Léffelkonfiguration® im Menu ,Maschinenfiihrung®, um den Bildschirm ,Einst. f.
Loffeldatei“ zu 6ffnen, und wahlen Sie dann eine Loffeldatei aus. Wenn keine Loffeldatei existiert,
erstellen Sie sie.

Einzelheiten finden Sie unter ,5.2 Andern der Léffelkonfiguration®.

* Die Nutzlastparameter werden automatisch auf der Grundlage der Maf3- und Gewichtsangaben in der
Loffeldatei berechnet. Wahlen Sie eine korrekte Léffeldatei aus.

(Supplementary explanation)

* Sie kdnnen den Bildschirm ,Léffelkonfiguration auch 6ffnen, indem Sie im MenUl des Nutzlastmessers
auf ,Loffelkonfiguration® tippen.

2. Nach der Auswahl einer Loéffeldatei fuhren Sie eine Kalibrierung durch (siehe Abschnitt 6.2).
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6.2 Kalibrieren des Nutzlastmessers

WARNUNG

ES BESTEHT DIE MOGLICHKEIT SCHWERER VERLETZUNGEN ODER GAR VON TODESFALLEN.

* Vergewissern Sie sich vor dem Durchfiihren der Kalibrierung, dass Ilhre Umgebung sicher ist.
Vergewissern Sie sich, dass sich keine Personen oder Hindernisse in der Nahe befinden, und hupen
Sie, bevor Sie die Arbeit beginnen.

¢ Fihren Sie die Schwenkarbeiten vor der Kalibrierung durch. Achten Sie beim Schwenken darauf, dass
Sie die Schwenkrichtung visuell Gberpriifen. Vergewissern Sie sich, dass die anderen Arbeiter
wahrend der gesamten Arbeit nicht in den Schwenkbereich kommen.

¢ Falls Erde am Loffel haftet, entfernen Sie diese. Wenn Erde am Loffel haftet, kann die Kalibrierung
nicht ordnungsgemaf durchgefihrt werden.

Fuhren Sie die Kalibrierung unbedingt durch, bevor Sie das Nutzlastmessgerat zum ersten Mal benutzen
oder nachdem Sie das Modell oder den Loéffel gewechselt haben. Wir empfehlen, die Kalibrierung einmal pro
Monat durchzufiihren.

] 6.2.1 Unbelastete Kalibrierung

Fuhren Sie die unbelastete Kalibrierung nach dem folgenden Verfahren durch. Fihren Sie die Kalibrierung
so durch, dass sie dem Ublichen Schwenken mit angehobenem Ausleger entspricht.

¢ Eine ordnungsgemafe Kalibrierung kann nicht durchgefuhrt werden, wenn die
Baumaschine/Arbeitsausristung wahrend der Kalibrierungsarbeiten vibriert. Fihren Sie den Vorgang
des Anhebens des Auslegers so reibungslos wie mdglich durch.

1. Stellen Sie die mit dem Kit ausgerustete Maschine auf einen ebenen und harten Untergrund, z. B. auf
eine Betonflache.

2. Erwéarmen Sie das Ol etwa eine Minute lang, um es auf eine Temperatur von mindestens 30 °C zu
bringen.

3. Tippen Sie auf 8:)3 auf dem Bildschirm des Lastmessers und dann auf ,Unbelastete Kalibrierung®.
Wenn der Kalibrierungsbildschirm angezeigt wird, fihren Sie die Schritte 1 und 2 aus.
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4. [Schritt 1] Stellen Sie, wie in der Abbildung gezeigt, den Winkel der Arbeitsausristung so ein, dass der
Auslegerwinkel (A) 60 bis 70 Grad und der Loéffelstielwinkel (B) 100 Grad betragt. Vergewissern Sie
sich, dass der Loffel an der Vorderseite waagerecht zum Boden steht. Die aktuellen Winkel werden auf
der rechten Seite von ,Schritt 1“ angezeigt.

5.  Wenn die Einstellung des Winkels der Arbeitsausriistung in Schritt 1 abgeschlossen ist, geht der
Prozess automatisch zu Schritt 2 Gber.
[Schritt 2] Fihren Sie das Heben und Schwenken (gleichzeitiges Anheben und Schwenken des
Auslegers, empfohlen wird ein Schwenken um etwa 90 Grad) langsam mit mittlerer Drehzahl, (halb)
durch, bis die Loffelstielspitze die angegebene Hbéhe Uiberschreitet.

¢ Betatigen Sie den Loffelstiel und den Loffel nicht beim Heben und Schwenken.

Die Hohe der Loffelstielspitze wird durch den Wert auf der unteren Seite von ,Schritt 2 und die Anzeige
auf der rechten Seite angezeigt.

Wenn die Héhe der Loffelstielspitze den eingestellten Wert tiberschreitet, wechselt der Pfeil der
Hoéhenanzeige auf ,|“.
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6. [Schritt 2] Senken Sie den Ausleger ab, bis die Loffelstielspitze niedriger als die angegebene Hohe ist,
und kehren Sie in die Stellung von Schritt 1 zurtck.
Wenn die Héhe der Loffelstielspitze unter den eingestellten Wert fallt, ist die erste Kalibrierung
abgeschlossen (v') und die zweite Kalibrierung wird gestartet.

7. [Schritt 2] Fihren Sie das Heben und Schwenken sowie das Absenken des Auslegers vier weitere Male
durch. Der Kalibrierungsvorgang wird insgesamt finfmal durchgefiihrt.

8. Senken Sie den Ausleger und bestétigen Sie, dass die Kalibrierung abgeschlossen ist (v'), bis zum ,5.
Durchgang®, und tippen Sie dann auf ,v*“.

Wenn die Kalibrierung erfolgreich abgeschlossen ist, wird ,Erfolg“ angezeigt.
Das Ergebnis der unbelasteten Kalibrierung wird in der Loffeldatei gespeichert.

] 6.2.2 Belastete Kalibrierung

Wenn die Genauigkeit des Nutzlastmessers mit der unbelasteten Kalibrierung nicht sichergestellt werden
kann, fihren Sie eine belastete Kalibrierung durch.

* Wenn die Genauigkeit des Nutzlastmessers mit der unbelasteten Kalibrierung sichergestellt wurde, ist
es nicht erforderlich, eine belastete Kalibrierung durchzufiihren.

B Vorbereitung

1. Stellen Sie die Baumaschine auf einen ebenen und harten Untergrund, z. B. auf eine Betonflache.
2. Erwéarmen Sie das Ol, um es auf eine Temperatur von mindestens 30 °C zu bringen.

3. Bereiten Sie ein Gewicht mit bekanntem Gewicht vor.

* Wir empfehlen die Verwendung eines Gewichts, das die folgenden Bedingungen erfillt. Wenn das
Gewicht und das Volumen zu klein sind, kann die Kalibriergenauigkeit beeintrachtigt werden.

- Ein Gewicht, das mehr als die Halfte des Nenngewichts des Loffels betragt
- Ein Volumen, das den Loffel voll macht

* Eine Fahrzeugwaage kann nicht verwendet werden, da die belastete Kalibrierung durch Eingabe eines
korrekten Gewichts erfolgt.

4. Wabhlen Sie eine Loffeldatei aus, in der das Gewicht festgelegt wurde.
5. Flhren Sie die unbelastete Kalibrierung durch.
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* Wenn die unbelastete Kalibrierung nicht durchgefiihrt wurde, wird beim Offnen des Bildschirms
.Belastete Kalibrierung“ ein Fehler angezeigt.

B Durchfihren der Kalibrierung

1. Legen Sie ein Gewicht mit bekanntem Gewicht in den Loffel.

2. Tippen Sie auf dem Startbildschirm auf ,Nutzlastanzeige®, um den Bildschirm ,Nutzlast* zu 6ffnen.
3.

Tippen Sie auf , um ein Men( zu 6ffnen.

4. Tippen Sie auf , Belastete Kalibrierung®, um den Bildschirm ,Belastete Kalibrierung“ zu 6ffnen.

(Supplementary explanation)

* Der Bildschirm wird sowohl in der Standard- als auch in der zweiteiligen Auslegerspezifikation
angezeigt, entsprechend den Einstellungen der Basismaschine mit dem Nutzlastmesser.

¢ Sie kénnen den Bildschirm , Belastete Kalibrierung“ auch 6ffnen, indem Sie auf den Bildschirm

»Maschinenfihrung“ auf 8:):3 und dann in dieser Reihenfolge auf ,Nutzlastkonfiguration“ und ,Belastete
Kalibrierung*“ tippen.

Geben Sie unter ,Korrektes Gewicht” das korrekte Gewicht des Gewichts ein.

Passen Sie die Stellung der Baumaschine den auf dem Bildschirm angezeigten Winkeln an.
Wiederholen Sie die Vorgange zum Anheben und Schwenken des Auslegers flinfmal entsprechend den
Anweisungen auf dem Bildschirm.

Noo

(Supplementary explanation)

* Tippen Sie auf eine abgeschlossene Messung, um die Kalibrierung ab der angetippten Messung erneut
durchzufihren.
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8. Tippen Sie auf ,v*, um das Ergebnis der Kalibrierung zu speichern.
Wenn die Kalibrierung erfolgreich abgeschlossen ist, wird ,Erfolg“ angezeigt.

¢ Der Wert der ,Korrekturformel A* auf dem Bildschirm fiir die Nutzlast-Maschineneinstellungen wird
basierend auf dem Kalibrierungsergebnis geandert. Der Standardwert der ,Korrekturformel A® ist -
0,08

* Das Ergebnis kann je nach der bei der Kalibrierung verwendeten Betriebsmethode variieren. Flhren
Sie die belastete Kalibrierung flinfmal durch und verwenden Sie den Durchschnitt der bei
.Korrekturformel A“ angezeigten Werte.

B Priifen der Genauigkeit
Prifen Sie nach Abschluss der belasteten Kalibrierung die Genauigkeit des Nutzlastmessers anhand der
tatsachlichen Last o. &.

* Beispiel 1: Uberpriifung der Genauigkeit anhand von Erdmaterial (Messung des tatséchlichen Gewichts
des Erdmaterials mit einer Federwaage o. a. und anschlieBende Messung der Nutzlast)

Beispiel 2: Beladung eines LKW (Messung mit einer LKW-Waage und Vergleich mit dem
Nutzlastmesswert)

Uberpriifen Sie die Genauigkeit des Nutzlastmessers jeweils fiinfmal fiir die drei Stellungen: Loffelstiel in
grolRer Entfernung, Loffelstiel in der Mitte und Loffelstiel in kurzer Entfernung, d. h. insgesamt 15 Mal. Das
ist kein Problem, solange die Schwankungen der Genauigkeit innerhalb von +5 % liegen.

(Supplementary explanation)

Bei Verwendung eines Gewichts wird die folgende Reihe von Vorgangen als ein Mal gezahlt, da der
Nutzlastwert nicht durch Drehen des Loffels ermittelt werden kann: Graben mit der Baumaschine —
Schwenken — Schwenken stoppen — Ablesen der Anzeige unten rechts auf dem Bildschirm des
Nutzlastmessers — Neustart der Anwendung.
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6.3 Verwenden des Nutzlastmessers

WARNUNG

ES BESTEHT DIE MOGLICHKEIT SCHWERER VERLETZUNGEN ODER GAR VON TODESFALLEN.

* Das Nutzlastmessgerat soll den Arbeiter bei der Messung der Nutzlast unterstiitzen und den Bediener
bei der Verwaltung der Nutzlast entlasten. Es dient nicht dazu, eine Uberladung zu verhindern.

* Betatigen Sie die Maschine nicht, wahrend Sie den Bildschirm des Tablet-Endgerats bedienen. Halten
Sie den Betrieb der Maschine an, wenn Sie das Tablet-Endgerat bedienen.

* Achten Sie bei der Bedienung des Tablet-Endgerats darauf, dass Sie nicht versehentlich den
Steuerhebel betatigen.

 Uberpriifen Sie vorrangig die Sicherheit in Ihrer Umgebung. Schauen Sie nicht ausschlieBlich auf den
Bildschirm des Tablet-Endgerats.

* Achten Sie beim Schwenken darauf, dass Sie die Schwenkrichtung visuell Gberprtfen.

* Da es sich um eine Schwenkarbeit handelt, ist darauf zu achten, dass sich die anderen Arbeiter
wahrend der gesamten Arbeit nicht im Schwenkbereich aufhalten.

* Die Leistung des Nutzlastmessers ist begrenzt. Das vom Nutzlastmesser angezeigte Gewicht kann
aufgrund der Auswirkungen von Faktoren wie Bodenhaftung, Arbeitsmethode und Bodeneigenschaften
variieren und sollte daher nur als Richtwert verwendet werden.

* Das Nutzlastmessgerat ist kein Messgerat, das die Eichpriifung bestanden hat. Es sollte nicht fur
Handelszwecke oder flir geeichte Messungen verwendet werden.

* Wenn Sie es flr den Handel oder die Zertifizierung verwenden, tberprifen Sie es mit einem
Messgerat, z. B. einer Fahrzeugwaage.

* Wenn die Beladung bei stark geneigter oder instabiler Karosserie durchgefiihrt wird, kann die Last
nicht korrekt gemessen werden. Fuhren Sie die Ladearbeiten vorzugsweise in einem Zustand durch,
in dem die Maschine eben und stabil gehalten wird.

* Beachten Sie, dass der Fehler je nach Betriebsmethode und -bedingungen variieren kann.

* Wenn Sie versuchen, die Funktionen des Nutzlastmessers zu verwenden, ohne das Léffelgewicht
einzustellen und die Kalibrierung im unbelasteten Zustand durchzufiihren, wird die folgende Meldung
angezeigt.
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§ 6.3.1 Anzeige des Inhalts auf dem Bildschirm des Nutzlastmessers

Z
-

Anzeigeinhalt

LKW-Liste (LKW-Name/maximale Ladekapazitat)

Ausgewahlter LKW

Anzeige des LKW-Ladevolumens im Messgerat

LKW-Ladevolumen als Wert angezeigt

Maximale Ladekapazitat des ausgewahlten LKW (Zielgewicht)

Verbleibendes Ladegewicht

Derzeit eingestellte Baumaschine (Modell - Typ)

Grabegewicht als Wert angezeigt

Grabegewicht als Wert angezeigt

Ungefahre maximale Aushubmenge des Loffels

Warnanzeige, wenn die Ladegenauigkeit schlecht zu sein scheint

Ladeverlauf fir jeden Durchgang

Einstellungstaste

Taste zum Starten/Beenden des Ladevorgangs

Taste zum Korrigieren des Ladeergebnisses

Pause-Taste

SHGHGHSHGNIGHEHGNONONCOMONOHOMONOMNG

Taste zum Léschen des Ladeergebnisses
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§ 6.3.2 Bedienen des Bildschirms des Nutzlastmessers

B Auswahlen des LKW
Tippen Sie in der LKW-Liste im oberen Teil des Bildschirms auf den Ziel-LKW. Der ausgewahlte LKW wird
hervorgehoben.

(Supplementary explanation)

¢ Im Standalone-Modus wird nur ,Standard-Dump* angezeigt.

B Starten der Nutzlastmessung
Bevor Sie mit dem Graben beginnen, tippen Sie auf », um die Messung zu starten.

B Zahlen des Ladegewichts

Wenn die Nutzlastmessung gestartet und die Baumaschine wie folgt betrieben wird: Graben — Drehen der
Ladung — Auskippen des Loffels, wird der Nutzlastwert beim Entladen des Loffels gezahlt und zum LKW-
Ladevolumen addiert.

Oder tippen Sie auf die Taste , um das Ladegewicht zu zahlen.

B Abbrechen des Ladegewichts

Tippen Sie auf die Ladehistorie, um sie zu markieren. Wenn Sie in diesem Zustand auf tippen, kdnnen
Sie den markierten Verlauf I6schen.

B Beenden der Nutzlastmessung
Wenn Sie den LKW fertig beladen haben, tippen Sie auf ,m“. Die Nutzlastmessung wird beendet.

B Unterbrechung der Nutzlastmessung

Wenn Sie wahrend der Nutzlastmessung auf Il tippen, wird die Nutzlast nicht gezahlt, auch wenn der
Loffel entladen wurde. Verwenden Sie dies, wenn Sie wahrend des Ladens andere Arbeiten ausfuhren.

] 6.3.3 Nutzlastmesser-Funktionen

B Zdhleranzeigefunktion
Im normalen Modus werden sowohl das Grabegewicht als auch das Ladegewicht in grin angezeigt.
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Die Anzeige des Grabegewichts wird gelb angezeigt, wenn das Zielgewicht fast erreicht ist, nachdem der
Grabevorgang erneut durchgefiihrt wurde.

Wenn das voraussichtliche Ladegewicht das Zielgewicht Ubersteigt, nachdem das aktuelle Grabegewicht
geladen wurde, wird die Grabegewichtsanzeige rot angezeigt.

Wenn der LKW so beladen ist, dass das Zielgewicht Uberschritten wird, wird die Ladegewichtsanzeige rot.
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B Funktion zur Anpassung des Bodenvolumens

¢ Passen Sie das Bodenvolumen vor dem Schwenken an.

Der Grabegewichtsmesser zeigt das Bodenvolumen im Loffel in Echtzeit an.
Sie kdnnen das geladene Bodenvolumen anpassen, indem Sie das Bodenvolumen im Loffel verringern.

(Supplementary explanation)

Wenn der Nutzlastwert nicht in Echtzeit korrekt wiedergegeben wird, empfiehlt es sich, den Ausleger an Ort
und Stelle anzuheben.

§ 6.3.4 Weitere Nutzlastmesser-Funktionen

Auf dem Bildschirm ,Grundeinstellungen® kénnen Sie jede Nutzlastfunktion auf ,EIN“/,AUS* setzen.

B Autostart
Wenn diese Funktion eingeschaltet ist, kann die Beladung automatisch gestartet werden (Taste » gedrickt),
wenn ein LKW angetippt und ausgewahlt wird.

B Autostopp

Wenn diese Funktion auf ,EIN“ eingestellt ist, kann die Beladung automatisch beendet werden (Zustand

,m" gedrickt), wenn das unter ,Beladung beenden bei“ gewahlte Verhaltnis der maximalen Tragfahigkeit des
LKW in der Nutzlastzahlung Gberschritten wird.

Durch Antippen des Listenfeldes von ,Beladung beenden bei* kann der Schwellenwert im Bereich von 60 bis
95 % aus der Pulldown-Liste ausgewahlt werden.

B Warnung zur Ladegenauigkeit
Wenn diese Option auf ,EIN“ gesetzt ist, kann eine Warnung am unteren Rand der Grabegewichtsanzeige
ausgegeben werden, falls die Berechnungsgenauigkeit wahrend des Ladens schlecht zu sein scheint.
Der Schwellenwert fir die Ausgabe einer Warnung kann in der ,Warnschwelle fiir die
Ladegenauigkeit® festgelegt werden. (Minimum: 0, Maximum: 1).
Als Kriterium wird ein Wert verwendet, der bei schwankendem Oldruck sinkt und bei stabilem Oldruck steigt.
Da eine Warnung ausgegeben wird, wenn der Wert auf oder unter den Schwellenwert fallt, treten die
folgenden Situationen auf.

* Wenn der Vorgang bei gleichbleibendem Oldruck durchgefiihrt wird, wird nicht ohne weiteres eine

Warnung ausgegeben.

* Wenn der Schwellenwert auf einen gréReren Wert eingestellt wird, wird leicht eine Warnung ausgegeben.

* Andern Sie diese Einstellung nicht unnétig.
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6.4 Einschatzung durch
Genauigkeitsprufungsmodus

Im Genauigkeitsprifungsmodus kann das Ergebnis der Nutzlastberechnung daraufhin tberprift werden, ob
es innerhalb des Standardwerts liegt. Die Verfahren zur Uberpriifung der Genauigkeit im unbelasteten

Zustand konnen im Vergleich zu friher reduziert werden.

* Im Modus fir Genauigkeitspriifung sind die Vorgange Graben, Ausleger hochfahren/schwenken und

Loffelentladung erforderlich.
¢ Verwenden Sie den Genauigkeitsprifungsmodus, nachdem Sie die folgenden Einstellungen

vorgenommen haben.
- Maschinenkalibrierung
- Einstellungen fur Loffeldatei
- Grundeinstellungen der Maschine mit Nutzlastmesser
- Unbelastete Kalibrierung mit Nutzlastmesser

Tippen Sie auf dem Startbildschirm auf ,Nutzlastanzeige®“, um den Bildschirm fir die Nutzlastanzeige zu
offnen.

2. Tippen Sie auf zé? um ein Menu zu 6ffnen.

3. Tippen Sie auf ,Genauigkeitsprifmodus®, um den Bildschirm ,Genauigkeitsprifmodus® zu 6ffnen.
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(Supplementary explanation)

¢ Sie konnen den Bildschirm ,Genauigkeitsprifmodus® auch 6ffnen, indem Sie im Bildschirm

»,Maschinenfihrung“ auf und dann in dieser Reihenfolge auf ,Nutzlastkonfiguration“ und
»Genauigkeitsprifmodus” tippen.

4. Bringen Sie die Baumaschine in die richtige Stellung, bevor Sie graben.

5. Geben Sie einen Wert fir ,Zielwert und , Toleranz” ein.

(Supplementary explanation)

¢ Stellen Sie das Zielgewicht unter ,Zielwert® ein. Er ist standardmafig auf O kg des unbelasteten
Zustands eingestellt.

¢ Stellen Sie unter ,Toleranz* den zulassigen Fehler fir den Sollwert ein, der standardmafig auf 100 kg
eingestellt ist.

* Die Gewichtseinheit kann auf dem Bildschirm ,Allgemeine Einstellungen® gedndert werden.

6. Tippen Sie auf ,START* und betatigen Sie die Baumaschine, um die Vorgange Loéffelausheben,
Ausleger hochfahren/schwenken und Léffelauskippen in dieser Reihenfolge durchzufihren.
Oder tippen Sie auf die Taste zum Korrigieren.

(Supplementary explanation)

* Bedienen Sie die Baumaschine wie bei den blichen Aushub- und Ladevorgangen.

* Um eine gute Messgenauigkeit zu erreichen, sollten Sie den Ausleger so gleichmaRig wie moglich
hochfahren. Andernfalls fuhrt die Oldruckschwankung zu einer Verschlechterung der Genauigkeit.

Um die Messung zu beenden, mussen Sie den Loffelentladevorgang durchfiihren.

7. Nach dem Entladen des Loffels wird das Ergebnis der Nutzlastberechnung daraufhin Uberprift, ob es
innerhalb des Toleranzbereichs des Zielwerts liegt.
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7. Angaben zum Produkt

Produktbezeichnung

Smart Construction Retrofit

Steuerungsmodellname

SCRFO0AT02 / SCRFO0AT03

Steuerungsmodellnummer

LL-1001-00-00-0101 / 2AB-06-11112

Teilename STEUERUNG
Nennspannung 10 bis 30 V

Stromversorgung

der Steuerung Empfohlene 10 A
Sicherungskapazitat

Stromaufnahme 0,2A (24 V)

Wasser- und Staubbestandigkeit

JIS D0203 S2 / JIS Z8901 8 Typen

Betriebstemperaturbereich

-30 °C bis +85 °C

Hersteller EARTHBRAIN Ltd.
Werk Akasaka Tech
Ursprungsland der Steuerung Japan

WLAN-Spezifikationen

802.11a/b/g/n/ac

Normen (EN, FCC)

EN 300 328 V2.1.1 / EN 300 328 V2.2.2

EN 301 893 V2.1.1, EN 303 413 V1.1.1

EN 301-489-1 V2.2.3, EN 301-489-17 V3.1.1

EN 301-489-19 V2.1.1, EN 62368-1:2014+A11:2017
FCC Part 15 Subpart E:2018

FCC Part 15 Subpart B:2020

Maximale EIRPs (je Band und Funktion)

WLAN 2,4 Ghz (EN):

14,48 dBm eirp

WLAN 5 Ghz (FCC):

11a: 17,86 dBm eirp, 11n-20: 17,40 dBm eirp
11ac-20: 17,42 dBm eirp, 11n-40: 15,47 dBm eirp
11ac-40: 15,34 dBm eirp, 11ac-80: 13,38 dBm eirp

Frequenz: 8,3 Hz-400 Hz, Testzeit: 20 min,

Schwingung Beschleunigung: 8,9 G, Gesamtvibration: max.
1 mm
Frequenz: 66,7 Hz, Testzeit
o o 4 Stunden auf und ab, 2 Stunden links und rechts,
Vibrationsfestigkeit

2 Stunden vorher und nachher, Beschleunigung:
89G

Festigkeit bei Sweep-Vibrationen

Frequenz:

8,3 Hz - 400 Hz, Zyklus: 20 min. (1 Reziprok),
Testzeit: 6 Stunden auf und ab,

6 Stunden links und rechts, 6 Stunden vorher und
nachher

Beschleunigung: 8,9 G, Volle Amplitude: Max.

1,0 mm
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Aufprallbeschleunigung: 50 G,

Aufprallzeit: 11 ms,

Anzahl der Tests: auf und ab, links und rechts,
vorher und nachher,

5 Mal in jeder der 3 Achsen in beide Richtungen,
insgesamt 30 Mal

Aufprall

Testtemperatur: 35 °C, Salzwasserkonzentration:
Salzwasserspray 5 %,
Sprayvolumen: 0,5 -

Modulationstyp BPSK, QPSK

2400-2835,5 MHz, 5150-5250 MHz,
Frequenzband 5250-5350 MHz, 5470-5725 MHz,
5725-5895 MHz,

2412-2472 MHz, 5180-5240 MHz,
Betriebsfrequenz 5260-5320 MHz, 5500-5700 MHz,
5745-5825 MHz,

Antennenverstarkun 24 GHz: 2,1 dBi
9 5 GHz: 2,4 dBi

Gewicht 2,1 kg

Emissionskennzeichnung (ITU-Code) G1D/G7D

Burst-Modus Tx 11b (Duty=46,8 %): 488 mW
Sendeleistung oder Leistungsbereich 11ac RX 5 GHz: 358 mW
Sleep-Modus: 1,8 mW

Bandbreite 5 MHz, 20 MHz, 40 MHz, 80 MHz
Kanalabstand 5 MHz, 20 MHz, 40 MHz, 80 MHz
Spezifikationen flir den GNSS-Empfang GPS GLONASS Galileo Beidou QZSS

Spezifikationen fur Drahtlosverbindungen

(optional) RS232C

Gehausegrofte *ohne

Sonnenschutzabdeckung 130 mm (B) x 250 mm (T) x 100 mm (H)
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8. Fehlerbehebung

B Zu prufende Elemente, wenn ein Fehlerbildschirm erscheint
Wenn ein Fehler im Zusammenhang mit der IMU oder dem Drucksensor auftritt, wird der folgende
Fehlerbildschirm angezeigt.

Wenn ein Fehler in Bezug auf die GNSS-Steuerung oder den WLAN-Verbindungsstatus auftritt, wird der
folgende Fehlerbildschirm angezeigt.

Wenn ein Fehler im Zusammenhang mit den Projektdateieinstellungen auftritt, wird der folgende
Fehlerbildschirm angezeigt.

Wenn diese Fehlerbildschirme erscheinen, Uberpriifen Sie den Inhalt der Anzeige und beheben Sie die
Situation.
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Wenn ein Fehler in Bezug auf den GNSS-Status auftritt, wird er wie unten dargestellt angezeigt.

In diesem Fall kbnnen Sie die Fehlerdetails tberprifen, indem Sie auf den angezeigten Fehler oder auf die
GNSS-Status-Schaltflache oben auf dem Bildschirm tippen.

Tippen Sie nach der Uberpriifung der Details auf ,v“, um zum vorherigen Bildschirm zuriickzukehren.

Wenn wahrend des Massenabgleichs (Kalibrierung) der Nutzlast eine Anomalie im Druck des
Auslegerzylinders festgestellt wird, wird die folgende Warnung angezeigt. Prifen Sie in diesem Fall den
Inhalt der Anzeige und orientieren Sie sich bei der Durchfiihrung des Massenabgleichs (Kalibrierung) daran.
Einzelheiten Gber den Massenabgleich (Kalibrierung) finden Sie in der fur die Mittel vorgesehenen Anleitung.
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B Wenn das Beziehen der Einstellungsdatei fehlschlagt
Wenn die folgenden Dateien nicht gelesen werden kdnnen, werden die entsprechenden Sicherungsdateien
gelesen.
* ApplicationSetting
* CompassSoundSetting
¢ CuttingEdgeOffset
GuidanceSetting
LightBarAndSoundSetting
MainDisplayEnableUISetting
Network
PayloadInfoSetting
ServerSetting
StartupSetting
SystemSetting
TargetSurfaceOffset

Die folgenden Dateien werden von der GNSS-Steuerung bezogen.
¢ BasicSetting
¢ Calibrationinfo

Gnsslnfo

GnssSetting

PositionPosturelnfo

RetrofitKitInfo

Wenn die folgenden Dateien nicht gelesen werden kdnnen, werden Anfangswertdateien mit den
entsprechenden Versionen erstellt.

* ColorList

¢ Common_setting

¢ MachineCalibrationSetting

* PayloadParameterSetting

* Product

* Version

B Firmware-Update

Wenn die folgende Meldung erscheint, aktualisieren Sie die Firmware auf die neueste Version.
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B Andere zu uberpriifende Ereignisse und Punkte

Ereignis

Zu prifende Elemente

Bei der Uberpriifung der
Genauigkeit der Loffelschneidkante
weicht der Wert erheblich ab.

Wourden die Koordinaten der Loffelschneidkante wesentlich verandert?

= Aufgrund der Schwankungen der GNSS-Antennenposition kann sich
das Verhalten der Schneidkante unregelmafig andern. Wenn nach
langerem Warten keine Besserung eintritt, gehen Sie an einen
offeneren Ort.

Wackelt die Maschine auf instabilem Untergrund?

Solldaten werden nicht angezeigt.

Wurden die Solldaten eingerichtet?

= Wenn dies nicht der Fall ist, importieren Sie die Solldaten und prtifen
Sie, ob sie angezeigt werden.

Die Anzeigen der Maschine und
des Loffels sind verschwunden.

Tippen Sie erneut auf das Tablet, um zu priifen, ob sie angezeigt
werden.

Sind die Loffel- und Kalibrierungsinformationen korrekt eingestelit?

Der Anstellwinkel-Kompass ist
nicht nach vorne gerichtet.

Obwohl die Maschine direkt auf die
Solldaten ausgerichtet ist, neigt sie
sich.

Sind die gewtunschten Solldaten fur die Bauausfihrung ausgewahit?
* Die ausgewahlten Solldaten werden hervorgehoben.
Wackelt die Maschine auf instabilem Untergrund?

= Wenn die Maschine auf einem instabilen Untergrund betrieben wird,
auf dem die Maschine stark wackelt, kann es sein, dass der
Anstellwinkel-Kompass aufgrund des Ansprechverhaltens der IMU zur
Erkennung der Ausrichtung der Maschine nicht nach vorne zeigt. In
diesem Fall handelt es sich nicht um einen Fehler.

Ist die Loffelkonfiguration fur den eingesetzten Loffel korrekt?

= Bei falscher Loéffelkonfiguration zeigt der Anstellwinkel-Kompass nicht
korrekt an.

Gibt es Mangel in den Solldaten, wie z. B. Lécher oder Vorspriinge?

Nutzlastwert wird nicht angezeigt.

Ist die Einstellung des Drucksensors deaktiviert?

= Setzen Sie ,, Auslegerkopf/Bodendrucksensor® auf dem Bildschirm ,,
Steuerungseinstellungen® auf ,EIN“.

Sind die Drucksensoren des Auslegerzylinders mit den Kopf- und
Bodenenden vertauscht angebracht?

Die Nutzlastgenauigkeit ist
schlecht.

Wackelt die Arbeitsausriistung beim Schwenken?

= Die Berechnung der Nutzlast ist auch auf abschiissigem Gelande
moglich, die Genauigkeit ist jedoch auf ebenem Gelande besser. Auch
ist die Nutzlastgenauigkeit tendenziell schlechter, wenn die
Baumaschine wackelig ist.

Wird die Arbeitsausristung zum Zeitpunkt der Kalibrierung geschuttelt?
= Da die Nutzlast aus dem Oldruck des Auslegerzylinders berechnet
wird, ist die Genauigkeit der Nutzlast tendenziell schlechter, wenn der
Ausleger wackelt.

Wird beim Schwenken Erde verschiittet?
Klebt Erdreich am Loffel?
Haben Sie einen Aufwarmvorgang durchgefihrt?

= Warmlaufen lassen, um die Oltemperatur auf etwa 30 °C zu bringen.
Da die Nutzlast aus dem Oldruck des Auslegerzylinders berechnet wird,
vorsichtshalber mit dem Auslegerzylinder am Hubende anwarmen.

Ist die Hochfahrzeit des Auslegers zu kurz?

= Die Genauigkeit ist tendenziell besser, wenn der Ausleger in etwa
vier Sekunden angehoben wird.
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Ereignis Zu prufende Elemente

Der freie Speicherplatz des Tablet- | Tippen Sie im angezeigten Meldungsfenster auf v, um nicht bendtigte
Endgerats ist auf oder unter den | Dateien wie z. B. Cache-Dateien zu l6schen.

Schwellenwert gefallen. Sie kdnnen den Schwellenwert mit ,Schwellenwert fir freien
Speicherplatz” auf dem Bildschirm ,Allgemeine Einstellungen® festlegen.

Die Genauigkeitsuberprifung mit | Prifen Sie, ob die Parameter richtig eingestellt sind, und fiihren Sie
dem Nutzlastmessgerat ergab NG. |dann erneut eine unbelastete Kalibrierung durch.

B Systemstatusliste
Die folgende Tabelle zeigt den Systemstatus des Tablets. Zur Anzeigemethode siehe Abschnitt ,4.1.2
Bedienung des Hauptbildschirms®.

Position Wert Fehlerinhalte
AHRS 0 |Keine Anomalien bei AHRS oder IMU
(Attitude and heading 1 |Karosserie-IMU nicht verbunden.
rngercnedsystem, 2 | MainGNSS oder SubGNSS noch nicht gemessen.
Steuerkursreferenzsy 3 1 und 2 sind beide anwendbar.
stem) 4 | Ein interner IMU-Fehler ist aufgetreten.
5 MainGNSS ist Fix oder Float, aber die Genauigkeit ist herabgesetzt, oder
der Kurs ist nicht fixiert.
6 |4 und 5 sind beide anwendbar.
Standort-Information 0 |MainGNSS ist FIXED-RTK.

MainGNSS ist Float und die Genauigkeit ist gleich oder niedriger als der
Schwellenwert fir hohe Genauigkeit.

MainGNSS ist Float und die Genauigkeit liegt im Bereich zwischen niedriger

—_

2 und hoher Genauigkeit.
MainGNSS ist Float, und die Genauigkeit ist gleich oder hoher als der
untere Schwellenwert; MainGNSS ist DGNSS oder SinglePoint; MainGNSS
3
ist unpositioniert oder DEAD_LOCKING; oder RTCM-Daten werden nicht
empfangen.
4 |Daten von MainGNSS nicht empfangen.
Basisstation 0 Kein Ausfall in den letzten 5 Minuten (ein Ausfall ist definiert als ein Ereignis,
Verbindung bei dem 30 Sekunden lang keine RTCM-Daten empfangen werden kénnen).

1 In den letzten 5 Minuten kam es zu einem Ausfall.
Derzeitiger Ausfall (RTCM wurde fir 30 Sekunden oder langer nicht

2
empfangen)

Ausleger-IMU 0 |Normal oder nicht verwendet
Loffelstiel-IMU 1 Ein interner IMU-Fehler ist aufgetreten.
Loffel-IMU 2 |5 Sekunden lang keine Daten von IMU erkannt.
Karosserie-IMU
Kippléffel-IMU
Ausleger-Obers.
Drucksensor :

0 |Normal oder nicht verwendet
Ausleger-Unters.
Drucksensor
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B Liste der Fehlercodes
Bei den Fehlernummern 1 bis 10 wird nur eine Position mit der h6chsten Prioritat auf dem Bildschirm
angezeigt, bis der Status verbessert wird.
Fir den Fehler Nr. 11 und die folgenden wird der Fehler sofort nach dem Auftreten ausgegeben.

ausgewahlt

ausgewahlt.

Nr. Fehlermeldung Inhalt (Kurzbeschreibung) Ursache — Aktion
1 |Kein Fehler -
2 | Nicht verbunden mit Die Informationen der * Die WLAN-Einstellungen wurden nicht
Steuerung Steuerung konnten vom konfiguriert.
Tablet nicht erfasst werden. — Prifen Sie, ob das Ziel der
Verbindung in den WLAN-Einstellungen
des Tablets die Steuerung ist.
* Die Stromversorgung der Steuerung ist
ausgeschaltet.
— Prifen Sie, ob die LED der
Steuerung leuchtet.
3 |Keine Die Wenn der Wert der
Maschinenkalibrierung Kalibrierungsinformationen | Kalibrierungsinformationen falsch ist
sind fehlerhaft, und die — Prifen Sie, ob die Kalibrierung korrekt
Schneidkantenberechnung | durchgefiihrt wurde.
kann nicht durchgefiihrt
werden.
4 |Loffel ist nicht ausgewahlt |Loffeldatei nicht Loffeldatei nicht ausgewahilt.
ausgewahlt. — Prifen Sie, ob eine Loéffeldatei in der
.Loffeleinstellung” ausgewanhlt ist.
5 |Keine Korrekturdaten Die Steuerung kann keine | Dem Tablet ist es nicht gelungen, eine
(VRS) Korrekturdaten (VR) Verbindung mit dem Server fir die
erfassen. Verteilung von Korrekturdaten herzustellen.
— Uberpriifen Sie das Senden/Empfangen
von Korrekturdaten in den Ntrip-
Einstellungen auf dem Tablet.
6 |Keine Korrekturdaten Die Steuerung kann keine * Die Feststation kann keine
(Externer Funk) Korrekturdaten erfassen Korrekturdaten senden/empfangen
(externer Funk). (externer Funk).
— Uberprifen Sie das drahtlose
Ubertragungsformat der Feststation und
die Anzahl der erfassten Satelliten.
* Die Steuerung konnte keine
Korrekturdaten empfangen (externer
Funk).
— Uberprifen Sie den Satellitentyp in
den GNSS-Einstellungen auf dem
Tablet.
7 | Projektdatei ist nicht Projektdatei nicht Projektdatei nicht ausgewahit.

— Uberpriifen Sie den Abschluss des
Downloads der Projektdatei und die
Auswahl der Projektdatei.
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Nr.

Fehlermeldung

Inhalt (Kurzbeschreibung)

Ursache — Aktion

Lokalisierungsfehler

Wahrend des
Lokalisierungsprozesses ist
ein Fehler aufgetreten.

¢ Unzureichende Referenzpunkte fir die
Lokalisierung
— Uberpriifen Sie die Referenzpunkte
fur die Lokalisierung.

¢ Falscher Koordinatentyp
— Uberpriifen Sie den Koordinatentyp.

¢ Zu groRRer Restwert (bei 0,1 m oder
mehr)
— Prifen Sie den Restwert.

¢ Fehler bei der Berechnung der
Lokalisierungsparameter
— Uberpriifen Sie die
Lokalisierungsparameter.

Projektionsfehler

Bei der Projektion ist ein
Berechnungsfehler
aufgetreten.

Fehler bei der Einstellung der
Projektionsparameter

— Uberpriifen Sie den fiir die Projektion
ausgewabhlten Inhalt.

10

Auferhalb Modellbereich

Keine Baumaschine
befindet sich im Bereich
der Modellflache.

* Die Schneidkantenposition der
Baumaschine liegt auBerhalb der
Modellflache.

— Uberpriifen Sie die
Modellflachendatei und bewegen Sie die
Position der Schneidkante auf die
Modellflache.

* GNSS ist nicht fixiert.

— Prifen Sie dies, nachdem das GNSS
fixiert wurde.

11

OO IMU nicht erkannt

OO IMU kann nicht auf
dem CAN-Signal erkannt
werden.

* OO IMU-Anomalie

¢ Anomalie im Kabelbaum (z. B.
Kabelbruch)
— Prufen Sie den Durchgang des
Kabelbaums. Wenn es kein Problem mit
dem Durchgang des Kabelbaums gibt,
ist die IMU mdglicherweise ausgefallen.

12

OO IMU-Software-Fehler

OO IMU-Software-Fehler

OO IMU-Anomalie

— Schalten Sie den Strom aus und wieder
ein. — Wenn die Anomalie nach dem
Einschalten der Stromversorgung erneut
auftritt, ist die IMU moglicherweise
ausgefallen.

13

OO IMU nicht erkannt

OO IMU kann nicht auf
dem CAN-Signal erkannt
werden.

* OO IMU-Anomalie

* Anomalie im Kabelbaum (z. B.
Kabelbruch)
— Prufen Sie den Durchgang des
Kabelbaums. Wenn es kein Problem mit
dem Durchgang des Kabelbaums gibt,
ist die IMU mdglicherweise ausgefallen.
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Nr. Fehlermeldung Inhalt (Kurzbeschreibung) Ursache — Aktion
14 | OO IMU-Software-Fehler | OO IMU-Software-Fehler | OO IMU-Anomalie
— Schalten Sie den Strom aus und wieder
ein. — Wenn die Anomalie nach dem
Einschalten der Stromversorgung erneut
auftritt, ist die IMU moglicherweise
ausgefallen.
15 | OO IMU nicht erkannt OO IMU kann nicht auf * OO IMU-Anomalie
dem CAN-Signal erkannt ¢ Anomalie im Kabelbaum (z. B.
werden. Kabelbruch)
— Prifen Sie den Durchgang des
Kabelbaums. Wenn es kein Problem mit
dem Durchgang des Kabelbaums gibt,
ist die IMU moglicherweise ausgefallen.
16 | GNSS-Antenne nicht Die Steuerung kann die * Das Antennenkabel ist gebrochen oder

erkannt

GNSS-Antenne nicht
erkennen.

nicht angeschlossen.
— Uberpriifen Sie den Anschluss des
Antennenkabels.
¢ Ausfall der Antenne
— Tauschen Sie die Antenne aus.
¢ Ausfall der Steuerung
— Ersetzen Sie die Steuerung.
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9. Kontaktinformationen

B Anfragen zu Produkten:
EARTHBRAIN Ltd.
Anfrageformular-Seite: https://support.smartconstruction.com/hc/ja/requests/new
Gehen Sie Uber den Link zum Anfrageformular.

H Im Falle von Problemen:
Support-Center

Smart Construction 3D Machine Guidance Kit

Hergestellt von: EARTHBRAIN Ltd.
Izumi Garden Tower, 29th floor, 1-6-1
Roppongi, Minato-ku, Tokyo

Kopieren und Nachdrucken ohne Genehmigung ist verboten.
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