Smart Construction

Retrofit Kit

Bedienungshandbuch

I

-
i’i

m (\f/_—\\j § — QAN & [l_\Aj

- Lesen Sie unbedingt dieses Dokument, bevor Sie dieses Oktober 2021

Produkt verwenden.
- Bitte bewahren Sie dieses Dokument an einem sicheren Ort auf, LL-1001-00-01-0501-DE

damit es nicht verloren geht.







Uberarbeitungshistorie

Entsprechende
Version
2020/06 1. Ver. 1. Ver.

Vollstandige Uberarbeitung (Hinzufiigen der Erstellung

Az von Projektdateien usw.)

v0.9.54.11



Vor dem Lesen dieses Handbuchs

® Einfiihrung

Dieses Handbuch beschreibt die speziellen Gerate und Funktionen des SMART CONSTRUCTION Retrofit Kits
(im Folgenden ,Kit“). Fir Gerate und Funktionen, die in diesem Handbuch nicht behandelt werden, lesen Sie
bitte das Bedienungs- und Wartungshandbuch fur die mit dem Kit ausgestattete Maschine.

Dieses Handbuch beschreibt die Arbeitsweise, die Inspektions- und Wartungsverfahren fir das Kit sowie die
Anweisungen, die flirr einen sicheren Gebrauch zu beachten sind. Viele Unfalle ereignen sich, wenn Benutzer
ohne Beachtung der grundlegenden VorsichtsmalRnahmen arbeiten. Lesen Sie alle Informationen im Betriebs- und
Wartungshandbuch der mit dem Kit ausgestatteten Maschine und im Werkstatthandbuch sowie die Warnhinweise
und VorsichtsmafRnahmen in diesem Handbuch, bevor Sie die mit dem Kit ausgestattete Maschine bedienen,
inspizieren oder warten, und befolgen Sie deren Inhalt. Beachten Sie den Inhalt der Warn- und Vorsichtshinweise.
Andernfalls kann dies zu schweren Verletzungen oder gar zu Todesfallen fuhren.

Das Unternehmen kann nicht alle Situationen vorhersehen, in denen Sie das Kit benutzen. Daher decken die im
Betriebs- und Wartungshandbuch/Werkstatthandbuch der mit dem Kit ausgeriisteten Maschine und in diesem
Handbuch angegebenen Vorsichtsmallnahmen nicht alle Sicherheitsvorkehrungen ab. Wenn Sie Arbeiten,
Inspektionen und Wartungsarbeiten in Situationen durchfiihren, die nicht in diesem Handbuch aufgefiihrt sind,
ergreifen Sie auf eigenes Risiko alle vorbeugenden Sicherheitsmallnahmen. Fiihren Sie niemals Tatigkeiten
oder Arbeiten aus, die im Betriebs- und Wartungshandbuch/Werkstatthandbuch der mit dem Kit ausgestatteten
Maschine und in diesem Handbuch verboten sind.

Fihren Sie keine Arbeiten unsachgemalf aus, einschlief3lich Betrieb, Inspektion und Wartung der mit dem
Kit ausgestatteten Maschine. Unsachgemafle Bedienung kann zu schweren Verletzungen oder gar zu
Todesfallen fuhren.

Wenn Sie die mit dem Kit ausgestattete Maschine weitergeben, miissen Sie auch dieses Handbuch weitergeben.

Bewahren Sie dieses Handbuch am Aufbewahrungsort fiir das Betriebs- und Wartungshandbuch der mit dem
Kit ausgestatteten Maschine auf, damit das Personal jederzeit darauf zurlickgreifen kann.

In diesem Handbuch verwenden wir das Internationale Einheitensystem (SlI) zur Angabe von Einheiten.
Die Beschreibungen, Werte und Abbildungen in diesem Handbuch beruhen auf den Informationen zum
Zeitpunkt der Erstellung des Handbuchs.

Da wir das Kit standig verbessern, kdnnen die tatsachlichen Spezifikationen von den in diesem Handbuch
beschriebenen abweichen.

Anwendungssoftware mit Open Source Software (OSS) ist auf dem Kit geladen. Um die Anwendungssoftware nutzen
zu kénnen, mussen Sie den Nutzungsbedingungen zustimmen, die beim ersten Start der Anwendungssoftware
angezeigt werden. Lesen Sie die Nutzungsrichtlinien der Anwendungssoftware sorgfaltig durch. Sie kdnnen die
Lizenzinformationen zur Anwendungssoftware Uber den Menubildschirm einsehen.

Machen Sie sich mit dem Inhalt der Vertragsbedingungen, der Garantie und den Verantwortlichkeiten vertraut,
bevor Sie die Anwendungssoftware nutzen.

Eine Bildschirmansicht oder der angezeigte Inhalt der Anwendung kann sich durch Aktualisierung &ndern. Wenn
es einen Unterschied zwischen dem in diesem Handbuch beschriebenen Inhalt und dem auf dem Bildschirm der
Anwendung angezeigten Inhalt gibt, folgen Sie letzterem.



» Bei der Verwendung des Kits ibernehmen der Hersteller und der Handler keine Verantwortung fur
die Genauigkeit der Schneidkante und des Nutzlastmessers (optional) oder fiir das Versagen des
Maschinenaufbaus im Zusammenhang mit der Installation.

® Verwendungszweck

» Das Kit ist fur die Nachrlstung eines vorhandenen Baggers mit ICT-Funktionen konzipiert. Die Ausstattung
mit dem Kit ermdglicht die Nutzung der folgenden Funktionen, so dass eine herkdmmliche Maschine die
ICT-Bauarbeiten durchfiihren kann.

» 3D-Maschinenfiihrungsfunktionen (*1)

» Funktion zur Erfassung von 3D-Bauverlaufsdaten

* Nutzlastmesser (optional) (*2)

*1 Eine Funktion zur Erfassung von Standortinformationen der Maschine per GNSS und die Bereitstellung der

Differenz zwischen den Solldaten des Baustellenbereichs und dem Standort der Loffelschneidkante auf einem
Tablet-Endgerat am Fahrersitz.

*2 Eine Funktion zur Messung des Gewichts des mit dem Baggerl6ffel zu ladenden Bodens.

® Einschrankungen fiir Benutzer

Jeder Arbeiter, der die mit dem Kit ausgestattete Maschine bedient und an ihr arbeitet, muss die fur die
Bedienung eines Baggers erforderliche Qualifikation besitzen. Weitere Informationen finden Sie im Betriebs-
und Wartungshandbuch fir die mit dem Kit ausgestattete Maschine.

® Markenzeichen in diesem Handbuch

¢ Smart Construction, SMART CONSTRUCTION Retrofit und SMART CONSTRUCTION Pilot sind Marken
oder eingetragene Marken von Komatsu Ltd.

» Wi-Fi ist eine eingetragene Marke der Wi-Fi Alliance.

» Android, Google, Google Play und das Logo von Google Play sind Marken oder eingetragene Marken von
Google LLC.

» docomo ist eine eingetragene Marke oder Marke von NTT DOCOMO, INC.
» iPad ist eine eingetragene Marke von Apple Inc.

« iOS ist ein Betriebssystemname von Apple Inc. IOS ist eine eingetragene Marke oder Marke von Cisco
Systems, Inc. oder seinen Tochtergesellschaften in den Vereinigten Staaten und anderen Landern und
wird unter Lizenz verwendet.

* Lenovo ist eine Marke der Lenovo Corporation,
* Pocket WiFi ist eine Marke der SoftBank Corporation.

* Andere Namen wie Firmennamen und Produktnamen, die in diesem Handbuch verwendet werden, sind in der
Regel Handelsnamen, eingetragene Marken oder Marken der jeweiligen Unternehmen.



® Konformitatserklarung

Hiermit erklart EARTHBRAIN Ltd., dass die Funkanlage des Typs SMART CONSTRUCTION Retrofit den
folgenden Bestimmungen entspricht:

Richtlinie 2014/53/EU.

Der vollstandige Text der EU-Konformitatserklarung ist unter folgender Internetadresse abrufbar:
https://smartconstruction.io/en/legal-overview/Smart-Construction-Retrofit-DoC
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1. SicherheitsmafRnahmen

I 1.1 Bedeutung der Warnzeichen (Signalworter)

Die folgenden Warnzeichen werden in diesem Handbuch und auf dem Kit verwendet, um den Benutzern zu helfen,
die Sicherheitshinweise zu erkennen. Beachten Sie diese Warnzeichen.

Das Zeichen weist darauf hin, was zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren
kann, wenn Sie das Risiko nicht vermeiden.

Das Zeichen weist darauf hin, was zu schweren Verletzungen fihren kann,

AACHTUNG' wenn Sie das Risiko nicht vermeiden.

Die folgenden Zeichen weisen auf weitere Vorsichtsmaflinahmen hin, die der Benutzer bei der Verwendung des Kits
und der mit dem Kit ausgestatteten Maschine beachten muss.

Dieses Zeichen weist darauf hin, was fiir die ordnungsgemafe Verwendung des
Kits und der mit dem Kit ausgestatteten Maschine wichtig ist.

Zu§atzllche Nutzliche Informationen fur Sie.
Erlauterung

|1.2 SicherheitsmafRnahmen

A
ES BESTEHT DIE MOGLICHKEIT SCHWERER VERLETZUNGEN ODER GAR VON TODESFALLEN.

Um die Sicherheit der Arbeiter und ihrer Umgebung zu gewahrleisten, missen Sie alle in diesem
Handbuch und auf der mit dem Kit ausgestatteten Maschine angegebenen Warnhinweise und
PraventivmalRnahmen beachten.




2. Ubersicht

I 2.1 Ubersicht iiber das Kit (gebiindelte Artikel)

Die folgenden Artikel sind im Lieferumfang des Kits enthalten.

« Loffel-IMU

+ Loffelstiel-IMU

* Ausleger-IMU

* Maschinenkarosserie-IMU

* GNSS-Antenne (2 Stuck)

* GNSS-Steuerung
» Kabelbaum
» Drucksensor (zwei Stlick) (optional)

» Befestigungswinkel usw.

I 2.2 Schematische Darstellung

<

GNSS
antenna

GNSS Correctionllnformation

@stribution Service
NTT docomo/JENOBA

Smart Construction Retrofit Server;

W13

Pressure sensor | | Pressure sensor
(option) (option)

Power supply
(vehicle battery)

(Design data As built)

GNSS correction
information

Design data
Construction history

Location
information

Blade edge
information

Receive: Design data / GNSS correction information
Send: Cutting edge information (As built)

Tablet Wi-Fi router




I 2.3 Was Sie zur Vorbereitung benotigen

Nach der Installation des Kits auf der Maschine sind die folgenden Geréate erforderlich, um die ICT-Funktionen zu
nutzen: Tablet-Endgerat, Tablet-Stromversorgung, Befestigung fur Tablet-Halterung und WLAN-Router. Bitte bereiten
Sie diese Gerate vor, da sie nicht im Lieferumfang des Kits enthalten sind.

| 2.3.1  Tablet-Endgerit (kompatible Tablet-Typen)

Nach der Installation des Kits kdnnen Sie die ICT-Funktionen nutzen, indem Sie das Tablet-Endgerat bedienen,
auf dem die Anwendungssoftware installiert ist.
Es wurde bestatigt, dass die folgenden Tablet-Endgerate ordnungsgemaf funktionieren:

* Lenovo Tab M10

* Lenovo Tab TABS

* Sie kénnen keine iOS-Endgerate, wie z. B. ein iPad, verwenden.

(Zusitzliche Erlduterung)

* Wenn Sie das Betriebssystem aktualisieren, wird die Version auf die neueste Version zum Zeitpunkt der
Aktualisierung geéndert. Nach der Aktualisierung kann die alte Version nicht wiederhergestellt werden.
Bitte beachten Sie, dass nach der Aktualisierung der Software auf die neueste Version der Betrieb des
Tablet-Endgerats verlangsamt werden kann oder das Tablet-Endgerat eventuell nicht funktioniert, weil es
nicht mit der neuesten Version kompatibel ist, je nachdem, wann das von lhnen vorbereitete Tablet-Endgerat
hergestellt wurde.

* In seltenen Fallen kénnen die internen Daten des Tablet-Endgerats beschadigt oder geléscht werden,
oder das Endgerat kann nach der Aktualisierung der Software nicht mehr gestartet werden. Wenn Sie die
Software aktualisieren, bereiten Sie sich auf alle Eventualitdten vor: Befolgen Sie die vom Hersteller des
Tablet-Endgerats bereitgestellten Verfahren, nachdem Sie Sicherungsmaflinahmen wie das Kopieren der
Daten auf einen PC usw. ergriffen haben. Einzelheiten erfahren Sie vom Hersteller des Tablet-Endgerats.

| 2.3.2 Befestigung fiir Tablet-Halterung

Dies ist eine Halterung fir Ihr Tablet-Endgerat in der Kabine. Bereiten Sie eine vor, die |hr Tablet-Endgerat fest
fixieren kann.
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| 2.3.3  WLAN-Router

Um die ICT-Funktion zu nutzen, muss das Tablet-Endgerat tiber WLAN mit dem GNSS-Controller verbunden
werden und dann Uber die Mobilfunkleitung eine Verbindung mit dem Smart Construction Server herstellen.
Bereiten Sie daher einen WLAN-Router vor (im Allgemeinen als mobiler WLAN-Router bezeichnet), der auch an
die 4G/LTE-Leitung angeschlossen werden kann. Der WLAN-Router muss die folgenden Bedingungen erflllen.

» WLAN-Standards: IEEE802.11a/b/g/n/ac
» Anzahl der WLAN-fahigen Gerate, die gleichzeitig verbunden werden kénnen: 2 Gerate oder mehr

Der flir den Betrieb validierte WLAN-Router ist ,FS040W*.

| 2.3.4 Tablet-Stromversorgung

/N\WARNUNG

ES BESTEHT DIE MOGLICHKEIT SCHWERER VERLETZUNGEN ODER GAR VON TODESFALLEN.

» Bringen Sie zunachst den Sperrhebel der Arbeitsausristung der mit dem Kit ausgeristeten Maschine
in die Sperrposition und stellen Sie den Motor ab. Bringen Sie anschlieRend das Stromversorgungsgerat
und das Ladekabel an bzw. I6sen Sie sie oder passen Sie ihre Position an.

» Bringen Sie die Befestigung fiir die Tablet-Halterung, die Stromversorgung fiir das Tablet und das Ladekabel
sicher an einem Ort an, der die nachstehenden Bedingungen erflllt, damit sie nicht herunterfallen kénnen.
Wenn das Sichtfeld wahrend des Betriebs der mit dem Kit ausgestatteten Maschine behindert wird,
kann es zu einem schweren Unfall mit Verletzungen oder Todesfolge kommen. Die durch das Tablet-
Endgerat verursachte Beeintrachtigung oder sein Herunterfallen kann zu Verletzungen des Bedieners
oder zu Schaden am Tablet-Endgerat oder an anderen Geraten fihren.

» Das Tablet-Endgerat und die Befestigung der Tablet-Halterung versperren nicht das Sichtfeld bei
der Bedienung der mit dem Kit ausgerusteten Maschine.

» Das Tablet-Endgerat und die Befestigung der Tablet-Halterung berthren nicht die Hande usw.
des Bedieners, wenn er die mit dem Kit ausgestattete Maschine bedient.

» Das Tablet-Endgerat und die Befestigung der Tablet-Halterung kénnen so fixiert werden, dass sie
nicht herunterfallen kénnen.
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Um zu verhindern, dass sich der Akku wahrend der Verwendung des Tablet-Endgerats entladt, schlielRen
Sie das Tablet-Stromversorgungsgerat an und verwenden Sie es, wahrend Sie das Tablet-Endgerat mit
Strom versorgen.

(Zusitzliche Erlduterung)

+ Das Tablet-Endgerat funktioniert, wenn es mit dem WLAN-Router verbunden ist, aber nicht, wenn es mit

einem Mobilfunkanschluss verbunden ist.

» Im Handel sind verschiedene Arten von Stromversorgungsgeraten fir Tablets erhaltlich, z. B. solche,
die von der Maschine selbst gespeist werden, oder tragbare Hochleistungsakkus. Bereiten Sie ein flr
Ihr Tablet-Endgerat geeignetes Gerat vor.

» Die Kabine ist mit einem 24-V-Zigarettenanziinder und einer 12-V-Steckdose ausgestattet.

» Viele Tablet-Endgerate kdnnen nicht tber einen langeren Zeitraum ohne Stromversorgung verwendet werden.
Verwenden Sie das Tablet, wahrend es an ein Stromversorgungsgerat angeschlossen ist.
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3. Vor Beginn der Arbeiten

@ Bevor Sie mit den Arbeiten beginnen, gehen Sie wie folgt vor.
Bevor Sie mit dem Kit arbeiten, vergewissern Sie sich, dass die folgenden Punkte erfiillt sind:

* Wenn alle Teile des Kits korrekt installiert sind, wird Gberpruft, ob das System ordnungsgeman funktioniert.

» Die Befestigung der Tablet-Halterung ist korrekt installiert.

Der Loffel wurde kalibriert, und die Maschinenfihrungsfunktion hat die Standardgenauigkeit erreicht.
Andernfalls versuchen Sie die Kalibrierung erneut.

» Prifen Sie, ob die Pilot-Anwendung die neueste Version ist.

I 3.1 Zu beachtende Punkte

/\ACHTUNG!

ES BESTEHT DIE MOGLICHKEIT VON VERLETZUNGEN.

Nahern Sie sich der mit dem Kit ausgestatteten Maschine nur, wenn dies notwendig ist. Wenn Sie sich der mit
dem Kit ausgestatteten Maschine nahern missen, sorgen Sie fir Sicherheit, indem Sie die nachstehenden
Verfahren befolgen.

« Informieren Sie den Arbeiter der Maschine, die mit dem Kit ausgestattet ist, bevor Sie sich der Maschine nahern.

» Nahern Sie sich der mit dem Kit ausgestatteten Maschine, nachdem der Arbeiter der Maschine den
Sperrhebel der Arbeitsausristung in die Sperrposition gebracht und das Signal gegeben hat.

» Springen Sie nicht in die mit dem Kit ausgeristete Maschine hinein oder aus ihr heraus, wenn Sie sie
besteigen oder verlassen wollen. Achten Sie darauf, dass Sie auf die Maschine auf- und absteigen,
wahrend Sie Ihren Kérper an drei Punkten abstitzen.

» Benutzen Sie bei Bedarf Hebevorrichtungen.
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| 3.2 Arbeitsablauf

[l Verwendung der Maschinenfiihrung

Fihren Sie eine Sichtprifung fur das Kit durch.

Uberpriifen Sie den Montagezustand des Kits.

Verwenden Sie die Maschinenfiihrungsfunktion.

3-1 Wenn die Funktion noch nicht eingestellt ist oder das Tablet oder ein Teil ausgetauscht wird

Stellen Sie die Verbindugn zum WLAN her.

>

Installieren Sie die Anwendung auf dem Tablet.

(Die Arbeit in Abschnitt 3-2 ist ebenfalls erforderlich.)

3-2 Beim Wechsel der Baustelle oder bei der Uberpriifung der Genauigkeit

Laden Sie die Projektdatei.

Prufen Sie die Genauigkeit der Schneidkantenposition.

3-3 Beim Einrichten der Maschinenfiihrungsfunktion.

+ Stellen Sie das GNSS ein.

+ Stellen Sie den Loffel ein.

» Fuhren Sie die Maschinenkalibrierung durch.
» Fihren Sie die Systemverwaltung durch.

* Fihren Sie die Administratoreinstellungen durch.
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[l Nutzlast

Schalten Sie den Nutzlastmesser ein.

Verwenden Sie den Nutzlastmesser.

2-1 Bei der ersten Verwendung, beim Modellwechsel usw.

Richten Sie den Nutzlastmesser ein.

2-2 Bei Erstbenutzung oder bei Loffel-/Modellwechsel usw.; oder monatlich

Kalibrieren Sie den Nutzlastmesser.
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I 3.3 Sichtprufung der Ausrustung

Prifen Sie einmal taglich vor dem Anlassen des Motors, ob sich Schrauben und Muttern gel6st haben,
ob Kabelverbindungen locker sind und ob Spiel vorhanden ist.

| 3.3.1  Uberpriifen der Installation der GNSS-Antenne.

1. Stellen Sie sicher, dass die Befestigungsschrauben der GNSS-Antenne fest sitzen. Wenn sie locker sind,
ziehen Sie sie nach (Anzugsmoment: 32 Nm).

’ Rear of the cab ‘ ’ Right side of the machine ‘

— 32 N'm

2. Ziehen Sie den Stecker der GNSS-Antenne fest und driicken Sie ihn dabei in Pfeilrichtung,
um die Verbindung herzustellen.
Ziehen Sie ihn fest an, so dass er sich wahrend des Betriebs nicht 16sen kann.

] Rear of the cab \ ’ Right side of the machine

| 3.3.2  Uberpriifen der Installation der GNSS-Steuerung.

Vergewissern Sie sich, dass die GNSS-Steuerung fest angebracht ist.

Wenn die GNSS-Steuerung nicht fest angebracht ist, ziehen Sie sie nach.

- 16 -



I 3.4 Bestatigung nach der Installation

1.
2.

Vergewissern Sie sich, dass die mit dem Kit installierten Teile nicht abgefallen sind.

Uberprifen Sie, ob das System normal funktioniert.

® Schalten Sie den Trennschalter ein.
® Schalten Sie den Schllisselschalter und den Strom ein. (Der Motor muss nicht angelassen werden.)

2.4@ 5@

O O o O
POWER POS LINK RMODE

(® Bestatigen Sie die LED-Leuchte der GNSS-Steuerung.

POWER

Power: Leuchtet auf, wenn der Schllsselschalter eingeschaltet ist.

POS

Bestatigung der Standortbestimmung: Leuchtet im Zustand der unabhangigen
GNSS-Standortbestimmung oder darlber auf.

Schaltet sich aus im Zustand des Nicht-Empfangens oder der Nicht-Bestimmung
des Standorts.

LINK

Leuchtet auf, wenn Korrekturdaten empfangen werden.
Schaltet sich aus, wahrend der Vorgang bestatigt wird.

MODE

Blinkt im RTK-Float.
Leuchtet im RTK-Fix konstant auf.
Schaltet sich aus, wahrend der Vorgang bestatigt wird.

2.4G

Leuchtet, wenn 2,4-GHz-WLAN verwendet wird.

5G

Leuchtet, wenn 5-GHz-WLAN verwendet wird.
* In Japan ist die Verwendung von 5-GHz-WLAN im Freien verboten.
Daher schaltet sich die Leuchte bei Verwendung in Japan nicht ein.

Vergewissern Sie sich, dass der Kabelbaum usw. nicht stort oder verbogen ist.

Starten Sie den Motor und bewegen Sie langsam den Loffel, den Loffelstiel und den Ausleger der mit
dem Kit ausgestatteten Maschine, um dies zu Uberprifen.

Stellen Sie den Motor ab, um sich zu vergewissern, dass aus dem Drucksensorteil unter dem Ausleger

kein Ol austritt.
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I 3.5 Einstellung von WLAN

Verbinden Sie das Tablet-Endgerat und die GNSS-Steuerung tiber den WLAN-Router.

Die Art der Einrichtung des WLAN-Routers und des Tablet-Endgerats unterscheidet sich abhangig von den von
Ihnen verwendeten Geréaten.

Gehen Sie zum Einrichten des FS040W wie folgt vor: Fiihren Sie die Einstellung anhand der Einrichtungsverfahren
des FS040W und der Bedienungsanleitung Ihres Gerats durch.

(Zusitzliche Erlduterung )

Die hier gezeigten Methoden sind nur Beispiele.
Der FS040W kann nach dem kabellosen Anschluss mit dem Web Ul eingerichtet werden.
Einzelheiten dazu finden Sie in der Bedienungsanleitung lhres Gerats.

1. Bestatigen Sie die SSID und das Passwort der GNSS-Steuerung.

« SSID: Die Seriennummer der GNSS-Steuerung ist die SSID.

Position to display SSID

» Passwort: SSID riickwarts gelesen
Wenn die SSID z. B. Retro-48A4934916E4 lautet, ist das Passwort 4E6194394A84.

2. Legen Sie die SIM-Karte in den WLAN-Router ein.

3. Starten Sie den Ladevorgang, indem Sie den WLAN-Router mit einem USB-Kabel an einen PC anschlielden.
Bereiten Sie ein fur Ihren WLAN-Router geeignetes Ladekabel vor.
Nach dem Anschluss wird der Treiber automatisch auf lhrem PC installiert.

4. Starten Sie den Einstellungsbildschirm des WLAN-Routers auf Ihrem PC und melden Sie sich an.

5. Stellen Sie die Host-IP-Adresse ,192.168.128.1“ auf dem DHCP-Einstellungsbildschirm des WLAN-Routers ein.
Andern Sie den Wert der Subnetzmaske nach Bedarf.

6. Andern Sie die SSID und das Passwort des WLAN-Routers entsprechend der SSID und des Passworts der
GNSS-Steuerung, die in Vorgang 1 bestatigt wurden.

7. Deaktivieren Sie die Datenschutz-Trennfunktionen des WLAN-Routers.
Wenn die Datenschutz-Trennfunktionen aktiviert sind, funktioniert das System nicht, da keine Informationen
zwischen den Endgeraten ausgetauscht werden kénnen.
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8. Ubernehmen Sie die Einstellungen des WLAN-Routers.
Der WLAN-Router und die GNSS-Steuerung sind verbunden.

9. SchlieRen Sie den Einstellungsbildschirm des WLAN-Routers und entfernen Sie den Router vom PC.

10. Aktivieren Sie die WLAN-Funktionen Uber das Tablet-Endgerat.
Die SSID der GNSS-Steuerung wird in der Liste der WLAN-Netzwerke angezeigt.

11. Wabhlen Sie die SSID der GNSS-Steuerung und geben Sie das Passwort ein.
Der WLAN-Router, die GNSS-Steuerung und das Tablet-Endgerat sind uber WLAN verbunden.

I 3.6 Installation der Anwendung

Laden Sie SMART CONSTRUCTION Pilot, die erforderliche Anwendungssoftware, aus dem Google Play Store
herunter und installieren Sie sie auf dem Tablet-Endgerat.

/ GETITON
>\0

Google Play |

Geben Sie als Suchbegriff , SMART CONSTRUCTION Pilot“ im Google Play Store ein.
Wenn SMART CONSTRUCTION Pilot problemlos auf dem Tablet-Endgerat installiert ist, wird auf dem
Startbildschirm das folgende Symbol angezeigt.

Pilot

(Zusitzliche Erlduterung)

* Um die App SMART CONSTRUCTION Pilot zu nutzen, missen Sie der Nutzungsrichtlinie zustimmen. Wenn
Sie SMART CONSTRUCTION Pilot zum ersten Mal starten, wird die Nutzungsrichtlinie angezeigt. Vergewissern
Sie sich, dass Sie die Angaben bestatigen.

* Installieren Sie SMART CONSTRUCTION Pilot, nachdem Sie das Tablet-Endgerat mit dem Internet verbunden
haben. Sie kdnnen beliebige Verbindungsarten verwenden (z. B. mobiles WLAN, &ffentliches/betriebliches WLAN).

Wenn die Installation von SMART CONSTRUCTION Pilot abgeschlossen ist, starten Sie die Einstellungen,
damit die GNSS-Steuerung und das Tablet-Endgerat Gber den WLAN-Router kommunizieren kénnen.
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Tablet ggISDS Igontroller
: etro_*******
> Set the same SSID and Passwort: Beckvardeadng oSS0~ [Unique
password as TSI TTTTTT : (correspondmg oabove ™" secfion)
GNSS controller. Set the same Wi-Fi. '
] ]
7 M
] ]
Wi-Fi router M
-> Set the same SSID and 4 [—_ gmmmucmm
password
as GNSS 4G/LTE
controller. (SIM)

I 3.7 Startvorgang von SMART CONSTRUCTION Pilot

1. Tippen Sie auf dem Tablet-Bildschirm auf SMART CONSTRUCTION Pilot.
Der folgende Bildschirm wird angezeigt.

3 SMART CONSTRUC'[IQN
Pilot ) |

- 3 ;. g A
Machine Guidance
Payload Meter
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3. Die Nutzungsrichtlinie wird angezeigt.

Terms Of Service

A%-Favar /51y AR (A
uE 2020708

mE e

DXV 5030y MR (A=) (XF R LU
GHAFH AT T4t £U13, ) SRS, TRRSORHEERY

13221395 32L FO7 0y EE s LSRR ASHERKONEMNSE
5> AREG5TS
Ak 737

25 &
57 K7 71)) £w3, ) BA- T HIRT ST
H

wCTioN <8
o3 .

T
SERK AR 7)1
s

ConsTR
2373z
w1 8RR
Siiak BT ST
wan

4. Streichen Sie nach unten, um die Angaben zu bestatigen, und tippen Sie auf ,AKZEPTIEREN®.

Wenn Sie die Nutzungsrichtlinie beim nachsten Mal nicht mehr sehen méchten, wahlen Sie ,Nicht mehr anzeigen®,
bevor Sie sie akzeptieren. Der Startbildschirm wird angezeigt.

/4'\. e 3
723 SMART CONSTRUCTIO|
< B, N

¥

Enhanced Generatio

-

Machine Guidance

Payload Meter

Version 0:9:56.6

5. Tippen Sie auf ,Maschinenfliihrung*.

Wenn die Maschinenkalibrierung nicht abgeschlossen ist, wird der folgende Bildschirm angezeigt.

Notice

Failed to get setting file from
controller.
Calibrationinfo.json
RetrofitKitinfo.json
BasicSetting.json
GnssSetting.json
Gnssinfo json
PositionPosturelnfo json




6. Tippen Sie auf , v “.
Der Hauptbildschirm wird angezeigt.

7. Falls die Kalibrierung der Maschine noch nicht durchgefiihrt wurde, fihren Sie diese durch.

Beachten Sie die Installationsanleitung. Der Aufbewahrungsort der Installationsanleitung, die ID und das
Passwort befinden sich auf dem Papier, das dem Produkt beiliegt.

I 3.8 Sprache und Einheiten einstellen

Die in SMART CONSTRUCTION Pilot verwendete Standardsprache ist Japanisch. Um die Sprache zu wechseln,
gehen Sie wie folgt vor. Sie kbnnen auch die Einheiten fir Lange und Gewicht andern.

1. Tippen Sie im Startbildschirm auf €§3

ol 4

2. Wahlen Sie eine Sprache und die Einheiten unter ,Anzeigesprache®, ,Langeneinheit‘ und ,Gewichtseinheit".
Tippen Sie anschliel’end auf v .
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I 3.9 Projektdatei

Laden Sie die Projektdateien, die in der Maschinenfuhrungsfunktion verwendet werden sollen (Konstruktionszeichnungen

3D-Daten).

Aus dem Menu ,Projektdatei“ kénnen die folgenden Mentis ausgewahlt werden.

Projektdateien herunterladen

Projektdateien kdnnen vom Smart Construction Server
heruntergeladen werden.

Projektdateien erstellen

Neue Projektdateien erstellen.

Projektdateien auswahlen

Projektdateien auswéahlen und auf dem Tablet laden.

Modellflache auswahlen

Im Projekt zu verwendende Modellflache auswahlen.

Projektdateien bearbeiten

Projektdateien kdnnen bearbeitet werden.

1. Tippen Sie auf 8:33 um ein Menu zu 6ffnen.

Menu A - x
-

Project File

" | Guidance settings

GNSS Settings

Bucket Configuration

Machine Calibration Settings

System Configuration

| | Administrator Settings

Exit

|
i
L

\~ N NI NI NS NS N N N

L N\ |

\_‘_4"

2. Tippen Sie auf ,Projektdatei*.

@ Project File

[Femzmmrr—s

S [ trewmnseeons ~ ]

i@) FEMEEBLT — % wuse )

IO 20211105 (2 ])
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| 3.9.1  Projektdateien herunterladen

1. TippenSieauf| & |

Es wird eine Liste der im Smart Construction Server registrierten Projektdateien angezeigt.

@ Project File

[Fememmrr—s

T

i@ FEMEEBLT — % wuse )

o @)

2. Tippen Sie auf die Schaltflache zum Herunterladen der Zielprojektdatei.

& Project File Download

FEREEELT— 4

BOM

HS2TNIS

0SGB36

i
|
|
i

> L0

[« | [= || [« || [«
AN A

3. Tippen Sie auf v, um den Download auszuflhren.

Confirm

Are you sure you want to download 30
file with a total of 112KB?
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4. Tippen Sie nach dem Download auf v, um die Zielprojektdatei festzulegen.

Confirm project selection

Do you want to change to the selected
project?

| 3.9.2 Projektdateien erstellen

Sie kdnnen Projektdateien auf dem Tablet erstellen.

1. Tippen Sieauf|  + |

[Fememmrr—s

T

i@ FEMEEBLT — % wuse )

iO 20211105 (2 })

ot [ 12)
Design surface [ e y

(Viewlayers
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3. Tippen Sie auf E um zum Bildschirm Lokalisierung/Projektionseinstellungen zu gelangen, und geben
Sie das Koordinatensystem ein.

<Lokalisierungseinstellungen>

» Tippen Sie auf , um zum Bildschirm zum Hinzufligen von Kontrollpunkten zu gelangen.

» Kontrollpunkt hinzufiigen

Geben Sie den Namen des Kontrollpunkts ein.
Geben Sie die Entfernungen N, E und Z vom Bezugspunkt ein.

Richten Sie den Kontrollpunkt und die Léffelschneidkante an der linken Kante / Mitte / rechten Kante

der Schneidkante aus, und tippen Sie auf ' 9] , um die Koordinaten zu erfassen.

Um horizontale/vertikale Restwerte zu verwenden, tippen Sie auf ON/OFF.

jHuse OFF D
- —x)

Tippen Sie auf 1 , um den Kontrollpunkt zu verwerfen.

Nachdem alle Einstellungen abgeschlossen sind, tippen Sie auf v, um die Einstellungen zu speichern.

<Projektionseinstellungen>

» Tippen Sie auf ,Projektion® im oberen Teil des Bildschirms.

|  rojecion_|

Region [ Global ~

<

Projection [ UTM zone 3N

<

<
N N N AN

Geoid Name [

I Datum [ WGS84

* Wahlen Sie Region/Projekt/Datum/Geoid-Name.

» Um die Einstellungen zu speichern, tippen Sie auf v unten rechts auf dem Bildschirm.
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» Wenn die erforderliche Datei nicht heruntergeladen wurde, wird ein Bestatigungsfenster angezeigt.
Tippen Sie auf v, um die Datei herunterzuladen.

Confirm

The data required for the selected
projection has not been
downloaded.

Do you want to download it?

L x | [ v |

A

Wenn Sie eine einfache Modellflache erstellen wollen, tippen Sie auf /3 , um zum Bildschirm
,Einfache Modellflache erstellen“ zu gelangen. Die Koordinaten der Schneidkante kénnen an 1 bis 3
Punkten erfasst und gemessen werden.

@ Create Simple Design Surface

- L0

(1-Punkt-Messung)

» Tippen Sie auf ,Flache Ebene® und dann unten rechts im Bildschirm auf —.

@ Create Simple Design Surface
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* Geben Sie einen Ebenennamen ein.

@ Create Simple Design Surface

L0

* Richten Sie die linke Kante / die Mitte / die rechte Kante der Schneidkante am Messpunkt aus
und tippen Sie auf [g um die Koordinaten der Schneidkante zu erfassen.

» Wenn Sie im Voraus Topografiemesspunkte erfasst haben, kdnnen Sie die gemessenen
Schneidkantenkoordinaten erfassen, indem Sie auf @ tippen.

Wahlen Sie einen Punkt der Zielebene und tippen Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf v .

Koordinateninformationen konnen Uberprift werden, indem Sie auf E tippen.

@ Topographic Survey List

el 4

* Tippen Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf v , um die Modellflache zu speichern.
Um die Modellflache im Projekt zu verwenden, tippen Sie im Bestatigungsfenster auf v .

Change confirmation

Do you want to set this data as Design
Surface?
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(2-Punkt-Messung)

» Tippen Sie auf ,2 Punkt schiefe Ebene” und dann auf — unten rechts im Bildschirm.

@ Create Simple Design Surface

<L

2 Point
Sloping Plane

el

* Wie bei der 1-Punkt-Messung geben Sie einen Ebenennamen ein und erfassen

die Schneidkantenkoordinaten.

@ Create Simple Design Surface

(RN =]
[ - [ -] [ ]
.
CRR Y Y ]
[ 1 -] [ ]
Slope =

-~ -
== )

» Die Eingabemethode fir die Steigung (% / Verhaltnis / Winkel) kann durch Tippen auf =
ausgewahlt werden.

» Tippen Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf v , um die Modellflache zu speichern.
Um die Modellflache im Projekt zu verwenden, tippen Sie im Bestatigungsfenster auf v .
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(3-Punkt-Messung)

» Tippen Sie auf ,3 Punkt schiefe Ebene” und dann unten rechts im Bildschirm auf —.

@ Create Simple Design Surface

el

* Wie bei der 1-Punkt- bzw. 2-Punkt-Messung geben Sie einen Ebenennamen ein und erfassen
die Schneidkantenkoordinaten.

@ Create Simple Design Surface

@ ®
[ 11 Il ]
Ly [E3]

E

» Tippen Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf v , um die Modellflache zu speichern.
Um die Modellflache im Projekt zu verwenden, tippen Sie im Bestatigungsfenster auf v .

| 3.9.3 Projektdateien auswéhlen

1. Tippen Sie auf eine Projektdatei in der Liste, damit sie gelb schraffiert wird.

@ Project File

[Fememmrr—s

T —|

i@ FEMEEBLT — % wuse )

IO 20211105 (2 })
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2.
3.

Tippen Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf v .

Tippen Sie im Bestatigungsfenster auf v , um die ausgewahlte Projektdatei festzulegen.

Confirm project selection

Do you want to change to the selected
project?

| 3.9.4 Projektanzeigeebene auswéhlen

1.

Tippen Sie auf das Pulldown-Ment von ,Modellflache®.
Es wird eine Liste der in der Projektdatei vorhandenen Modellflachen angezeigt.

@ Project File

mmmmmmmmmm [Femizmmrr—s

DDDDD [ newmnisobene + ]

 KnewMIHAMA_SekkeiData

i@ FEMEEBLT — % wuse )

iO 20211105 (2 })

Tippen Sie auf die anzuzeigende Modellflache, um sie auszuwahlen.

Tippen Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf v . Wenn ein Bestatigungsfenster erscheint, tippen Sie auf v .



| 3.9.5 Projektdateien bearbeiten

1. Tippen Sie auf E der Zielprojektdatei.

[Femzmmrs—s

T —

 knewMIHAMA_SekkeiData
i@ FEMEEBLT — % wuse & )

IO 20211105 (2 })

2. Jedes Element kann bearbeitet werden.

(Siehe ,3.9.2 Projektdateien erstellen®, um den Projektnamen zu bearbeiten, das Koordinatensystem
zu bearbeiten, die Modellflache auszuwahlen und eine einfache Modellflache zu erstellen).

@ Project Settings

i Project Name [ #emzmmers—s D
l Coordinate System [tocatization ] \Q J
-]

i Design surface [ *newminama_sekieivata

View Layers

ﬁ ¥l %newMIHAMA_SekkeiData N ‘ a ‘ )

0

Die anzuzeigenden Ebenen kdnnen ausgewahlt werden.

Wenn die Ebene in der Liste mit einem Hakchen versehen ist, wird sie auf dem Bildschirm
der Maschinenflhrung angezeigt; wird das Hakchen entfernt, wird die Ebene nicht angezeigt.

Tippen Sie auf die Farbtaste zwischen ,TIN“und ,| £ um die Farbe der angezeigten Ebene zu andern.

@ Project Settings

i Project Name [ #emzmmers—s D
l Coordinate System [tocatization ] \Q J

Design surface [ *newminama_sekieivata - D
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3. Wenn Sie die Bearbeitung abgeschlossen haben, tippen Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf v .
Sobald eine Prifbestatigung erscheint, tippen Sie auf v , um die Einstellungen zu speichern.

3.10 Prufen der Genauigkeit der
Schneidkantenposition.

Bevor Sie mit der Arbeit eines Tages beginnen, Gberpriifen Sie, ob das System die Position der Schneidkante
richtig erkennen kann.

| 3.10.1 Vorbereitung fiir die Kontrolle

1. Schalten Sie den Trennschalter ein.
2. Schalten Sie den Schlusselschalter und den Strom ein. (Der Motor muss nicht angelassen werden.)

3. Schalten Sie das Tablet-Endgerat ein.

| 3.10.2 Priifen Sie die GNSS-Informationen

1.  Wenn an der Baustelle ein Referenzpunkt/Standardpfahl festgelegt ist, fahren Sie die Maschine
in die Nahe des Referenzpunkts/Standardpfahls.

2. Tippen Sie auf €§3 um ein Menu zu 6ffnen.

- %

Project File

Guidance Settings

GNSS Settings

Machine Calibration Settings

System Configuratio

Administrator Settings

=
ﬁ
@
BB icket Configuratiol
!
ﬁ
|
ﬁ

NS AN NS L NI NS ) NS AN A N

Exit

3. Tippen Sie auf ,GNSS-Einstellungen®.

B B

o ) |
froser )
i )

GNSS Info
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4. Tippen Sie auf ,GNSS-Info“.

|

A NEA NP A R S| NEB) NEI ) NS A NE A NS A N

i Number Of Used Satellites

5. Bestatigen Sie, dass ,Vertikaler RMS* und ,Horizontaler RMS* der ,Hauptantenne® 0,02 oder weniger betragen.

Wenn der Wert nicht kleiner oder gleich 0,02 ist, warten Sie, bis der Satellitenempfang gut ist,
und prifen Sie erneut.

6. Tippen Sie auf, v “

| 3.10.3 Priifen der Genauigkeit der Schneidkantenposition.

Um die Genauigkeit der Schneidkantenposition zu Uberprifen, verwenden Sie SMART CONSTRUCTION Pilot
auf dem Tablet-Endgerat.

Informationen Uber die Inbetriebnahme von SMART CONSTRUCTION finden Sie unter “3.7 Start-up process
of SMART CONSTRUCTION Pilot”

1. Tippen Sie auf 8:)3 um ein Menu zu o6ffnen.

Menu - -

X

Project File

Guidance Settings

GNSS Settings

Machine Calibration Settings

| | system configuration

|Administrator Settings

@
ﬁ
|
mBucke( Configuration
ﬁ
ﬁ
|
ﬁ

| it

Xi
A Y

b BNES NI NI NS NI NI NS N
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2. Tippen Sie auf ,Fihrungs-Einstellungen®.

uidance Settings g L X -

Measurement of Cutting Edge Position

Bucket Position

Target Surface Settings

Heatmap and Sound Settings

Application settings

G
lComDass and Sound Settings
lGuldance Color Settings

N NS NS b NS | NS ) NS D N

— - A
i ]
-\ [
[ ]

-

3. Tippen Sie auf ,Messung der Schneidkantenposition®.

4. Wabhlen Sie ,Kontrollpunkt® oder tippen Sie auf + , um den Vergleichspunkt zu registrieren.
(Einzelheiten dazu finden Sie in Abschnitt 4.2.1, ,Messen der Schneidkantenposition®).

-44123.954 m
ssssm
o [ ©
@
f m
.
i [ 0000 m]
[ n [ n) [ ﬂ
e
[ osoom] [ oo m] [ 0000 m]

ol .4

5. Stellen Sie die Arbeitsausriistung auf Position 1, wie in der folgenden Abbildung gezeigt

. H
AN
X < i 7 v
Position 4

Position 3
Position 2
Position 1

6. Behalten Sie die Stellung 1 bei, wahlen Sie die linke Kante/Mitte/rechte Kante der Loffelschneidkante,
setzen Sie die Loffelschneidkante auf den Referenzpunkt/Referenzpfahl, und tippen Sie auf ' O

Die Koordinaten der vom System erkannten Schneidkante werden unter ,Position der Loffelschneidkante®
angezeigt.
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Wenn die Schneidkante nicht auf dem Referenzpunkt platziert werden kann, messen Sie das in der
Abbildung gezeigte A Z (vertikaler Abstand zwischen dem Referenzpunkt und der Loffelschneidkante),

geben Sie es in ,A Z* von ,Schneidkantenposition” ein und tippen Sie auf s .

Cutting edge position

T 5

m
m

il | i
{

iz [ 0000 m]

7. Die Differenz zwischen der gemessenen Position der Loffelschneidkante und der Position des
Referenzpunktes wird in ,Differenz” angezeigt.
Prufen Sie, ob der Wert innerhalb des Standardwerts liegt.

Difference

[ o ol [ o

« Wenn die Werte innerhalb der Standards liegen: Uberpriifen Sie die Genauigkeit der Schneidkante
auf die gleiche Weise wie in den Stellungen 2/3/4. Wenn alle Werte innerhalb der Standards liegen,
ist die Genauigkeit der Konstruktion gesichert.

* Wenn die Werte nicht innerhalb der Standards liegen: Vergewissern Sie sich, dass sich die montierten
Gerate nicht gelockert oder geldst haben, und fihren Sie eine Loffelkalibrierung durch. Weitere
Einzelheiten finden Sie unter ,5.2.2 Loffelkalibrierung®.

(Zusitzliche Erliuterung)

Nach der Berechnung der ,Schneidkantenkoordinaten“ werden durch Antippen von ,Anpassen” im Bildschirm
LVersatz“ die in der ,Differenz* angezeigten Werte N, E und Z versetzt und die Baumaschine im Bildschirm
,Maschinenfiihrung“ angezeigt.

Tippen Sie auf ,Zurlicksetzen®, um die bereits eingegebenen Versatzwerte zu lI6schen.

Versatzwerte kbnnen manuell eingegeben werden.

Tippen Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf v , um die eingestellten Versatzwerte zu Gbernehmen.

Offset

‘ RESET H MATCHING ‘

[ 0.000 m] [ 0.000 m] [ 0.000 m]
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4. Verwendung von SMART CONSTRUCTION Pilot

I 4.1 Verwenden Sie die Maschinenfuhrungsfunktion

| 41.1  Starten Sie den Hauptbildschirm

1. Tippen Sie auf dem Startbildschirm auf die Schaltflache ,Maschinenfiihrung starten.

Die fur eine Inbetriebnahme erforderlichen Daten werden geladen, und der Hauptbildschirm wird angezeigt.

Gelingt es dem System nicht, die erforderlichen Daten zu erfassen, wird eine Fehlermeldung ausgegeben.

2. Falls die Kalibrierung noch nicht erfolgt ist, fihren Sie diese gemaf der Installationsanleitung durch.
Der Aufbewahrungsort der Installationsanleitung, die ID und das Passwort befinden sich auf dem Papier,
das dem Produkt beiliegt.

| 41.2  Funktionen des Hauptbildschirms

Die auf dem Hauptbildschirm angezeigten Symbole haben folgende Funktionen:

Symbol Name Funktion

\ @ \_ | Menitaste Zeigt das Mend an.

Jedes Mal, wenn Sie darauf tippen, kdnnen Sie die
Umschalttaste fur Anzeigeteilung | Anzeige zwischen geteilter und nicht geteilter Anzeige
(zwischen Vollbild und zweigeteilter Anzeige) umschalten.

Wenn Sie hierauf tippen, wird die GNSS-Statuscode-

GNSS-Status-Taste . .
— Information angezeigt.

Taste zur Messung der Wenn Sie darauf tippen, wechselt die Ansicht zum
Schneidkantenposition Messbildschirm fur die Schneidkantenposition.
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Name

Funktion

Taste zum Einstellen des
Zielmodellversatzes

Wenn Sie darauf tippen, wechselt die Ansicht zum
Bildschirm Versatzeinstellungen fir das Zielmodell.
Nach der Einstellung wird die von der gewahlten
Neigung versetzte Flache angezeigt.

Taste zum Umschalten

Zeigt den Bildschirm zum Wechseln der Ansicht an.

der Ansicht
Linke Taste Der Abstand und der Winkel zum Hang sowie die
Position der Schneidkante kénnen vom Bediener
L .
aus gesehen nach links verschoben werden.
Mittlere Taste Der Abstand und der Winkel zum Hang sowie die
Position der Schneidkante kénnen vom Bediener
aus gesehen zur Mitte hin verschoben werden.
Rechte Taste Der Abstand und der Winkel zum Hang sowie die

Position der Schneidkante konnen vom Bediener
aus gesehen nach rechts verschoben werden.

Taste Topografiemesspunkt
hinzufiigen

Zeichnet die aktuelle Position der Schneidkante auf.
Wenn Sie darauf tippen, wird der gemessene Punkt
zum Bildschirm Topografiemessungsliste hinzugefuigt.

Taste Zielmodell-TIN (Triangulated
Irregular Network) auswahlen

Wenn Sie darauf tippen, wechselt die Ansicht in die
Vollbildansicht ,Zielmodell-TIN auswahlen® (siehe
»4.1.4 Ansicht Zielmodell-TIN auswahlen®). Sobald die
Auswahl abgeschlossen ist, kehrt der Bildschirm zum
Ausgangsbildschirm zurtck. Ausgewahlte TINs und
zwei oder mehr TINs im angegebenen Winkelbereich
werden ausgewahlt.

Taste fur Minikarte

Wenn Sie darauf tippen, wird eine Minikarte
angezeigt, auf der Sie die gesamte Baustelle
aus der Vogelperspektive sehen kdénnen.

Taste fir die Einstellung des
Zielmodellversatzwertes

Der vertikale Versatzwert des Zielwerts kann erhoht
oder verringert werden.

Kompass flr Anstellwinkel

Der Drehwinkel, der erforderlich ist, um das Zielmodell
frontal zu treffen, wird auf dem Messgerat angezeigt.

Anzeige des Drehwinkels des
Loffelbodens

Zeigt den Drehwinkel an, der erforderlich ist, um den
Boden des Loffels parallel zum Zielmodell zu bringen.

Anzeige des Abstands
zur Schneidkante

Zeigt den Abstand zwischen dem Zielmodell und der
Schneidkante an.

Unterfenster Anzeige 1

Wenn Sie darauf tippen, wird das Unterfenster
angezeigt. Ermdglicht das Ein- und Ausschalten
eines Anzeigeelements im Unterfenster.
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Symbol Name Funktion

Unterfenster Anzeige 2 Wenn Sie darauf tippen, wird das Unterfenster
angezeigt. Im Unterfenster konnen die Roll- und

Neigungswinkel, der Drehwinkel des Loffelbodens
und der Abstand zur Schneidkante der Maschine

angezeigt werden.

(Zusitzliche Erliduterung)

TIN (Triangulated Irregular Network): Eine digitale Datenstruktur, die die Bodenoberflache mit Dreiecksfacetten darstellt.
Diese Anwendung verwendet sie, um das Zielmodell festzulegen.

B Zeigt das Menii an

Tippen Sie auf 8:33

Menu m@
i Project File )
iGuldance Settings )
iGNSS Settings )
ieuckel Configuration )
iMachine Calibration Settings ) ‘
iSystem Configuration )
iAdministrator Settings )
iExut ) o

\\ /l

- \.I-/
a

€ - 0.168m

B Umschalten der Anzeigeteilung

Durch Tippen auf E wird die Hauptbildschirmansicht zwischen Vollbild und zweigeteilter Anzeige umgeschaltet.
CEANED

AVAVEY ( ’A‘

rosy

+1.906 m +1.965m [
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Umschalten der Ansicht.

Wenn Sie auf ﬁ tippen, wird der Bildschirm zum Wechseln der Ansicht angezeigt.
Durch Antippen der einzelnen Symbole wird die Ansicht wie folgt umgeschaltet.

Bei der zweigeteilten Anzeige kann die Ansicht fir jeden Bildschirm umgeschaltet werden.

Profile

Profil: Blickwinkel von der Seite des Bedieners aus

* Querschnitt: Frontalansicht vom Bediener aus gesehen

Plan: Blickwinkel von oben

3D: Freier 3D-Blickwinkel

B Umschalten der Schneidkantenposition

Durch Antippen von ,L*, ,M* oder ,R* wird die Position der auf dem Bildschirm angezeigten Schneidkante
nach links, in die Mitte oder nach rechts verschoben.

B Anzeige der GNSS-Informationen

Wenn Sie auf tippen, werden die GNSS-Informationen angezeigt.
[T °
= =
ﬁh -~ N )
[secms as )
E |
ﬂAgEmc
[]saselinelenzmrmwvwamwmm 6500.455m )‘
prpw—
is ..... J
— >
{ 1

ﬂ
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M Hinzufugen eines Topografiemesspunkts

Durch Antippen von A wird die aktuelle Schneidkantenposition erfasst.

Topographic Survey Point List

Sie kénnen den Messpunktnamen bearbeiten, wenn Sie auf die Schaltflache ,Aufzeichnen® getippt haben.
Tippen Sie auf ,Topografie-Messpunktliste®, um eine Liste der Messpunkte anzuzeigen.

Um den Messpunkt zu speichern, tippen Sie auf ,SPEICHERN".

| 41.3  Operationen in der Fiihrungsansicht

Die Fuhrungsansicht auf dem Hauptbildschirm zeigt die Modellflache und die mit dem Kit ausgestattete Maschine.
Sie kdnnen sie mit dem Finger verschieben oder die Anzeige vergroRern/verkleinern.

* Durch Wischen (Streichen mit dem Finger Gber den Bildschirm) wird der angezeigte Inhalt verschoben.
+ Wenn Sie den Bildschirm mit zwei Fingern spreizen, wird der angezeigte Inhalt vergréRert.

* Durch Zusammendriicken des Bildschirms mit zwei Fingern wird der angezeigte Inhalt verkleinert.

Durch Antippen von [%al kann der Blickwinkel gewechselt werden.
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Anzeigen Blickwinkel

Funktion

Blickwinkel von der Seite
des Bedieners aus

Sie kdnnen die Lagebeziehung zwischen
dem Loffel und der Modellflache aus

der Sicht von der Seite der mit dem Kit
ausgestatteten Maschine Uberprifen.

Blickwinkel vom Bediener
aus nach vorne

Sie kdnnen die Lagebeziehung zwischen
dem Loéffel und der Modellflache aus der
Sicht des Bedieners uberprifen.

Blickwinkel von oben

Sie kénnen die Position auf der
Baustelle aus der Vogelperspektive
des Bedieners Uberprifen.

Freier 3D-Blickwinkel

Sie konnen den aktuellen Baustatus
mit einem 3D-Bild von einem freien
Blickwinkel aus betrachten.

| 41.4 Ansicht Zielmodell-TIN auswihlen

Durch Antippen von auf dem Fihrungs-Hauptbildschirm wird die Ansicht auf die Ansicht ,Zielmodell-TIN

auswahlen® umgeschaltet.

Die hellblau hervorgehobene Flache in der Mitte des Bildschirms wird als Zielmodell ausgewabhlt, die durch

Wischen auf dem Bildschirm verschoben werden kann.
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* Wenn Sie auf v tippen, wird das Zielmodell festgelegt und der vorherige Bildschirm wird wieder angezeigt.

* Wenn Sie auf ,Ldschen” tippen, wird die Auswahl des Zielmodells aufgehoben und die Ansicht kehrt zum
vorherigen Bildschirm zurtck.

« Wenn Sie auf <J tippen, werden die in der Ansicht ,Zielmodell-TIN auswé&hlen“ vorgenommenen
Anderungen zuriickgesetzt und die Ansicht kehrt zum vorherigen Bildschirm zurlick.

| 41.5 Ansicht Ziel festlegen

Wenn Sie auf die Minikarte tippen, wird die Ansicht ,Ziel festlegen” im Vollbildmodus angezeigt.

In der Ansicht ,Ziel festlegen® kénnen Sie das Ziel der Baumaschine festlegen und die kirzeste Entfernung
und Route dorthin anzeigen.

1. Das Symbol fir die Zieleinstellung wird in der Mitte des Bildschirms angezeigt. Schieben Sie das Symbol
zu dem Ort, an dem Sie arbeiten méchten.
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2. Bestatigen Sie den Arbeitsort und tippen Sie auf v .

Das Symbol ,Zieleinstellung festlegen wird angezeigt. Der Navigationsmodus wird aufgerufen,
und der urspringliche Bildschirm wird wieder angezeigt.

+ Im Navigationsmodus werden der Zielcursor, die kirzeste Entfernung zum Ziel (effektive Genauigkeit
0,001 m) und die kirzeste Routenlinie angezeigt.

» Wenn Sie auf ,Ldschen* tippen, wird das Ziel auf ,Nicht festgelegt* gesetzt.

« Wenn Sie auf <J tippen, werden die Anderungen nicht lbernommen und die Ansicht kehrt zum
vorherigen Bildschirm zurtck.

| 41.6  Weitere Anzeigeelemente

B Anzeige des Drehwinkels des Loffelbodens

Die obere linke Winkelanzeige gibt den Drehwinkel an, der erforderlich ist, um den Boden des Loffels mit einer
effektiven Genauigkeit von 0,1 Grad parallel zum ausgewahlten Zielmodell zu bringen. Die Drehrichtung wird
durch die Pfeile an beiden Enden und deren Farben angezeigt.

Das ringférmige Messinstrument zeigt in Farbe den Drehwinkel an, der erforderlich ist, um den Boden des
Loffels parallel zu positionieren.

Rosa: Den Léffel von der Maschine weg 6ffnen

Blau: en Loffel zur Maschine hin schlieRen




Bl Anzeige des Anstell-Drehwinkels

Der Drehwinkel, der erforderlich ist, um das von der mit dem Kit ausgeristeten Maschine gewahlte Zielmodell
anzuvisieren, wird auf dem Messinstrument angezeigt.

(Zusitzliche Erlduterung )

Je nach Einstellung ertont ein Signalton vom Tablet-Endgerat. Auch der vom Messgerat angezeigte
Winkelbereich kann eingestellt werden. Wie Sie den Anstellwinkel und die Tonflhrung einstellen kdnnen,
erfahren Sie unter ,4.2.3 Andern der Anstellwinkel-Kompass- und Toneinstellungen®.

B Anzeige des Abstands zur Schneidkante

Hier wird der Abstand vom gewahlten Zielmodell zur Schneidkante oder der Abstand von der Versatzflache
zur Schneidkante angezeigt.

(Zusitzliche Erlduterung )

Je nach Einstellung ertont entsprechend der Entfernung ein Signalton vom Tablet-Endgerat. Wie Sie die Heatmap
und die Lautstérke einstellen kénnen, erfahren Sie unter ,4.2.4 Andern der Heatmap- und Lautstéarkeeinstellungen®.

Wie Sie den Abstand (vertikal oder senkrecht zur Modellflache) und die Anzahl der effektiven Genauigkeitsstellen
berechnen, erfahren Sie unter ,4.2.5 Anwendungseinstellungen andern®.
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Bei Frontalansicht:
» Der Abstand zwischen der Mitte der Loffelschneidkante und dem Zielmodell kann als Wert / Symbol oben
links auf dem Bildschirm angezeigt werden.
» Der Abstand zwischen der linken / rechten Kante der Loffelschneidkante und dem Zieloberflache kann
wie folgt angezeigt werden.
- Anzeige als Wert in der Mitte des Bildschirms
- Anzeige als lineare Messwerte an beiden Enden des Bildschirms

B Anzeige des Rollwinkels, des Neigungswinkels, des Drehwinkels des Loffelbodens
und des Abstands vom Zielmodell zur Schneidkante

Durch Tippen auf die Schaltflache fUr die Anzeige des Unterfensters am unteren Rand des Bildschirms
werden der Neigungs-/Rollwinkel der Maschine und der Drehwinkel des Léffelbodens mit einer effektiven Genauigkeit

von 0,1 Grad angezeigt, und der Abstand vom Zielmodell zur Schneidkante wird mit der eingestellten effektiven

Genauigkeit angezeigt.

Pitch Roll Bucket bottom Distance from the
angle angle rotation angle target surface to
the cutting edge

Wenn Sie auf tippen, wird das Unterfenster ausgeblendet.

- 46 -



B Anzeige der Minikarte

Tippen Sie unten rechts auf Céx;, um die Minikarte anzuzeigen.
Die Minikarte bietet einen Uberblick tiber das gesamte Gelande aus der Vogelperspektive.

(Die Oberseite zeigt nach Norden, die Maschine wird mit einem griinen /\ und der Zielpunkt mit einem rosa
O dargestellt).

) ENECT=H |

* Wenn Sie erneut auf éi; tippen, wird die Minikarte ausgeblendet.
* Wenn Sie auf die Minikarte tippen, wird der Bildschirm ,Ziel festlegen” (siehe ,4.1.5 Ansicht

e

.Ziel festlegen*) im Vollbildmodus angezeigt.

B Anzeige der Heatmap

Wenn Sie die Heatmap in den ,Anwendungseinstellungen® der ,Fiihrungseinstellungen® einschalten, wird das
Bauarchiv auf der Heatmap in der Draufsicht angezeigt. Die unterste Flache, durch die die Loffelschneidkante
oder der Loffelboden in Bezug auf die Modellflache hindurchging, kann anhand der Farbe Uberprift werden.

(Naheres zu den Farbeinstellungen fir die Heatmap finden Sie unter ,4.2.4 Andern der Einstellungen fiir Heatmap
und Volumen®)

©)

AVAVEY T

- 47 -



I 4.2 Einstellen der Maschinenfuhrung

Im MenU ,FUhrungseinstellungen® kdnnen die folgenden Menls ausgewahlt werden:

Messen der Schneidkantenposition

Die Koordinaten der Position der Loffelschneidkante kdnnen gemessen
werden, und die Einstellungen zum Ausgleich mit dem angegebenen
Wert kénnen Uberprift/geandert werden.

Loffelkoordinaten

Die Koordinaten kdnnen an sechs Punkten auf dem Loffelboden
gemessen und die Ergebnisse Uberprift werden.

Einstellungen fur Zielmodell

Die Versatzwerte des Zielmodells kdnnen geédndert werden.

Einstellen der Tonflhrung flr
den Anstellwinkel-Kompass

Die Einstellungen der Funktion, die einen Ton ausgibt, wenn sich die
Maschine dem Anstellwinkel nahert, kdnnen Uberpruft/geandert werden.

Einstellungen fir Heatmap
und Lautstarke

Die Heatmap kann angezeigt werden und die Lautstarke der Tonfiihrung
kann entsprechend dem Abstand zwischen der Léffelschneidkante und
der Modellflache eingestellt werden.

Anwendungseinstellungen

Die Einstellungen von SMART CONSTRUCTION Pilot kdnnen tberprift/
geandert werden.

1. Tippen Sie auf 833 um ein Menu zu o6ffnen.

EX
=

Project File

Guidance Settings

GNSS Settings

Bucket Configuratior

| | system Configuratio

| |Administrator Settings

=
|
ﬁ
|
th e Calibration Settings
|
|
o

A}

N

\m NS NI NI NI NI NS N NS

\

2. Tippen Sie auf ,Fihrungs-Einstellungen®.

Guidance Settings e L0 X

Measurement of Cutting Edge Positio

Bucket Position

Target Surface Settings

Heatmap and Sound Settings

Application settings

|
l
|
lCompasS and Sound Settings
l
l
l

N NS NS b NS | NS ) NS D N
L)

Guidance Color Settings
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| 421 Messen der Schneidkantenposition

1.

2.

Tippen Sie im Menu ,Einstellungen fir die Maschinenfihrung“ auf ,Messung der Schneidkantenposition®.

Guidance Settings | RGN X

Measurement of Cutting Edge Positio

Bucket Position

Compass and Sound Settings

Heatmap and Sound Settings

|
|
lTa rget Surface Settings
l
!
l

Application settings

N NS NS b NS | NS ) NS D N

l idance Color Settings

Gehen Sie folgendermalen vor:

» Wabhlen Sie einen Referenzpunkt
Wahlen Sie einen gespeicherten Referenzpunkt.

Um ihn manuell einzustellen, tippen Sie auf + , geben den Namen und die N/E/Z-Werte ein und tippen auf v .

Control Point

[ <] -

-44123.954 m

22739.500 m

3.888 m

* Messen Sie die Position der Loéffelschneidkante
Wahlen Sie L/M/R der Schneidkantenmessposition, geben Sie den Abstand A Z zum Referenzpunkt ein

und tippen Sie auf e . Nach einigen Sekunden werden die Koordinaten der Schneidkantenposition

angezeigt. Wenn GNSS nicht fixiert ist, wird ,RTK NICHT FIX* angezeigt, wenn G angetippt wird,
also fixieren Sie es vor der Messung.

Cutting edge position

—

m

m

ol .
|

z [ 0.000 m]

 Differenz versetzen und an der Schneidkante berlcksichtigen

Wenn die Schneidkantenposition mit dem eingestellten Referenzpunkt gemessen wird, wird die Differenz
zwischen dem Referenzpunkt und der Schneidkantenposition in ,Differenz* angezeigt. Wenn Sie auf

tippen, wird die Differenz auf den Versatzwert gesetzt. Wenn Sie den Versatz aufheben méchten,

tippen Sie auf ReSET .
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Difference

[ o [ 5K o]

Offset

‘ RESET H MATCHING ‘

oooom] [ 0000 m] [ 0.000 ]

3. Tippen Sie auf v . Die Anderungen werden gespeichert und der Bildschirm kehrt zum vorherigen Bildschirm
zuriick. Wenn Sie auf <J tippen, werden die Anderungen nicht ibernommen und die Ansicht kehrt zum
vorherigen Bildschirm zurtck.

| 42.2 Andern der Einstellungen des Zielmodells

Tippen Sie auf ,ZielImodelleinstellungen” in ,Flhrungseinstellungen®, um zum Bildschirm ,Einstellungen® zu gelangen.
Die Versatzeinstellungen fur das Zielmodell und die Einstellungen fur die Auswahl des Zielmodells kdnnen

geandert werden.

(Informationen zur Auswahl des Zielmodells finden Sie unter ,4.1.4 Ansicht Zielmodell-TIN auswahlen®).

@ Target Surface Settings

W Andern der Versatzeinstellungen fiir das Zielmodell
Das Zielmodell bewegt sich um den eingestellten Versatzwert nach oben bzw. unten.

1.  Wahlen Sie die Versatzrichtung.
Vertikal:  Versatz in vertikaler Richtung
Senkrecht: Versatz senkrecht zum Zielmodell
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2. Legen Sie den Versatzabstand fest.

Das Zielmodell wird um den in ,Versatzabstand“ eingegebenen Wert versetzt. Durch Tippen auf [@ kann
der Eintrag zurickgesetzt werden.

Offset distance

[ 0160 m]

Wenn Sie einen Wert in A eingeben, wird der Versatzabstand entsprechend dem eingegebenen Wert
verlangert oder verkirzt, wenn = angetippt wird. Dieser Vorgang ist auch durch Antippen von ﬁ im
Hauptbildschirm der Zielfiihrung moghch (v

Ay
4 2ma] = | L+ 2.880m

Das versetzte Zielmodell wird auf dem Fuhrungsbildschirm in griinen Linien angezeigt.

3. Tippen Sie auf v, um die Einstellungen zu Ubernehmen.

m Andern der maximalen Neigungsinderung des Zielmodells

In der Ansicht ,Zielmodell-TIN auswahlen® kann der Bereich, der als Zielmodell ausgewahlt werden soll,
festgelegt werden.

1.  Geben Sie unter ,Maximale Neigungsanderung“ die Neigungsanderung ein, die fur das Zielmodell
festgelegt werden soll.

Sie kénnen die Einstellung auch vornehmen, indem Sie den Anderungsbetrag auf A setzen und auf = tippen.
In der Ansicht ,Zielmodell-TIN auswahlen® kann die Modellflache, deren Neigung kleiner als der maximale

Wert fur die Neigungsanderung ist und die an das TIN auf dem ausgewahlten Symbol angrenzt, als Zielmodell
festgelegt werden.

2. Tippen Sie auf v, um die Einstellungen zu Ubernehmen.
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| 42.3 Andern der Anstellwinkel-Kompass- und Toneinstellungen

1. Tippen Sie im Menu ,FUhrungseinstellungen® auf ,Kompass- und Toneinstellungen®. Die aktuellen
Einstellungen werden angezeigt.

2. Andern Sie die Einstellungen entsprechend den folgenden Angaben:
» Fir ,Einstellbereich” unter ,Anstellwinkelbereich“ muss der Anstellwinkelbereich, in dem der Summer ertont,
im Bereich von 0,5 bis 5,0 Grad eingestellt werden.

» Fur den ,Einstellbereich” unter ,Umgebungsbereich um den Anstellwinkel“ muss der Bereich in der
Nahe des Anstellwinkels, in dem der Summer ertént, im Bereich von 0 bis 10,0 Grad eingestellt werden.

» Die ,Lautstarke® kann in 5 Stufen eingestellt werden.

3. Tippen Sie auf v .
Die Anderungen werden gespeichert und der Bildschirm kehrt zum vorherigen Bildschirm zuriick.

| 424 Andern der Heatmap- und Toneinstellungen

Die Heatmap-Anzeige und der Signalton kénnen entsprechend dem Abstand zwischen der Schneidkante und
dem Zielmodell eingestellt werden.

1. Tippen Sie im MenU ,FlUhrungseinstellungen® auf ,Heatmap- und Toneinstellungen®. Die aktuellen
Einstellungen werden angezeigt.

™/ [+ 1000 m] ) ===y
© 0500 m] )
= 0,040 m] 4 =

<0500 m] ) (o ——

S GBI G5 G

[
[
[
[ 1000 m] 0 Eo——

1.000m]
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2. Andern Sie die Einstellungen entsprechend den folgenden Angaben:

 Durch die Eingabe von Werten flr ,Bereich und Lautstérke” kann der Bereich der Heatmap-Anzeige
verandert werden.

Range and Sound Volume ™~
Tl [ 1000 m)
A [+ 0500 m|
+ [+ 0.040 m]
A [- 0500 m|
. VLDDDrr;".f [— 1.000 m]
A

[ 1.000m ]

 Durch Tippen auf das Rechteck der Heatmap in ,Bereich und Lautstarke® konnen die Farben nacheinander
festgelegt werden.

oo o codvolome S

Range and Sound Volume

oo0O0OOOOS
o000 OGOOOS
o000OGOOOGO
(LN XX RoN X J
2000Q®0OOOOD
ooo00OOGO

i - [ #000532]

» Unter ,Farbmuster kdnnen vier im Voraus erstellte Muster von Heatmaps ausgewahlt werden.

Color Pattern

* Durch Antippen von : unter ,Bereich und Lautstérke” kann die Lautstarke, die bei Annaherung an
die in der Heatmap eingestellte Entfernung ertont, in finf Stufen eingestellt werden.

ol —r—T—T1T—T1—
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| 4.2.5

Andern der Anwendungseinstellungen

1.

Tippen Sie im Menu ,Fihrungseinstellungen® auf ,Anwendungseinstellungen®.
Die aktuellen Einstellungen des SMART CONSTRUCTION Pilot werden angezeigt.

Name Funktion
Wechselt das Fokusziel auf dem Fiihrungsbildschirm zwischen
Fokuspunkt . I
[Schneidkante / Karosseriemitte].
Heatmap Schaltet die Anzeige der Heatmap ein/aus.
TIN-Anzeige Schaltet die TIN-Anzeige ein/aus.

Anzeige von TIN-Elementlinien

Schaltet die Anzeige von TIN-Elementlinien ein/aus.

Abstandsrichtung

Schaltet die Berechnungsmethode des Abstands von der Schneidkante
zur Modellflache um [Vertikal/Senkrecht zur Modellflache].

FUhrungslinie

Schaltet die FUhrungslinie von der Loffelschneidkante zum Zielmodell
zwischen [Immer anzeigen / TIN-Auswahl] um.

Anzeige der Maschinenkarosserie

Schaltet die Anzeige der Maschinenkarosserie ein/aus.

Punktname

Schaltet die Anzeige des Referenzpunktnamens ein/aus.

Horizontaler Anzeigemodus
des Bildschirms

Schaltet den [Winkel/Abstand] in der horizontalen Bildschirmanzeige um.

Frontaler Anzeigemodus
des Bildschirms

Schaltet den [Winkel/Abstand] in der frontalen Bildschirmanzeige um.

Oberer Anzeigemodus
des Bildschirms

Schaltet den [Winkel/Abstand] in der oberen Bildschirmanzeige um.

Anzahl der Stellen hinter
dem Komma

Schaltet die effektive Genauigkeit bei der Anzeige des Abstands
zwischen Loffel und Zielmodell um.

Erweiterung des Zielmodells

Schaltet die Erweiterung des Zielmodells ein/aus.

Messung der Topografie
am Boden des Loffels

Schaltet die Funktion zur Aktualisierung des Bauarchivs anhand der
Koordinaten des Loffelbodens ein/aus.

Loffelanzeigemodus

Schaltet die Funktion zur Anzeige des Loffels im Drahtmodell ein/aus.

Maximale Lange der Grundlinie

Legt den effektiven Abstand fur die Warnung fest, die angezeigt wird,
wenn man sich zu weit vom Kontrollpunkt entfernt.

2. Andern Sie die Einstellungen und tippen Sie auf v . Die Anderungen werden (ibernommen und die Ansicht
kehrt zum FUhrungsbildschirm zurick.
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5. Andern der Einstellungen

I 5.1 Andern der GNSS-Einstellungen

Im Menl ,GNSS-Einstellungen® kénnen die folgenden Menls ausgewahlt werden:

GNSS-Grundeinstellung

Zeigt die GNSS-Grundeinstellungen an.

Ntrip-Einstellungen

Zeigt die Ntrip-Einstellungen an.

GNSS-Info

Zeigt GNSS-Informationen an, einschlief3lich des Status
und der Anzahl der verwendeten Satelliten.

1. Tippen Sie auf €§3 um ein Meni zu 6ffnen.

Menu A -

Project File

Guidance Settings

GNSS Settings

Machine Calibration Settings

System Configuration

|Administrator Settings

@
ﬁ
@
ﬁBucke! Configuration
ﬁ
ﬁ
|
ﬁ

Exit

‘ ‘\ |

\~ N NI NI NS NS N N N

%
s

2. Tippen Sie auf ,GNSS-Einstellungen”.

GNSS Basic Setting )
" ﬁNTnp Settings )
Uswss Info )
‘ / \
“ S
‘. /"’T\\
| ( A
\ /

N/

GNSS Settings -
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| 5.1.1  Priifen Sie die GNSS-Informationen

1. Tippen Sie im Menl ,GNSS-Einstellungen® auf ,GNSS-Grundeinstellung®.

@ GNSS Basic Setting

i Type of Correction Info @vwRs O External Rﬂdm)
iwpmm [orsctoraaaoseazs ])
i Mask Angle [ 15 ])
i owsecwaeyeshod [ oo ,])
imgh P [ oss0 _])
i - I s ])

Soft Reset

Hard Reset

.

2. Richten Sie sich nach den folgenden Angaben:

+ Andern der GNSS-Einstellungen
Bearbeiten Sie die gewiinschten Einstellungen und tippen Sie auf , v “.
Die Anderungen werden gespeichert und der Bildschirm kehrt zum vorherigen Bildschirm zurtick.

» Setzen Sie die Satellitenkorrekturdaten im GNSS-Empfanger zurick. Tippen Sie auf ,GNSS-Heilstart".
Sobald dies gelungen ist, kehren Sie zum vorherigen Bildschirm zurtick.

» Setzen Sie die Korrekturdaten (Uber die Satelliten) im GNSS-Empfanger zuriick und tippen Sie
auf ,GNSS-Warmstart®, um die Umlaufbahn (Ephemeriden) jedes Satelliten neu zu erfassen.
Sobald dies gelungen ist, kehren Sie zum vorherigen Bildschirm zurtick.

| 5.1.2 Andern der Ntrip-Einstellungen

Ntrip, ein Akronym fiir ,The Networked Transport of RTCM via Internet Protocol®, ist ein Protokoll zur Verteilung
von differentiellen GPS-Daten (DGPS) iber das Internet. Beachten Sie, dass die einzugebenden Inhalte je nach
verwendetem Dienst variieren.

1. Tippen Sie im Menu ,GNSS-Einstellungen® auf ,Ntrip-Einstellungen®.
Hier werden die Authentifizierungsinformationen des Ntrip-Casterservers und die Protokolle des
Verbindungsstatus angezeigt.

@ Ntrip Settings ﬂ

uuuuuu

<

A A A A A A
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2. Richten Sie sich nach den folgenden Angaben:

* Wenn Sie auf |Q] tippen, wird der Einhangepunkt vom Ntrip-Caster Gbernommen.

» Der Name des Einhangepunkts kann manuell eingegeben werden.

3. Tippen Sie auf v, um die Ntrip-Verbindung zu starten.

| 5.1.3 Einstellen des GNSS.

1. Tippen Sie im Menu ,GNSS-Info* auf ,GNSS-Info“.
Die GNSS-Informationsliste wird angezeigt.

|

&
2
K

Baseline Length From Virtual Ref Point 6900512

=

A NEA NP A R S| NEB) NEI ) NS A NE A NS A N

i Number Of Used Satellites

E

Vergewissern Sie sich, dass ,Vertikaler RMS* und ,Horizontaler RMS* der ,Hauptantenne® 0,02 oder weniger betragen.
Wenn der Wert nicht kleiner oder gleich 0,02 ist, warten Sie, bis der Satellitenempfang gut ist, und priifen Sie erneut.

2. Tippen Sie auf ,, v “.
Der vorherige Bildschirm wird angezeigt.
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I 5.2 Andern der Léffelkonfiguration

Im Menu ,Loffelkonfiguration® kdnnen die folgenden Menls ausgewahlt werden:

Loffeldatei herunterladen

Wahlt eine Loffeldatei aus der Liste der im Smart Construction Server oder
in der Steuerung registrierten Loffeldateien aus und I&dt sie auf das Tablet-
Endgerat herunter. Dadurch kann auch eine in der Steuerung gespeicherte
Loffeldatei geléscht werden.

Loffelkalibrierung

Fihren Sie nach dem Auswechseln des Loffels die Kalibrierung durch,
bevor Sie den neuen Loffel auf dem Tablet registrieren. Diese Arbeit ertbrigt
sich, wenn sie bei der Installation des Kits durchgefiihrt wird.

Loffeldatei festlegen

Wahlt eine zu verwendende Loéffeldatei aus der Liste der auf dem Tablet-
Endgerat gespeicherten Loffeldateien aus und ladt sie in die Steuerung hoch.

Loffelzahnkalibrierung

Fihren Sie eine Kalibrierung durch, um die Lange eines verschlissenen
Loffelzahns in der Maschinenfihrung zu bertcksichtigen.

1. Tippen Sie auf \_ €@ "\, um ein Menii zu 6ffnen.

Menu - - |

Project File

Guidance Settings

GNSS Settings

Machine Calibration Settings

| | system configuration

|Administrator Settings

| it

|
I
@
ﬁBucke( Configuration
ﬁ
ﬁ
|
ﬁ

= DN N ) NS NI NS ) N AN

2. Tippen Sie auf ,Loffelkalibrierung®.

5 Bucket File Settings

Bucketfiles

' @ Hs111797 e € @)

| 1 3]
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(Zusétzliche Erlauterung)

Dieses System unterstutzt keine Loffel mit Kipp- oder Drehmechanismus.

Achten Sie bei der Installation eines Multikopplers auf die Messposition bei der Durchflihrung der Kalibrierung.
Die Loffelform einschlief3lich des Multikopplers wird gemessen.

| 5.2.1  Loffeldatei herunterladen

1.

Tippen Sie im Menu ,Loffelkonfiguration® auf & .

Die Informationen tber die am Smart Construction Server oder an der Steuerung registrierten Loffel
werden angezeigt.

(Zusétzliche Erlauterung )

Um eine auf der Steuerung registrierte Loffeldatei zu 16schen, tippen Sie zur Auswahl auf die zu I6schende

Loffeldatei in der Liste ,Loffel in der Steuerung” aus und tippen Sie auf [JI.

& Bucket File Download

& server

| BkT-06 3

]
T controller
| Hs111797 €

|1

E | B8 =

| BKT-0625

.

Wihlen Sie eine Loffeldatei und tippen Sie auf & .

* Herunterladen der auf dem SMART CONSTRUCTION-Server registrierten Loffeldatei.
Tippen Sie auf die Loffeldatei, die Sie vom ,Server” herunterladen mdchten.

» Herunterladen der in der Steuerung registrierten Loffeldatei
Tippen Sie auf die Loffeldatei, die Sie von der ,Steuerung® herunterladen mdchten.

Tippen Sie auf v .

Wenn auf dem Tablet-Endgerat eine Loffeldatei mit demselben Dateinamen wie die herunterzuladende
Datei gespeichert ist, wird ein Bestatigungsbildschirm angezeigt.

Die Loffeldatei wird auf dem Tablet-Endgerat gespeichert, und der Bildschirm kehrt zum vorherigen
Bildschirm zurlck.
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| 5.2.2 Léffelkalibrierung

Fuhren Sie nach dem Auswechseln des Loffels die Kalibrierung durch, bevor Sie den neuen Loffel auf dem Tablet
registrieren. Diese Arbeit eribrigt sich, wenn sie bei der Installation des Kits durchgefiihrt wurde.

(Zusétzliche Erlauterung)

» Dieses System unterstitzt keine Loffel mit Kipp- oder Drehmechanismus.

» Achten Sie bei der Installation eines Multikopplers auf die Messposition bei der Durchfliihrung der Kalibrierung.
Die Messung erfolgt in Form eines Loffels, der die Form des Multikopplers hat.

Die Kalibrierung des Loffels erfolgt durch die Bedienung des Tablet-Endgerats. Messen Sie die Loffelform
und geben Sie die Werte in das Tablet-Endgerat ein.

M Prifen der Punkte zur Durchfiihrung der Messung

Es kann ein Standard- oder ein Hangloffel verwendet werden.

1. Tippen Sie auf + unter ,Einstellungen fur Loffeldatei”, um zum Bildschirm ,Léffelkalibrierung*
zu gelangen.

2. Wahlen Sie den zu kalibrierenden Loffel aus und tippen Sie auf — unten rechts auf dem Bildschirm.

@ Bucket Calibration

4

3. Uberpriifen Sie die Messpunkte des Standard- oder Hangléffels.

Standard

Slope
@ Bucket Calibration ﬂ @ Bucket Calibration ﬂ
i | | ])
Bucket

1)
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Bl Messung der Loffelform

Um die Loffelinformationen zu registrieren, messen Sie die Abmessungen und den Winkel des Loffels.
Messen Sie die Abmessungen in Schritten von 0,001 Metern und die Winkel in Schritten von 0,1 Grad.

1. Stellen Sie die mit dem Kit ausgeriistete Maschine auf einen ebenen und harten Untergrund
(innerhalb eines Neigungswinkels von 5°), z. B. auf eine Betonflache.

2. Messen Sie Abmessung @ (B). Abmessung @ (B) ist der Abstand zwischen Loffelbolzen @
und Loffelgelenkbolzen ® .

Geben Sie die Zahl nach dem Messen mit einem Maf3band ein.

@ (B

’ Without multicoupler ‘ ’ With multicoupler ‘

3. Messen Sie Abmessung @ . Abmessung @ ist der Abstand zwischen dem Loffelbolzen und der Schneidkante.
Geben Sie die Zahl nach dem Messen mit einem Mafiband ein. Fiihren Sie die Messung mit zwei
Personen durch.

’ Without multicoupler ‘ ’ With multicoupler ‘

- 61 -



4. Messen Sie Abmessung ® (A). Abmessung ® (A) ist der Abstand zwischen den Unterseiten
der Seitenkeilmesser des Loffels.

Geben Sie die Zahl nach dem Messen mit einem Maliband ein. Bei Loffeln ohne Seitenschneider
messen Sie die Abmessung der breitesten Stelle des Loffels und geben diese ein.

©) O

L\

Lt T N
I I
3 (A)

5. Messen Sie Abmessung @ (F). Abmessung @ (F) ist der Abstand zwischen Zahnbasis und Schneidkante.
Geben Sie die Zahl nach dem Messen mit einem Mafiband ein.

Bei Loffeln ohne Zahne ist die Abmessung der Schneidkantenbreite ® (G) zu messen und anzugeben.
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6. Messen Sie die Abmessungen und die Winkel der ,Loffelkonturpunkte®.

® (E): Loffelkontur (i) Winkel
® (C): Loffelkontur (i) Winkel
(D): Loffelkontur (i) Winkel

®@(D)

>

®(C)

7. Die ,Loffelkonturpunkte” (i) und (ii), zwei Punkte, sollten mit einem Markierungsstift markiert werden.
Der ,Loffelkonturpunkt® (i) ist der Schnittpunkt des geraden Teils am Boden des Loffels und seiner
Ecke. Der ,Loffelkonturpunkt” (ii) ist der auRerste Teil der Linie, die durch Verlangerung der geraden
Verbindungslinie zwischen den Loéffelbolzen und den Léffelgelenkbolzen gebildet wird.

’ Without multicoupler ‘ ’ With multicoupler ‘

Wenn die Unterscheidung zwischen dem geradlinigen Teil am Boden und seiner Ecke schwierig ist, wird
der Punkt, an dem der Léffel beim Graben den Boden berihren soll, als ,Loffelkonturpunkt® (i) festgelegt.

©
(i) ©

(i) =
’ With slope finishing bucket
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8. Bringen Sie die Magnetstabvorrichtung @ am Loéffelbolzen an. Zu diesem Zeitpunkt sollten die Mitte
des Fullbolzens und die Mitte des Stabs aufeinander ausgerichtet sein.

. ©
o

®

Vo

Without multicoupler ‘ ‘ With multicoupler ‘

9. Hangen Sie ein Senklot @ an die Magnetstabvorrichtung @ , und stellen Sie die Schneidkante vom
Loffelbolzen aus so ein, dass sie senkrecht in dieselbe Richtung wie die Schnur zeigt.

10. Messen Sie den Abstand zwischen Punkt (i) und der Mitte des Stabes mit einem MalRband, und tragen
Sie die Zahl in die Abmessung ® ein.

11. Befestigen Sie eine Schnur an der Magnetstabvorrichtung @ und spannen Sie die Schnur zu den
zu messenden Punkten (i) und (ii).

12. Setzen Sie das digitale Winkelmessgerat @ an der Schnur an und messen Sie den Winkel zwischen
der horizontalen Linie des Loffelbolzens und jedem der Punkte (i) und (ii) ® .

» Befindet sich die Schnur unterhalb der horizontalen Linie des Loéffelbolzens, geben Sie die Werte ein, die
sich durch Subtraktion des Winkels @ von 90 ° fiir die Winkel ® und @ der ,Loffelkonturpunkte” ergeben.

» Befindet sich die Schnur oberhalb der horizontalen Linie des Loéffelbolzens, geben Sie die Werte ein,
die sich durch Addition des Winkels ® zu 90° fir die Winkel ® und @ der ,Loffelkonturpunkte” ergeben.

(Zusitzliche Erlduterung )

» Fuhren Sie die Messung der Abmessungen ® und Winkel ® @ der ,Loffelkonturpunkte” mit zwei
Personen durch.

» Wenn sich die Arbeitsausristung in der Luft befindet, sinkt die Arbeitsausristung durch hydraulische Drift ab.

» Bei der Messung von ,Loéffelkonturpunkten® ist die Vertikalitdt mit dem Senklot @ zu Gberprifen.
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W Loffeldateikalibrierung

Es ist mdglich, den gemessenen Wert der Loffelform in den Bildschirm ,Loéffelkalibrierung® einzugeben und die
Loffeldatei auf Ihrem Tablet-Endgerat zu speichern.

A Abmessung @ E Anfangswert fir Abmessung @ oder ©®
B Abmessung ® F (*1) Aktueller Wert fir Abomessung @ oder ®
C Abmessung @ Loffelname (*2) Optional (,Loffel1* usw.)
D Abmessung ® *1 In diesem Schritt kdnnen Sie keine Werte in F eingeben.

- Sie kénnen nur bei der ,Loffelzahnkalibrierung” eingegeben werden.
a Winkel

- *2 Legen Sie einen eindeutigen Loéffelnamen fest, der nicht mit anderen
b Winkel ® Léffeln desselben Unternehmens identisch ist.

Uberpriifen Sie die eingegebenen Werte und tippen Sie auf v , wenn kein Problem vorliegt. Die eingegebenen
Loffelinformationen werden auf dem Tablet-Endgerat gespeichert und der Bildschirm kehrt zum vorherigen
Bildschirm zurtick.

| 5.2.3 Auswihlen eines Loffels

1. Tippen Sie im Bildschirm ,Einstellungen fur Loffeldatei” auf die zu verwendende Loffeldatei aus der Liste
der auf dem Tablet-Endgerat gespeicherten Loffeldateien.

2. Durch Antippen von & und anschliefendes Tippen auf v im Bestatigungsfenster wird der ausgewahlte
Loffel auf ,in Gebrauch” gesetzt.

Ll
!
N

Bucket fles.

l § Hs111797 nie € [a)

| W1 A

|

c
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| 5.2.4 Kalibrierung fiir L6ffelzdhne

Da die Abnutzung der Loffelzahne die Genauigkeit der Schneidkante beeintrachtigt, kann eine Kalibrierung des
Verschleiltes vorgenommen werden.

1. Tippen Sie auf dem Bildschirm ,Einstellungen fir Loffeldatei” auf E fur die gewiinschte Loéffeldatei.

2. Wenn die Ansicht zum Bildschirm fir die Loéffelzahnkalibrierung wechselt, geben Sie die aktuelle Zahnlange
in das Feld F ein.

@ Bucket Calibration ﬂ
Bucket Name

= )
{ ol ol | B
{ B
{ 1{ ]

& — Do
{ o "

3.  Wenn Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf v tippen, wird der Eintrag tlbernommen und die Ansicht
kehrt zum Hauptbildschirm zurtick.
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5.3 Andern der Einstellungen fiir
die Maschinenkalibrierung

Die folgenden Menis kénnen ber das Men( ,Systemkonfiguration“ ausgewahlt werden.

Maschinenkalibrierung

Fuhrt die Kalibrierung der mit dem Kit ausgestatteten Maschine durch.

Maschinen-Kalib-Info

Zeigt eine Liste mit Kalibrierungsinformationen tber die mit dem
Kit ausgestattete Maschine an.

Positionsstellungs-Info

Zeigt Informationen Uber die Position und die Stellung der mit dem
Kit ausgerusteten Maschine an.

1. Tippen Sie auf €§3 um ein Menu zu 6ffnen.

Menu - -

@Projec! File )

Guidance Settings

GNSS Settings

Bucket Configuration

Machine Calibration Settings

|Administrator Settings

[N NS N NS | NI A N ) N

ﬁ
ﬁ
ﬁ
{ ﬁSystem Configuration
ﬁ
L

Exit

A\ J

-
s

2. Tippen Sie auf ,Einstellungen fir Maschinenkalibrierung”.

Machine Calibration Settings - LEUA G

ﬁMacmne Calibration

@Machme Calibration Info )

ﬁPcsmon Posture Info

\
\ }
\ m
8.168
-~
P
-« /7 N
g ‘
[ i
3 .?‘
S
Nl
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| 5.3.1  Durchfiihren der Maschinenkalibrierung

Tippen Sie auf ,Maschinenkalibrierung® in ,Einstellungen fiir Maschinenkalibrierung*.
Einzelheiten finden Sie in der Installationsanleitung. Der Aufbewahrungsort der Installationsanleitung,
die ID und das Passwort befinden sich auf dem Papier, das dem Produkt beiliegt.

[
i Machine Name [ = re> smmmoen ])

wachoepe [ reaorisonrs ])

@ Machine Calibration Stepl

NN

& Set the machine to the posture shown in the figure on firm
andlevel ground, and then continue measurement.

£

1 (-180~180)
[ 00°]
-@a
P
o] [ o] TG
S
¥y ¥ (-180~180) 0= (-180~180)
[ o] [ Rl e
@8
€y ¥ (-180~180) Q- (-180~180)
o0 o] G

o
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| 5.3.2 Uberpriifen der Informationen zur Maschinenkalibrierung

Jede Einstellungsoption kann geéandert werden; da sich jedoch durch eine Anderung der Einstellungswert
fur die Kalibrierung andert, sollten Sie diese normalerweise nicht andern. Wenn Sie sie andern missen,
lesen Sie bitte die Installationsanleitung. Der Aufbewahrungsort der Installationsanleitung, die ID und das
Passwort befinden sich auf dem Papier, das dem Produkt beiliegt.

Tippen Sie auf ,Maschinen-Kalib-Info* in ,Einstellungen fiir Maschinenkalibrierung®“. Es wird eine Liste der
aktuellen Kalibrierungsinformationen angezeigt.

@ Machine Calibration Info

Machine Info

Company Name

3
2

Machine Type

g

Machine Name

PC200-11501475

Machine ID

HA200362

Machine Geometry Info

Length of Boom

5698m

Length of Arm

2924m

04llm

Distance b/w Boom Top Pin and Bucket Side
Link Pin

2515m

Distance b/w Arm Top Pin and Bucket Side Link
Pin

l Distance bj/w Bucket Side Pin and Bucket Cyl
Pin

JE NS NS NS ) NS NS B N ) N L N L N

Distance bj/w Bucket Cyl Pin and Bucket Link
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| 5.3.3  Priifen der Position und Stellung der Maschinenkarosserie

1. Tippen Sie im MenU ,Einstellungen fur die Maschinenkalibrierung” auf ,Positionsstellungs-Info®.

Es werden detaillierte Informationen Uber die Position und den Winkel der Maschinenkarosserie angezeigt.

@ Position Posture Info

Main Anntena

] s D
| st
R
e ae
IAgeOVCorre((lons 2 )

zzzzzzzzzzz

Tippen Sie auf v . Der Bildschirm kehrt zum Fihrungsbildschirm zurtck.

5.4 Andern der Kalibrierungseinstellungen
fur den Verlangerungsloffelstiel

Durch Tippen auf ,Kalibrierungseinstellung fur den Verlangerungsloffelstiel wird der Bildschirm fir die Einstellung
der Verlangerungsloffelstieldatei angezeigt.

Verlangerungsloffelstieldateien kdnnen auf die gleiche Weise wie Loffeldateien ausgewahlt, heruntergeladen,
erstellt und bearbeitet werden.

|~ Bpettern-taguchi 2
|~ Types z

- 77 -



| 5.4.1  Auswihlen einer Verlingerungsloffelstieldatei

In der Mitte des Bildschirms wird eine Liste der auf dem Tablet-Endgerat gespeicherten
Verlangerungsloffelstieldateien angezeigt.

1.  Wenn Sie auf die Zieldatei tippen, wird sie hervorgehoben.

2. Wenn beim Antippen von | =" | ein Bestatigungsfenster angezeigt wird, tippen Sie auf v,
um den gewinschten Verlangerungsloffelstiel auszuwahlen.

Um ihn zu entfernen, tippen Sie auf | g 4= |

3. Tippen Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf v . Die Anderungen werden (ibernommen und die Ansicht
kehrt zum Ausgangsbildschirm zuriick.

| s~ Bpettern-taguchi Z

!b’ Type B (2) )

[« [+ |
o

| 5.4.2 Herunterladen von Verldngerungsloffelstieldateien

1.  Wenn Sie auf & tippen, wird eine Liste der auf dem Server gespeicherten
Verlangerungsloffelstieldateien angezeigt.

l Type B D

i Bpettern-taguchi & )

ey AR

2. Wenn beim Antippen von &, ein Bestatigungsfenster angezeigt wird, tippen Sie auf v , um die gewiinschte
Verlangerungsloffelstieldatei herunterzuladen.

3. Tippen Sie unten rechts auf dem Bildschirm auf v . Der Bildschirm kehrt zum Ausgangsbildschirm zurtick.
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| 5.4.3 Erstellen einer Verlingerungsléffelstieldatei

Einzelheiten finden Sie in der Installationsanleitung. Der Aufbewahrungsort der Installationsanleitung,
die ID und das Passwort befinden sich auf dem Blatt, das dem Produkt beiliegt.

Stellen Sie sicher, dass Sie die Maschinenkalibrierung im Vorfeld abgeschlossen haben.
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0] [ 00°] 00°]
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| 5.4.4 Bearbeiten der Verlingerungsléffelstieldatei

Durch Tippen auf E fur die Verlangerungsloffelstieldatei kann jeder Einstellungspunkt geadndert werden.

Jede Einstellungsoption kann geéandert werden; da sich jedoch durch eine Anderung der Einstellungswert
fur die Kalibrierung andert, sollten Sie diese normalerweise nicht &ndern. Wenn Sie sie andern mussen,
lesen Sie bitte die Installationsanleitung.

} S Bpettern-taguchi Z

- TypeB z )
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I 5.5 Systemverwaltung

Die folgenden MenUs kénnen Uber das Menu ,Systemverwaltung® ausgewahlt werden:

Steuerungsinformationen Zeigt Informationen Uber das Kit an, einschliefdlich der Firmware-Version.

) Zeigt eine Liste mit Kalibrierungsinformationen tber die mit dem Kit
Copyright )
ausgestattete Maschine an.

Netzwerkeinstellungen Die Netzwerkeinstellungen dieses Kits kénnen Uberprift/geandert werden.

Tippen Sie auf ZC:)B um ein Menu zu 6ffnen.

[ Menu N - - X
& |

Project File

Guidance Settings

GNSS Settings

Bucket Configuration

System Configuration

|Administrator Settings

|

|

Exit

A

BN

ﬁ

I

|

ﬁ

UMachme Calibration Settings
|

ﬁ

ﬁ

\~ NI NI NI NI N N N N

2. Tippen Sie auf ,Systemkonfiguration®.

System Configuration e

Controller Info ) 3
| feoomen ) 4
1‘@ Network Settings ) .:E
]
! N
| { \
\ )
Nl
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| 5.5.1  Priifen der Steuerungsinformationen

1. Tippen Sie im Menu ,Systemkonfiguration“ auf ,Steuerung Info“.
Die Steuerungsinformationen zum Kit werden angezeigt.

2. Tippen Sie auf ,, v “. Der vorherige Bildschirm wird angezeigt.

@ Controller Info

Controller Status.

Basic Info

Manufacturer LANDLOG

Model SCRFOOATOL

Product No. LL-1001-00-00-0101

4

! Manufacturer kasakat
Is

! Model Dual GNSS Controller

GNSS Main Reciever h
i Manufacturer ublox J ‘

| 5.5.2 Uberpriifen der Copyright-Informationen

1. Tippen Sie im Menu ,Systemverwaltung“ auf ,,Copyright®.
Die Copyright-Informationen werden angezeigt.

2. Tippen Sie auf v . Der vorherige Bildschirm wird angezeigt.

@ Copyright

Copyright © EARTHBRAIN Ltd. All Rights Reserved.

WUse Library.

- NuGetForUnity

https:/github.com/GlitchEnzo/NuGetForUnity
UniGLTF

htps://github.com/ousttrue/UniGLTF:
+ UniJSON

https://github.com/ousttrue/UniJSON
- Uni

11347
otetZip)
help/DotNetZip/

sions-for-unity-17276

el -4
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| 5.5.3 Uberpriifen/andern von Netzwerkeinstellungen

1. Tippen Sie im MenU ,Systemverwaltung“ auf ,Netzwerkeinstellungen®. Die Netzwerkeinstellungen dieses
Kits werden angezeigt.

2. Wenn Anderungen vorgenommen werden miissen, tippen Sie auf das Textfeld fiir die manuelle Eingabe.

3. Tippen Sie auf v . Der vorherige Bildschirm wird angezeigt.

& Network Settings

wiissi [Revossnsossass |

WiFi Password [

Comectontart [sow

GNSS Receiver Connection IP [192.168.128.250

oSS RecierComection o [osss

uop Comectinte [is2asszsass

|
|
|
|
i tverson [
i
|
|
|

DN NS NI ) NS NS NI NS | NS NI

UDP Connection Port [so000

|

|5.6 Administrator-Einstellungen

Im Men( ,Administrator-Einstellungen® kénnen die folgenden Menuls ausgewahlt werden:

Steuerungsinformationen Zeigt Informationen Uber das Kit an, einschliellich der Firmware-Version.
Netzwerkeinstellungen Zeigt und andert die Netzwerkeinstellungen.

Servereinstellungen Zeigt und andert die Servereinstellungen.

Systemeinstellungen Zeigt und andert die Systemeinstellungen.

) o Zeigt eine Liste mit Kalibrierungsinformationen iber die mit dem
Einstellungen fiir die ] )
Kit ausgestattete Maschine an.

Maschinenkalibrierung Anderb
nderbar.

Produkt-Einstellungen Zeigt die Produkt-Einstellungen an.

Administrator-Fulihrungseinstellungen Zeigt die Fuhrungseinstellungen des Administrators an.
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1. Tippen Sie auf a@g um ein Mend zu 6ffnen.

IMW o vm

iProJeCt File

iGuldance Settings

GNSS Settings

Bucket Configuration

Machine Calibration Settings

¢

|Administrator Settings

i
i
i
{ iSystem Configuration
|
i

Exit

\~ N NI NI NS N NI NI N

|
L\

£ - B.16@n

2. Tippen Sie auf ,Administrator-Einstellungen®.

T - @PUA. &

Administrator Settings

Controller Settings

=

Network Settings

server settings

Machine Calibration Settings

Product Settings

§

| JAdministrator Guidance Settings

i
i
iSyetem Settings
i
i
i

| D N N ) N A NS D NS

" I |

sw VanY
r (D
\\ //

-

*

Ein Pop-up-Fenster zur Eingabe des Passworts erscheint, wenn ,Mit Administrator-Passwort sperren®
in den ,Systemeinstellungen® auf EIN gesetzt ist. Geben Sie das Passwort ein und tippen Sie auf v .

e vanuauun gswngs

nc

Ve
)
; Password ]
)
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| 5.6.1 Priifen der Steuerungsinformationen

1. Tippen Sie im Menu ,Administrator-Einstellungen® auf ,Steuerung Info”.
Die Steuerungsinformationen zum Kit werden angezeigt.

@ Controller Settings

Basic Info

I Manufacturer LANDLOG

Model SCRFO0ATOL

Product No. 11-1001-00-00-0101

Serial No. Retro-48A493492880

Model Dual GNSS Controller

Firmware Ver. vi2n

Manufacturer ublox ]

Cos A

i Manufacturer akasakatec
{

Gl

2. Tippen Sie auf , v *“.
Der vorherige Bildschirm wird angezeigt.

| 5.6.2 Einstellen des Netzwerks

Die Netzwerkeinstellungen mussen in der Regel nicht gedndert werden.

1. Tippen Sie im MenuU ,Administrator-Einstellungen® auf ,Netzwerkeinstellungen®.
Es wird eine Liste der aktuellen Netzwerkeinstellungen angezeigt.

@ Network Settings

UDP Communication

_— = o ])
I - [somo ])

Http Communication

i s [imasn 25 ])

i Send Port Number [ sos0 ])

Ntrip Communication

st (12108120250 ])

i — [ ])
i Tmeon [2om ])

Rest Timeaut [ 3000 ])

Data Logging [ oN OFF J

2. Andern Sie die Einstellungen.

(Zusétzliche Erlauterung)

Wenn ,Datenprotokollierung® auf ,AUS" eingestellt ist, werden keine Protokolle erfasst.
Stellen Sie die Einstellung nicht versehentlich auf ,AUS*.

3. Tippen Sie auf , v “.
Die Anderungen werden gespeichert und der Bildschirm kehrt zum vorherigen Bildschirm zurtick.
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| 5.6.3 Andern der Servereinstellungen

Die Servereinstellungen mussen unverandert bleiben, sofern keine anderen Anweisungen erteilt werden,
andernfalls arbeitet das System eventuell nicht korrekt.

1. Tippen Sie im Menii ,Administrator-Einstellungen® auf ,Servereinstellungen®.
Die aktuellen Servereinstellungen werden angezeigt.

@ Server Settings

[ ntpsspitotsmartconstruction comyam

[POST] Connection

ot [ etrofitsmotify

[
[

[POST] Bucket File [ uckets/gtes

[

[ rtrofitstretrofitid/uptoadyas:buitt

[POSTIError Info [retvofis/retrofitayyerror

{POST] Calibration nfo [ retrofitsiretrofitd/uploadcalbration

[POST) Mzchme
\\\\\\\

N N N N N N N N N N N Q

B
i
|
|
i
Jn [
e
B
i
|-
I

[ etrofitsretrofitayuptoadrattitude

il

2. Andern Sie die Einstellungen. Tippen Sie auf v .

| 5.6.4 Andern der Systemeinstellungen

(Zusétzliche Erlauterung)

Wenn Sie ,Administrator-Passwort* und ,Sperre mit Passwort” auf ,EIN“ setzen, kdbnnen Sie das Meni
~oystemkonfiguration® nur nach Eingabe des Passworts aufrufen.
Wenn Sie versehentliche Systemanderungen verhindern mdochten, legen Sie ein Administrator-Passwort fest.

1. Tippen Sie im Meni ,Administrator-Einstellungen® auf ,Systemeinstellungen®.
Die aktuellen Systemeinstellungen werden angezeigt.

@ System Settings
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2. Andern Sie die Einstellungen.

(Zusétzliche Erlauterung)

Wenn Sie ,Debug-Modus* auf ,EIN“ setzen, werden die Debug-Informationen auf dem Bildschirm angezeigt.
Der ,Debug-Modus*® darf nicht auf ,EIN gestellt werden, es sei denn, es soll eine Fehlersuche
durchgefihrt werden.

3. Tippen Sie auf ,, v “.
Die Anderungen werden gespeichert und der Bildschirm kehrt zum vorherigen Bildschirm zurtick.

| 5.6.5 Andern der Einstellungen fiir die Maschinenkalibrierung

Jede Einstellungsoption kann geéandert werden, da sich jedoch durch eine Anderung der Einstellungswert
fur die Kalibrierung andert, sollten Sie diese normalerweise nicht &ndern. Wenn Sie sie andern mussen,
lesen Sie bitte die Installationsanleitung. Der Aufbewahrungsort der Installationsanleitung, die ID und das
Passwort befinden sich auf dem Papier, das dem Produkt beiliegt.

1. Tippen Sie im MenU ,Administrator-Einstellungen® auf ,Einstellungen fiir die Maschinenkalibrierung®.
Es wird eine Liste der aktuellen Kalibrierungseinstellungen angezeigt.

Le
Distancel v Top Finand Bucket ide ik o]
Pin ;
Distance b/w Boom Top Pin and Bucket Side [ 2515 ]
LinkPin o
Distancebjw Bcket S Pinand ucket osns]
Pin _

i Bistanceb/w Bcker yPinand st Lk [ 0600 _])
Pin _

e~ [ ool )

2. Andern Sie die Einstellungen und tippen Sie auf , v *.
Die Anderungen werden gespeichert und der Bildschirm kehrt zum vorherigen Bildschirm zuriick.

| 5.6.6 Zeigt die Produkt-Einstellungen an

1. Tippen Sie im Menu ,Administrator-Einstellungen® auf ,Produkt-Einstellungen®.
Die aktuellen Produkt-Einstellungen werden angezeigt.

(Zusitzliche Erlduterung)

UUID bezeichnet eine eindeutige ID fir das Kit.
Diese kann nicht geandert werden.
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@ Product Settings

uuip [ 4289e3694b7a6c50835304eco06086fesa6 ])

el 4

2. Tippen Sie auf ,, v “.
Der vorherige Bildschirm wird angezeigt.

| 5.6.7 Administrator-Fiihrungseinstellungen

Die FUhrungseinstellungen missen unverandert bleiben, sofern keine anderen Anweisungen erteilt werden.
Andernfalls arbeitet das System eventuell nicht korrekt.

1. Tippen Sie im Menu ,Administrator-Einstellungen® auf ,Administrator-Fihrungseinstellungen®.
Die Benutzereinstellungen fir die Zielfiihrung werden angezeigt.

& Administrator Guidance Settings

Data transmission

| sucket e [ /Bucketsianro. ene ])
|Topog’aphy Data

Send Topography Data OFF ]
Interval Time(sec) [ 600 |
Kinematic Data

Send Kinematic Data OFF ]
Interval Timel(sec) [ a0 |
Online Notification

Send Connection Data OFF ]
Interval Time(sec) [ a0
Application Settings

' 1
2. Andern Sie die Einstellungen.

3. Tippen Sie auf , v .

Die Anderungen werden gespeichert und der Bildschirm kehrt zum vorherigen Bildschirm zurick.
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6. Nutzlastmesser (optional)

I 6.1 Einrichten des Nutzlastmessers

| 6.1.1  Grundeinstellungen

Um den Nutzlastmesser zu nutzen, missen Sie eine separate Lizenz flir SMART CONSTRUCTION Fleet (SC Fleet)
oder SMART CONSTRUCTION Fleet lite (SC Fleet lite) erwerben.

Wenn Sie bereits SMART CONSTRUCTION Fleet verwenden, befolgen Sie die SC Fleet-Kurzanleitung (andernfalls
befolgen Sie die SC Fleet Lite-Kurzanleitung), um die Ersteinstellungen vorzunehmen, und nehmen Sie dann die
Einstellungen auf Ihrem Tablet vor.

(Zusétzliche Erlduterung)

Um dieses System nutzen zu kdnnen, bendtigen Sie im Vorfeld lhr SMART CONSTRUCTION-Portalkonto.
Wenn Sie weder das eine noch das andere haben, registrieren Sie sich auf der unten angegebenen Website.

URL fiir das SMART CONSTRUCTION-Portal: https://scportal.pf.sc-cloud.komatsu

M Einstellen des Tablet-Endgerats

1. Starten Sie den SMART CONSTRUCTION Pilot auf dem Tablet-Endgerat.

2. Tippen Sie auf ,Nutzlastmesser*.
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3. Tippen Sie auf €§3

Menu

Load meter
Calibration
Settings
Exit

4. Tippen Sie auf Einstellung*.

o emicsauns &)

= [ o [ )
IAuluslup [ oN ‘

entoingat [0  wv]

e w | )
iAccuvzcyM!nThreshuld [ os | )

—7 ]

5. Tippen Sie auf| a . Der Bildschirm zur Passworteingabe wird angezeigt.

Password
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6. Geben Sie II?72017“ (L, L, Fragezeichen, zwei, null, eins, sieben) in das Passwort-Eingabefeld ein und
tippen Sie auf v .

@ Mashine Settings

VVVVVV [ ‘]
[ 0k |

[ 1]

[ 100m ]

7. Wahlen Sie Modell, Typ und Spezifikation (Standard- oder langer Loffelstiel) unter ,Basismaschine® auf dem
Bildschirm ,Maschineneinstellungen®.

© Mashine Settings

Base Machine

[- 2

8. Tippen Sie auf v fir ,Basismaschine“ und auf v im Bestatigungsfenster.
Die Standardparameter flir das gewahlte Modell, den Typ und die Spezifikation werden auf dem Tablet-
Endgerat ausgewahlt und die Einstellungen werden in der Steuerung gespeichert.

Confirm

Do you want to overwrite the settings
with the parameters of the base
machine?
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9. Geben Sie die Seriennummer der mit dem Kit ausgestatteten Maschine unter ,Basisinformationen ein.

(Zusitzliche Erliduterung)

Anhand der Informationen Gber Modell, Typ und Seriennummer erfolgt eine Verknipfung mit SC Fleet (lite).
Achten Sie auf die korrekte Eingabe von Modell, Typ und Seriennummer.

@ Mashine Settings ﬂ

Base Machine

e ‘]
u
S =i

[
[
[
\

v

««««« [rem “]

[ “]
aaaaaaaa [soms ]
[ g ~ |
[ ]

[ 1000m |

10. Andern Sie die folgenden Einstellungen nach Bedarf:

» Bei einem Baggervorgang gegrabenes Gewicht [kg]: Maximaler Gewichtswert auf dem Display
des Messgerats

» Erfassungszyklus [s]: Aktualisierungszyklus der Informationen fir SC Fleet (lite)

» Suchbereich [m]: Suchbereich fur LKW in der Nahe

11. Durch Tippen auf v in ,Maschineneinstellungen® werden die Einstellungen gespeichert und die
Ansicht kehrt zu ,Grundeinstellungen® zurtick. Durch Tippen auf v in ,Grundeinstellungen” werden
die Einstellungen gespeichert und die Ansicht kehrt zum Bildschirm des Nutzlastmessers zurtick.
Bei einer Verknupfung mit SC Fleet (lite) wird die von SC Fleet (lite) eingestellte LKW-Liste auf dem
Bildschirm des Nutzlastmessers angezeigt.

§ mepcol 9800 kg

MEDC02 9000k

test-haifun 9800 kg

i <251 70005

YRR 6000 kg
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(Zusétzliche Erlduterung)

Wenn die LKW-Liste nicht angezeigt wird, liegt moglicherweise ein Fehler in den Informationen ,Modell,
Typ, Seriennummer* vor, die auf dem Tablet-Endgerat oder in SC Fleet (lite) registriert sind. Bestatigen Sie
die Angaben.

| 6.1.2 Wechseln des Léffels

1. Rufen Sie den Bildschirm ,Maschineneinstellungen® auf.
Siehe ,m Einstellungen des Tablet-Endgerats* in ,6.1.1 Grundeinstellungen®.

@ Mashine Settings

Model [ PC200 ~ ]
[ ‘]
SerialNo [ 501475 ]
roostonesma [ 1s00kg ~ |

Acquisiton nterval [ 305 ]

- [ won]

s mansgement amcomnec pazs]

FeetServer
Dobug ode [ oN

- 4

2. Tippen Sie auf | = | Es wird eine Liste der eingestellten Parameter angezeigt.

@ Mashine Settings

Lo " e
[ swom][ smm][ osem]
e Lo e
U wmm][ smm][  2me]
" Py Lo
[ wmem][ wem][ omm]

Angle between links.
A raa Lo
[ ] | 2] | 20°]

AweL AKLY

3. Andern Sie die Werte der Léffelparameter (Gewicht, Position des Schwerpunkts).
* Wenn das Gewicht abweicht, andern Sie ,M_bucket® in ,Gewicht der Arbeitsausristung®.

» Wenn die Form abweicht, andern Sie ,L_NQ" und ,L_NP*in ,Polarkoordinaten der Position des Schwerpunkts®.
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Work equipment weight
M_boom

M_arm

M_bucket
[ 765 kg ]

[ 1616 kg | [
[ 5k | |

M_boomC M_boomCR

206 kg ] [
M_armCR

sokg] [

M_armcC

194 kg ]

113 kg |

(Zusétzliche Erlduterung)

» Geben Sie fur ,L_NQ" und ,L_NP* denselben Wert ein.

« Beachten Sie den ,C"“-Wert in der Loffeldatei,
und legen Sie als L_NQ = L_NP = 1/2 * C fest.

Bucket

4. Tippen Sie auf v , um lhre Einstellungen zu speichern.
Nach Abschluss der Einstellungen fiihren Sie die Kalibrierung durch. (Siehe 6.2)

Polar coordinates of GC

L_BF A_FBL
[ 2.740 m ] [
L_GE LLM
[ 0.703 m ] [
L_HI L_KJ
[ 0977 m ] [
A_ONQ L_NP
[ s00] [

L_CD

12.8 “] [
A_MLN

1390 m ] [
L_NQ

0943 m ] [
A_ONP

0738 m ] [

0915 m ]

0.738 m ]

28.0 ‘-’J/

I 6.2 Kalibrieren des Nutzlastmessers

A

* Vergewissern Sie sich vor der Kalibrierung, dass lhre Umgebung sicher ist. Vergewissern Sie sich,
dass sich keine Personen oder Hindernisse in der Nahe befinden, und hupen Sie, bevor Sie starten.

« Wahrend der Kalibrierung fuhren Sie Schwenkarbeiten durch. Achten Sie beim Schwenken darauf,
dass Sie die Schwenkrichtung visuell Gberprifen. Vergewissern Sie sich, dass die anderen Arbeiter
wahrend der gesamten Arbeit nicht in den Schwenkbereich kommen.

ES BESTEHT DIE MOGLICHKEIT SCHWERER VERLETZUNGEN ODER GAR VON TODESFALLEN.
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Entfernen Sie die Erde aus dem Loffel, falls vorhanden. Wenn am Loffel Erde anhaftet, kann die
Kalibrierung fehlschlagen.

Fuhren Sie die Kalibrierung unbedingt durch, bevor Sie das Nutzlastmessgerat zum ersten Mal benutzen oder

nachdem Sie das Modell oder den Loffel gewechselt haben. Wir empfehlen lhnen, das Gerat etwa einmal im

Monat zu kalibrieren.

Gehen Sie bei der Kalibrierung wie unten beschrieben vor. Fiihren Sie dabei Vorgange wie den Ublichen

Auslegerschwung nach oben aus.

1.

Stellen Sie die mit dem Kit ausgeriistete Maschine auf einen ebenen und harten Untergrund, z. B. auf
eine Betonflache.

Wérmen Sie das Ol etwa 1 Minute lang auf, um es auf eine Temperatur von mindestens 30 Grad zu bringen.

Tippen Sie auf i@g auf dem Bildschirm des Lastmessers und dann auf [Kalibrierung]. Fihren Sie die
Schritte 1 und 2 aus, wenn die Ansicht zum Kalibrierungsbildschirm wechselt.

Menu
Load meter
Calibration
Settings
Exit

[Schritt 1] Stellen Sie, wie in der Abbildung gezeigt, den Winkel der Arbeitsausristung so ein, dass der
Auslegerwinkel (A) 60-70 Grad und der Loffelstielwinkel (B) 100 Grad betragt. Vergewissern Sie sich,
dass der Loffel an der Vorderseite waagerecht zum Boden steht. Der aktuelle Winkel wird auf der rechten
Seite von ,Schritt 1“ angezeigt.

PEET— )

STEP1

Please adjust an arm angle asin the figure.

=
HH
§
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5.

Wenn die Einstellung des Winkels der Arbeitsausristung in Schritt 1 abgeschlossen ist, geht der Prozess
automatisch zu Schritt 2 Gber.

[Schritt 2] Fihren Sie das Heben und Schwenken (gleichzeitiges Anheben und Schwenken des Auslegers,
empfohlen wird ein Schwenken um etwa 90 Grad) langsam mit mittlerer Geschwindigkeit (halb), durch,
bis die Loffelstielspitze die angegebene Hohe Uberschreitet.

* Betéatigen Sie zu diesem Zeitpunkt weder den Loffelstiel noch den Loffel.

Die Hohe der Loffelstielspitze wird durch den Wert auf der unteren Seite von ,Schritt 2“ und die Anzeige
auf der rechten Seite angezeigt.

Wenn die Hohe der Loffelstielspitze den eingestellten Wert Gberschreitet, wechselt der Pfeil der
Hoéhenanzeige auf ,,|“.

Calibration ﬂ

STEP1

Please adjust an arm angle asin the figure

[Schritt 2] Senken Sie den Ausleger ab, bis die Loffelstielspitze niedriger als die angegebene Hohe ist,
und kehren Sie in die Stellung von Schritt 1 zurtick.

Wenn die Hohe der Loffelstielspitze unter den eingestellten Wert fallt, ist die erste Kalibrierung
abgeschlossen ( v ) und die zweite Kalibrierung wird gestartet.

[Schritt 2] Fihren Sie das Schwenken des Hebezeugs und das Absenken des Auslegers weitere 4
Mal durch, so dass insgesamt 5 Kalibrierungsvorgange durchgefihrt werden.

Senken Sie den Ausleger ab und bestéatigen Sie, dass er bis zur 5. Kalibrierung vollstandig ist ( v ),
und tippen Sie dann auf v .
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I 6.3 Verwenden des Nutzlastmessers

/\WARNUNG

ES BESTEHT DIE MOGLICHKEIT SCHWERER VERLETZUNGEN ODER GAR VON TODESFALLEN.

» Das Nutzlastmessgerat soll den Arbeiter bei der Messung der Nutzlast unterstitzen und den Bediener
bei der Verwaltung der Nutzlast entlasten. Es dient nicht dazu, eine Uberladung zu verhindern.

« Betatigen Sie die Maschine nicht, wahrend Sie den Bildschirm des Tablet-Endgerats bedienen.
Halten Sie den Betrieb der Maschine an, wenn Sie das Tablet-Endgerat bedienen.

« Achten Sie bei der Bedienung des Tablet-Endgerats darauf, dass Sie nicht versehentlich den
Steuerhebel betatigen.

+ Uberprifen Sie vorrangig die Sicherheit in Inrer Umgebung. Schauen Sie nicht ausschlieBlich auf
den Bildschirm des Tablet-Endgerats.

» Achten Sie beim Schwenken darauf, dass Sie die Schwenkrichtung visuell Uberprifen.

* Da es sich um eine Schwenkarbeit handelt, ist darauf zu achten, dass sich die anderen Arbeiter wahrend
der gesamten Arbeit nicht im Schwenkbereich aufhalten.

» Die Leistung des Nutzlastmessers ist begrenzt. Das vom Nutzlastmesser angezeigte Gewicht kann
aufgrund der Auswirkungen von Faktoren wie Bodenhaftung, Arbeitsmethode und Bodeneigenschaften
variieren und sollte daher nur als Richtwert verwendet werden.

» Das Nutzlastmessgerat ist kein Messgerat, das die Eichpriifung bestanden hat. Es sollte nicht fir
Handelszwecke oder flr geeichte Messungen verwendet werden.

» Bei der Verwendung fur die Abwicklung geeichter Messungen ist ein Messgerat wie eine Fahrzeugwaage
zu verwenden.

* Wenn das Fahrzeug mit stark geneigter oder instabiler Karosserie beladen wird, kann die Last nicht korrekt
gemessen werden. Achten Sie darauf, dass die Maschine so eben und stabil wie mdglich gehalten wird.

» Beachten Sie, dass der Fehler je nach Betriebsmethode und -bedingungen variieren kann.
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] 6.3.1

Inhalt des Bildschirms Nutzlastanzeige

@ 7R¥2

MEDCOL 9800 kg

MEDCO02 9000 g

test-haifun 9800 kg

YRR 7000 kg

9000 kg

= x GBAD 1 & < w2080 g
o~

®

® ©® ®

®e 0@ O®

@0 ® ©

z
-

Angezeigter Inhalt

LKW-Liste (LKW-Name / maximale Ladekapazitat)

Ausgewahlter LKW

Anzeige des LKW-Ladevolumens im Messgerat

LKW-Ladevolumen als Wert angezeigt

Maximale Ladekapazitat des ausgewahlten LKW (Zielgewicht)

Verbleibendes Ladegewicht

Derzeit eingestellte Baumaschine (Modell-Typ)

@0 e®|6|e|0 |6

Anzeige des Grabegewichts

Grabegewicht als Wert angezeigt

CHNC)

Ungefahre maximale Léffelaushubmenge

Warnanzeige, wenn die Ladegenauigkeit schlecht zu sein scheint

Ladeverlauf fir jeden Durchgang

Einstellungstaste

@ @ 6|6

Taste zum Starten/Beenden des Ladevorgangs

®

Taste zum L6schen des Ladeverlaufs

®

Pause-Taste
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| 6.3.2 Bedienung des Nutzlastmessers

Bl LKW-Auswahl

Tippen Sie in der LKW-Liste im oberen Teil des Bildschirms auf den Ziel-LKW. Der ausgewahlte LKW
wird hervorgehoben.

W Start der Nutzlastmessung

Bevor Sie mit dem Graben beginnen, tippen Sie auf P , um die Messung zu starten.

B Zahlen des Ladegewichts

Wenn die Nutzlastmessung gestartet wird und die Baumaschine fir Graben — Wenden — Loffelentladung
betrieben wird, wird der Nutzlastwert beim Entladen des Loéffels gezahlt und zum LKW-Ladevolumen addiert.

B Abbrechen des Ladegewichts

Wenn Sie auf den Ladeverlauf tippen, wird er hervorgehoben. Wenn Sie in diesem Zustand auf tippen,
kénnen Sie den markierten Verlauf I6schen.

B Beendigung der Nutzlastmessung

Wenn Sie den LKW beladen haben, tippen Sie auf m. Die Messung der Nutzlast wird beendet.

B Unterbrechung der Nutzlastmessung

Wenn Sie wahrend der Nutzlastmessung auf 1l tippen, wird die Nutzlast nicht gezahlt, auch wenn der
Loffel entladen wurde. Verwenden Sie dies, wenn Sie wahrend des Ladens andere Arbeiten ausfiihren.
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| 6.3.3 Funktionen des Nutzlastmessers

B Zahleranzeigefunktion

Im normalen Modus werden sowohl das Grabegewicht als auch das Ladegewicht in griin angezeigt.

i <252 6000 kg

MEDCO1 9800 kg

MEDC02 9000k

test-haifun 9800 kg

Die Anzeige des Grabegewichts wird gelb angezeigt, wenn das Zielgewicht fast erreicht ist, nachdem der
Grabevorgang erneut durchgefiihrt wurde.

IAZ1

MEDCO1

MEDC02

test-haifun

Wenn das voraussichtliche Ladegewicht das Zielgewicht Ubersteigt, nachdem das aktuelle Grabegewicht
geladen wurde, wird die Grabegewichtsanzeige rot angezeigt.

241 7000 kg,

MEDCO1 9800 kg

MEDC02 9000 kg

test-haifun 98004

TA%2 6000 k¢
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Wenn der LKW so beladen ist, dass das Zielgewicht Uberschritten wird, wird die Ladegewichtsanzeige rot.

| <zx51

MEDCOL 9800k

MEDC02 9000k

test-haifun 9800 kg

T282

B Funktion zur Anpassung des Bodenvolumens

Passen Sie das Bodenvolumen vor dem Schwenken an.

Der Grabegewichtsmesser zeigt das Bodenvolumen in der Schaufel in Echtzeit an.
Sie kdnnen das geladene Bodenvolumen anpassen, indem Sie das Bodenvolumen im Loéffel verringern.

(Zusétzliche Erlduterung)

Wenn der Nutzlastwert nicht in Echtzeit korrekt wiedergegeben wird, empfiehlt es sich, den Ausleger an Ort
und Stelle anzuheben.

| 6.3.4 Sonstige Nutzlastfunktionen

Auf dem Bildschirm ,Grundeinstellungen® ist es mdglich, verschiedene Nutzlastfunktionen ein- und auszuschalten

BB [ ON

IEMWA&%Y [ ON

nrmE [ e oo~

]
WAMERE OFF “ )
| )

A
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B Automatisches Laden starten

Wenn diese Funktion eingeschaltet ist, kann die Beladung automatisch gestartet werden (Taste P gedriickt),
wenn ein LKW angetippt und ausgewahlt wird.

B Automatisches Laden beenden

Bei Einstellung auf EIN kann die Beladung automatisch beendet werden (durch Driicken der Taste m),
wenn das in den ,Zieleinstellungen® gewahlte Verhaltnis der maximalen Ladekapazitat des LKW wahrend
der Nutzlastzahlung Uberschritten wird.

Durch Tippen auf das Listenfeld ,Einstellungen beenden® kann der Schwellenwert zwischen 60 und 95 %
aus der Pulldown-Liste ausgewahlt werden.

B Warnung zur Ladegenauigkeit

Wenn diese Option auf EIN gesetzt ist, kann eine Warnung am unteren Rand der Grabegewichtsanzeige
ausgegeben werden, falls die Berechnungsgenauigkeit wahrend des Ladens schlecht zu sein scheint.

Der Schwellenwert fiir die Ausgabe einer Warnung kann in der ,Warnschwelle fiir die Ladegenauigkeit"
festgelegt werden. (Minimum: 0 Maximum: 1)

Der Beurteilungsstandard ist ein Wert, bei dem der Wert kleiner wird, wenn der Oldruck schwankt, und groRer,
wenn der Oldruck stabil ist, da die Vorwarnung ausgegeben wird, wenn der Wert unter dem Schwellenwert liegt,
- Bei Betrieb mit stabilem Oldruck ist es unwahrscheinlich, dass eine Vorwarnung ausgegeben wird.

+ Wenn der Schwellenwert auf einen groReren Wert eingestellt wird, ist es einfacher, eine Warnung auszugeben.
* Andern Sie diese Einstellung nicht unnétig.
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7. Angaben zum Produkt

Stromversorgung
der Steuerung

Nennspannung

10 bis 30 V

Empfohlene
Sicherungskapazitat

10A

WLAN-Spezifikationen

802.11a/b/g/n/ac

Spezifikationen fiir den GNSS-Empfang

GPS GLONASS Gallilleo Beidou

Spezifikationen flir Drahtlosverbindungen (optional)

RS232C
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8. Fehlerbehebung

M Zu priifende Elemente, wenn ein Fehlerbildschirm erscheint

. Uncm(nected to cu)troller %

* - 8.168m

L=7%]

1.  Wenn auf dem Tablet-Endgerat ein Fehlerbildschirm erscheint, notieren Sie den Inhalt des im Feld
angezeigten Fehlers, bevor Sie auf ,OK* tippen.

2. Uberpriifen Sie, ob der Stecker der mit dem Kit ausgestatteten Maschine fest angeschlossen ist und
vergewissern Sie sich, dass kein Problem mit der WLAN-Verbindung aufgetreten ist.

Bl Wenn die Erfassung der Einstellungsdatei fehlschlagt

Notice

Failed to get setting file from
controller.
CalibrationInfo.json
RetrofitKitinfo.json
BasicSetting.json
GnssSetting,json
Gnsslnfo.json

PositionPosturelnfo.json

Wenn die obige Meldung auf dem Tablet-Endgerat erscheint, befindet sich die erforderliche Einstellungsdatei
mdglicherweise nicht in der Steuerung oder im Tablet.

@® Wenn der Loffel nicht installiert ist:
Es erscheint die Meldung ,Kein Léffel ausgewahlt®.

® Die Kalibrierungseinstellungsdatei kann nicht geladen werden:
Es erscheint die Meldung ,CalibrationInfo.json®.
* Die Meldungen in den Punkten @ und @ koénnen beim ersten Start der Anwendung erkannt werden.
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® Wenn die Zieleinstellungsdatei nicht geladen werden kann:
Der Name der Einstellungsdatei, die nicht geladen werden kann, wird angezeigt. Im Folgenden sind die
verwendeten Einstellungsdateien aufgefihrt:

» BasicSetting.json

* RetrofitKitInfo.json

» GuidanceSetting.json

» ServerSetting.json
 CalibrationInfo.json

» BasicSetting.json

* GnssSetting.json

» PositionPosturelnfo.json

* Gnsslnfo.json

» ApplicationSetting.json

« SystemSetting.json

* Product.json

» CuttingEdgeOffset.json

» TargetSurfaceOffset.json

« CompassSoundSetting.json

» LightBarAndSoundSetting.json
» PayloadInfoSetting.json

« PayloadParameterSetting.json
* Network.json

* \ersion.json
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B Weitere zu uberprifende Ereignisse und Punkte

Ereignis

Zu prufende Elemente

Bei der Uberpriifung der Genauigkeit der

Loffelschneidkante weicht der Wert erheblich ab.

Wurden die Koordinaten der Loffelschneidkante
wesentlich verandert?

= Aufgrund der Schwankungen der GNSS-Antennenposition
kann sich das Verhalten der Schneidkante unregelmafig andern.
Wenn nach langerem Warten keine Besserung eintritt, gehen
Sie an einen offeneren Ort.

Wackelt die Maschine auf instabilem Untergrund?

Solldaten werden nicht angezeigt.

Wurden die Solldaten eingerichtet?

= Wenn dies nicht der Fall ist, importieren Sie die Solldaten
und prufen Sie, ob sie angezeigt werden.

Die Anzeigen der Maschine und des Ldoffels
sind verschwunden.

Tippen Sie erneut auf das Tablet, um zu prifen, ob sie
angezeigt werden.

Sind die Léffel- und Kalibrierungsinformationen korrekt eingestellt?

Der Anstellwinkel-Kompass ist nicht nach
vorne gerichtet.

Obwohl die Maschine direkt auf die Solldaten
ausgerichtet ist, neigt sie sich.

Sind die gewlinschten Solldaten fiir die Bauausfiihrung
ausgewahlt? *Die ausgewahlten Solldaten werden hervorgehoben.

Wackelt die Maschine auf instabilem Untergrund?

= Wenn die Maschine auf einem instabilen Untergrund betrieben
wird, auf dem die Maschine stark wackelt, kann es sein, dass der
Anstellwinkel-Kompass aufgrund des Ansprechverhaltens der IMU
zur Erkennung der Ausrichtung der Maschine nicht nach vorne
zeigt. In diesem Fall handelt es sich nicht um einen Fehler.

Ist die Loffelkonfiguration fir den eingesetzten Loffel korrekt?

= Bei falscher Loffelkonfiguration wird der Anstellwinkel-
Kompass nicht korrekt angezeigt.

Gibt es Mangel in den Solldaten, wie z. B. Lécher oder Vorspriinge?

Nutzlastwert wird nicht angezeigt

Ist die Einstellung des Drucksensors ungultig?

Sind die Drucksensoren des Auslegerzylinders mit den
Kopf- und Bodenenden vertauscht angebracht?

Die Genauigkeit der Nutzlast ist gering

Ruttelt die Arbeitsausristung beim Schwenken?

Wird die Arbeitsausristung zum Zeitpunkt der Kalibrierung
geschuttelt?

Wird beim Schwenken Erde verschiittet?
Klebt Erdreich am Loffel?

Haben Sie einen Aufwarmvorgang durchgefihrt?
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Systemstatusliste

Die folgende Tabelle zeigt den Systemstatus des Tablets. Zur Anzeigemethode siehe Abschnitt 4.1.2,

.Bedienung des Hauptbildschirms*.

Position

Wert

Fehlerinhalte

AHRS

(Attitude and heading
reference system, Lage- und
Steuerkursreferenzsystem)

Keine Anomalien bei AHRS oder IMU

Karosserie-IMU nicht verbunden

MainGNSS oder SubGNSS noch nicht gemessen

Beide Werte 1 und 2 sind anwendbar.

Ein interner IMU-Fehler ist aufgetreten.

a|l | WOWIDN

MainGNSS ist Fix oder Float, aber die Genauigkeit ist herabgesetzt,
oder der Kurs ist nicht fixiert.

(]

Beide Werte 4 und 5 sind anwendbar.

Standort-Information

MainGNSS ist FIXED-RTK

MainGNSS ist Float und die Genauigkeit ist gleich oder niedriger
als der Schwellenwert fur hohe Genauigkeit.

MainGNSS ist Float und die Genauigkeit liegt im Bereich zwischen
niedriger und hoher Genauigkeit.

MainGNSS ist Float, und die Genauigkeit ist gleich oder hoher als

der untere Schwellenwert; MainGNSS ist DGNSS oder SinglePoint;
MainGNSS ist unpositioniert oder DEAD_LOCKING; oder RTCM-Daten
werden nicht empfangen.

Daten von MainGNSS nicht empfangen

Basisstation Verbindung

Kein Ausfall in den letzten 5 Minuten (ein Ausfall ist definiert als ein
Ereignis, bei dem 30 Sekunden lang keine RTCM-Daten empfangen
werden kénnen. Dies wird als Ausfall betrachtet).

In den letzten 5 Minuten kam es zu einem Ausfall.

Derzeitiger Ausfall (RTCM wurde fur 30 Sekunden oder langer
nicht empfangen

Ausleger-IMU

Normal oder nicht verwendet

Loffelstiel-IMU

Ein interner IMU-Fehler ist aufgetreten.

Loffel-IMU

5 Sekunden lang keine Daten von IMU erkannt

Karosserie-IMU

Kippléffel-IMU

Ausleger-Obers. Drucksensor

Ausleger-Unters. Drucksensor

Normal oder nicht verwendet
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M Liste der Fehlercodes

Bei den Nummern 1 bis 10 wird nur eine Position mit der hdchsten Prioritat auf dem Bildschirm angezeigt,

bis der Status verbessert wird.

Fir den Fehler Nr. 11 und die folgenden wird der Fehler sofort nach dem Auftreten ausgegeben.

Nr. Fehlermeldung Inhalt (Kurzbeschreibung) Ursache — Aktion
1 Kein Fehler —
2 Nicht mit Steuerung Die Informationen der » Die WLAN-Einstellung ist nicht erfolgreich.
verbunden Steuerung konnten vom — Prufen Sie, ob das Ziel der Verbindung
Tablet nicht erfasst werden. in den WLAN-Einstellungen des Tablets
die Steuerung ist.
» Die Stromversorgung der Steuerung
ist ausgeschaltet.
— Prifen Sie, ob die LED der
Steuerung leuchtet.
3 Keine Maschinenkalibrierung | Die Wenn der Wert der Kalibrierungsinformationen
Kalibrierungsinformationen | falsch ist
sind fehlerhaft, und die — Prifen Sie, ob die Kalibrierung korrekt
Schneidkantenberechnung | durchgefiihrt wurde.
kann nicht durchgefihrt
werden.
4 Loffel ist nicht ausgewahlt Die Loffeldatei wurde Loffeldatei nicht ausgewanhlt
noch nicht ausgewahilt. — Priifen Sie, ob eine Loffeldatei in
der ,Loffeleinstellung® ausgewahilt ist.
5 Keine Korrekturdaten (VRS) | Die Steuerung kann Dem Tablet ist es nicht gelungen,
keine Korrekturdaten eine Verbindung mit dem Server fir die
(VRS) erfassen. Verteilung von Korrekturdaten herzustellen.
— Uberpriifen Sie das Senden/Empfangen
von Korrekturdaten in den Ntrip-Einstellungen
auf dem Tablet.
6 Keine Korrekturdaten Die Steuerung kann keine » Die Feststation kann keine Korrekturdaten

(externer Funk)

Korrekturdaten erfassen
(externer Funk).

senden/empfangen (externer Funk).

— Uberpriifen Sie das drahtlose
Ubertragungsformat der Feststation und
die Anzahl der verwendeten Satelliten.

» Die Steuerung konnte keine Korrekturdaten
empfangen (externer Funk).
— Uberpriifen Sie den Satellitentyp in den
GNSS-Einstellungen auf dem Tablet
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Nr.

Fehlermeldung

Inhalt (Kurzbeschreibung)

Ursache — Aktion

Projektdatei ist nicht
ausgewahlt

Projektdatei nicht
ausgewahlt

Projektdatei nicht ausgewahilt

— Uberpriifen Sie den Abschluss des
Downloads der Projektdatei und die
Auswahl der Projektdatei.

Lokalisierungsfehler

Wahrend des
Lokalisierungsprozesses
ist ein Fehler aufgetreten.

» Unzureichende Referenzpunkte fur
die Lokalisierung
— Uberpriifen Sie den Referenzpunkt
fur die Lokalisierung.

» Falscher Koordinatentyp
— Uberpriifen Sie den Koordinatentyp.

» Zu groler Restwert (bei 0,1 m oder mehr)
— Prufen Sie den Restwert.

* Fehler bei der Berechnung
der Lokalisierungsparameter
— Uberpriifen Sie die
Lokalisierungsparameter.

Projektionsfehler

Bei der Projektion ist
ein Berechnungsfehler
aufgetreten.

Fehler bei den Projektionsparametern
— Uberpriifen Sie den fiir die Projektion
ausgewahlten Inhalt.

10

AuRerhalb Modellbereich

Keine Baumaschine
befindet sich im Bereich
der Modellflache.

» Die Schneidkantenposition der
Baumaschine liegt auRerhalb
der Modellflache.
— Uberpriifen Sie die Modellflaichendatei
und bewegen Sie die Position der
Schneidkante auf die Modellflache.

« Das GNSS ist nicht fixiert.
— Prifen Sie dies, nachdem das GNSS
fixiert wurde.

11

Karosserie-IMU nicht erkannt

Die Karosserie-IMU kann
nicht Gber das CAN-Signal

erkannt werden.

* Anomalie an Karosserie-IMU

* Anomalie im Kabelbaum (z. B. Kabelbruch)
— Prifen Sie den Durchgang des
Kabelbaums. Wenn es kein Problem mit
dem Durchgang des Kabelbaums gibt,
ist die IMU mdglicherweise ausgefallen.

12

Karosserie-IMU Software-
Fehler

Karosserie-IMU Software-
Fehler

Anomalie bei Karosserie-IMU

— Starten Sie die Stromversorgung erneut.
Wenn das Problem nach dem Neustart
wieder auftritt, ist moglicherweise die IMU
ausgefallen.
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Nr. Fehlermeldung Inhalt (Kurzbeschreibung) Ursache — Aktion
13 | Ausleger-IMU nicht erkannt | Die Karosserie-IMU kann * Anomalie an Ausleger-IMU
nicht Gber das CAN-Signal * Anomalie im Kabelbaum (z. B. Kabelbruch)
erkannt werden. — Priifen Sie den Durchgang des
Kabelbaums. Wenn es kein Problem mit
dem Durchgang des Kabelbaums gibt,
ist die IMU maoglicherweise ausgefallen.
14 | Ausleger-IMU Karosserie-IMU Anomalie bei Ausleger-IMU
Software-Fehler Software-Fehler — Starten Sie die Stromversorgung erneut.
Wenn das Problem nach dem Neustart
wieder auftritt, ist mdglicherweise die
IMU ausgefallen.
15 | Loffelstiel-IMU nicht erkannt | Die Karosserie-IMU kann Anomalie bei Ausleger-IMU
nicht Gber das CAN-Signal | — Starten Sie die Stromversorgung erneut.
erkannt werden. Wenn das Problem nach dem Neustart
wieder auftritt, ist moglicherweise die
IMU ausgefallen.
16 | Loffelstiel-IMU Karosserie-IMU Anomalie bei Loffelstiel-IMU
Software-Fehler Software-Fehler — Starten Sie die Stromversorgung neu.
Wenn das Problem nach dem Neustart
wieder auftritt, ist mdglicherweise die
IMU ausgefallen.
17 | Loffelstiel-IMU nicht erkannt | Die Karosserie-IMU kann * Anomalie an Loffel-IMU
nicht tiber das CAN-Signal + Anomalie im Kabelbaum (z. B. Kabelbruch)
erkannt werden. — Prifen Sie den Durchgang des
Kabelbaums. Wenn es kein Problem mit
dem Durchgang des Kabelbaums gibt,
ist die IMU moglicherweise ausgefallen.
18 | Loffelstiel-IMU Karosserie-IMU Anomalie an Loffel-IMU
Software-Fehler Software-Fehler
— Starten Sie die Stromversorgung neu.
Wenn das Problem nach dem Neustart
wieder auftritt, ist moglicherweise die
IMU ausgefallen.
19 | GNSS-Antenne Die Steuerung kann » Das Antennenkabel ist gebrochen

nicht erkannt

die GNSS-Antenne
nicht erkennen.

oder nicht angeschlossen.
— Uberpriifen Sie den Anschluss
des Antennenkabels.

» Ausfall der Antenne
— Tauschen Sie die Antenne aus.

» Ausfall der Steuerung
— Ersetzen Sie die Steuerung.
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